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ИЗМЕНЕНИЯ В ГОСУДАРСТВЕННЫЕ СМЕТНЫЕ
НОРМАТИВЫ

ГОСУДДРСТВЕННЫЕ ЭЛЕМЕНТНЫЕ СМЕТНЫЕ IIОРМЫ
НА СТРОИТЕЛЬНЫЕ И СПЕЦИАJIЬНЫЕ СТРОИТЕЛЬНЫЕ РАБОТЫ

В сборник 4 <<Скважины>> внести следующие дополнения.

Разdел I. Общuе полоilсенuя.

!ополнumь пункmаJ|/rа 1.4.28 а 1,4.29 слеdуюtцеzо соdерlканuя:

|.4.28. в сметньIх нормативах на устройство закрытого подземного перехода методом

горизонтЕrльно направленного бурения Dy - это наружный внешний диаметр трубопровода с

у{етом максимальньIх габаритов изоляционного слоя и раструбных элементов, либо

максимальный габарит пакета труб, прокладываемых в подземном закрытом переходе методом

гнБ.

I.4.29. В cMeTHbrx нормативах на устройство закрытого подземного перехода методом ГНБ для

стttльных и полиэтиленовьIх труб не fiтены работы по подготовке труб к протаскиванию

(выгрузка, раскладка, сварка, изоJIяция, испытания, выкладка на роликовые опоры, подача

трубопровода в скважину и Т.Д.). ,Щанные затраты следует учитыватЬ дополнительнО В

зttвисимости от набора работ, сформированного требованиями предъявJUIемыми к трубопроводу

на основании нормативно-технической докуI!{ентации в зависимости от их н{вначения.

РазOел II. Исчuспенuе обьемов рабоm-

,Щ о п олн аmь пу нкmом 2. 4. 7 сл е dy ю tце z о с о d ер ilс ан uя :

2.4.7. При составлении сметной докуIuентации на устройство закрытого подземного перехода

методом гнБ за длину перехода следует принимать расстояние между точкulми сдачи

трубопровода на oTMeTKzlx (глубинах), на которьгх будет строиться линейная часть трубопровода.

разdел III. Госуdарсmвенньле элеменmные смеmные нормы на сmроumельные u спецuальные

сmроumаrьные рабоmы.

,Щополнumь zосуёарСmвенньIллu элеменmньLмu cMemHbLMa нормама слеdуюtцеzо соOереrcанuя:

Раздел 1. БУРЕНИЕ СКВАЖИН

Подраздел 1.7. ПРОЧИЕ ВИДЫ БУРЕНИЯ

Таблица гэсН 04_01-079 Монтаж установки горизонтально направлешного бурепия
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Состав работ:
.Щля норм с 04-01-079-01 по 04-01-079-03:
0l. Заземление буровой установки ГНБ.
02. Закрепление анкерами буровой установки ГНБ.

.Щля нормы 04-01-079-04;
0l. Заземление буровой установки ГНБ.
02. УсгройстВо метiшлического каркаса из анкерньrх труб и швеллеров для закрепления буровой установки ГНБ: бурение

сквФкин под анкерные трубы, опускание аЕкерных труб в пробуренные скважины, сварка анкерньж труб и швеллеров.

Измеритель: шт
Моrпаж устtlновки горизонтаJrьно направленного бурения

с тяговым усилием 20 тс (200 кН)
с тяговым усилием 50 тс (500 кН)
с тяговым усилием 100 тс (l000 кН)
с тяговым усилием 250 тс (2500 кН)

04_01-080_0l
04_01_080-02
04-01_080-03
04_01-080-04

04_01-079-01
04-0t_079-02
04_01_079-03
04_01-079_04

3
91.04.01_031

91,04.02-03l

91.04.02-032

ТаблпцагэсН04_01_080 ,ЩемоптаЖустановкП горизоптальпо направлепного бурепия

Состав работ:
fuя норм с 04-01-080-0l по 04-01-080-03:
01. .Щемонтаж з.lземления буровой установки ГНБ.
02. .Щемонтаж анкерньж устройств буровой установки ГНБ.

.Щля нормы 04-0 1 -080-04:

01. .Щемоrпаж за:tемлоЕия буровой усгановки ГНБ.
02. Демонтаж мсталлического каркаса ш анкерньж труб и швеллеров: резка м9тtшлоконструкций, извлечение анкерных труб

из сквФкин.

Измеритель: шт
.Щемонтаж установки горизоктально направленного бурения:

с тяговым усилием 20 тс (200 кН)
с тяговым усилием 50 тс (500 кН)
с тяговым усилием l00 тс (1000 кН)
с тяговым усилием 250 тс (2500 кН)

МЛШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машины бурильно-крановые на автомобиле, глубина
бурения 3,5 м
Установки направленного бурения для бестраншейной
прокJIадки с тяговым усилием 200 кН
Установки направленного бурения лля бестраншейной
прокладки с тяговым усилием 500 кН
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Кол ресурса Наименование элемента затрат Ед. изм.
04-01-
079-0l

04-0l-
019-02

04-0l-
079-03

04-0 l -

019-04

1.1

1 Затраты труда рабочих чел._ч п)1
4,0

0,6
4,0

0,88
4,0

l2
з,3

.) Затраты труда машинистов чел._ч 0,28 l,78 ,ýq 4,74

3
9l .04.01_03 l

91.04.02_031

91.04.02_032

91.04,02-03з

91.04.02_034

91.05.05_0l5
9 l . l7.04-034

МАШИНЫ И МЕЬНИЗМЫ
Машины бурильно-крановые на автомобиле, глубина
бурения 3,5 м
Уgгановки направленного бурения для бестраншейной
прокладки с тяговь!м усилием 200 кН
Установки направленного бурения для бестраншейной
прокладки с тяговым усилием 500 кН
Установки направленного бурения лля бестраншейной
прокладки с тяговым усилием 1000 кН
Усгановки направленного бурения для бестраншейной
прокпадки с тяговым усилием 2500 кН
Краны на автомобильном ходу, грузоподъемность lб т
Агрегаты сварочные однопостовые для ручной

маш.-ч

маш._ч

маш,_ч

маш.-ч

маш._ч

маш._ч
маш.-ч

0,28

0,58

0,6

0,85

0,87

4,05

0,09

0,5l
)\,

4

0l.,1.11.07-0227
08.3.11.01_0072
23.3.03.02_0lбб

МАТЕРИАЛЫ
Элекгроды УОНИ l3145
Швеллеры Ns 30 сталь марки Ст3пс
Трубы стальные бесшовиые, горячедеформированные
со снятой фаской из стали марок l5,20, 25, наружным

диаметром 273 мм, толщинастенки l1 мм

кг
т
м

7,92
0,0954

1a

04-0 1 -

080_02
04-01_
080_03

04-0l_
080-04Ед. изм.

04_01-
080_0lКод ресурса Наименование элемента затрат

0,26
4,0

0,28
4,0

8,63
3,2

чел.-ч 0"26
4,0

1

1.1

Затраты трула рабочих

0,56 3,з9чел.-ч 0,26 0,52Затраты труда машинистов1

маш._ч

маш.-ч

маш.-ч

0,26

0,26

2,8



Кол ресурса Наименование элемента затрат Ед. изм
04-0l -

080_0l
04-0 1 _

080-02
04-0l_
080-03

04-0l-
080_04

91.04.02-033

91.04.02-034

91.05.05-015
9|.|1.04-042

Установки направленного бурения для бестраншейной
прокладки с тяговым усилием l000 кН
Установки направленного бурения для бестраншейной
прокладки с тяговым усилием 2500 кН
Краны на автомобильном ходу, грузоподъемность lб т
Аппарат для газовой сварки и резки

маш._ч

маш.-ч

маш.-ч
маш,-ч

0,28

0,08

0,43
|,92

4
01.3.02.03-000l
01.3.02.08-0001

МЛТЕРИАЛЫ
Ацетилен газообразный технический
Кислород технический газообразный

мз
мз

0,3l
?ý

Таблица гэсн 04_01-081 Устройство закрытого подземного перехода методом ГНБ с поэтапным

расширением скважины для стальных труб в грунтах I-III группы

установками с тяговым усплием 20 тс (200 кЦ

Состав работ:
,Щля норм 04-01-08 1-0l, 04-01-08 l -02:

0l. Сборка буровой головки.
02. Проверка систем буровой установки перед пилотным бурением.

03. Пилотное бурение скв.Dкины гилробуром с постоянной подачей бурового раствора и непрерывным контролем

траектории бурения с использованием локационной системы.

04. Разборка и промывка буровой головки.
05. Установка расширитеJrя на крайнюю штангу в точке вьйода.

06. Проверка систем буровой установки перед первым расширением.
07. Первое расширение сквaDкины на себя с постоянной подачей бурового раствора и наращивания буровьж штанг в точке

вьIхода.
08. Снятие, очистка и промывка расширителя.
09. Установка расширителя на крайнюю штанry в точке выхода.

l0. Счепка расширителя с оголовком трубопровола через вертлюг.

l l. Протаскивание трубопровода на себя с постоянной подачей бурового раствора.
12. Отсоединение вертлюга от расширителя и трубопровода.

l3. Сrrятие, очистка и промывка расширителя.
l4. Откачка отработанной буровой смеси.

.Щля нормы 04-01-081-03:
0 1. Сборка буровой головки.
02. Проверка систем буровой устtlновки перед пилотным бурением.

0з. Пилотное бурение сквzDкины гилробlром с постоянной подачей бурового раствора и непрерывным контролем

траектории бурения с использованием локационной системы.

04. Разборка и промывка буровой головки.
05. Установка расширrтеJlя на крайнюю штанry в точке выхода.

06. Проверка систем буровой уст.lновки перед первым расширением.
07. Пьрвое расширение сквtDкины на себя с постоявной подачей бурового раствора и наращивания буровьrх штанг в точке

вьD(ода.
08. Сttятие, очистка и промывка расшири:геля.
09. Установка расширителя на крайнюю штанry в точке выхода.

l0. Проверка сисгем буровой усгановки перед BTopbIM расширением.
l 1. Biopoe расширеrиеъккDкины на себя с постоянной подачей бурового раствора и наращивания буровьтх штанг в точке

вьD(ода.
12. Снятие, очистка и промывка расширителя.
l3. Усгановка расширитеJIя на крайнюю штанry в точке вьrхода.

14. Проверка систем буровой установки псред третьим расширением.
l5. Трстьё расширение сквaDкины на себя с посгоянной подачей бурового раствора и наращивания буровьтх штанг в точке

вьIхода.
l6. Снятие, очистка и промывка расширrгеJlя.
17. Установка расширитеJlя на крайнюю штанry в точке выхода.

18. Сцепка расширитеJIя с оголовком трубопровола чер9з вертлюг.
l 9. Протаскивание трубопровода на себя с постоянной подачей бурового раствора.
20. Огсоединение вертлюга от расширителя и трубопровода.
2 l . Сttятие, очистка и промывка расширителя.
22. Огкачка отработанной буровой смеси.

Измеритель: м
УстройствО закрытогО подземногО перехода методом ГНБ с поэтапным расширением сквФкины для стzlльных

труб в грунтах I-III группы установкzrп,tи с тяговым усилием 20 тс (200 кН):

лля труб D5l00 мм длиной до 300 м
лrrя труб D5200 мм длиной до 200 м
для труб D5400 мм длиной до 200 м

04-01-081-0l
04-01-081-02
04-01-081-03

J

04-0l-
081-0l

04-0l -

08 1 _02
04-0l-
08 1 _0зЕд. измКол росурса Наименование элемента затрат

Затраты трула рабочих чел.-ч 1,03 1,38 2,16l



Кол ресlрса Наименование элемента затрат Ед. изм.
04-0 1 -

081_0l
04-01_
08 l -02

04-0l-
08 1 _0з

1.1 средний разряд работы 4,9 4"| 4,6
,| Затраты труда машинистов чел.-ч |,2 l,66 2,6

3
91.04.02-03 l

91.05.05_01з
91.07.06_001
9l . l 0.05-004

91.13.03-041
91.19.01-00l
91.21.22-2зl

МЛШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Установки направленного бурения для бестраншейной прокладки
с тяговым усилием 200 кН
Краны на автомобильном ходу, грузоподъемность 6,3 т
комплекс бентонито-смесительный на базе автомобиля КамАз
Трубоуклашики для труб диаN{етром до 400 мм,
грузоподъемность 6,3 т
Автоцистерна
Илососная машина ко 560, объемом 6000 л
Мотопомпа бензиновая производительностью 54 мЗ/час, высота
подъсма 26 м, гrryбина всасывания 8 м

маш,-ч
маш.-ч
маш.-ч

маш.-ч
маш._ч
мЕlш.-ч

маш._ч

0,0l
0,0l
0,01

0,48

0,002
0,48
0,22

0,0l
0,62
0,з2

0,62

0,05
0,04
0,05

0,02
0,97
0,з7

0,lб
0,1 1

0,l б

0,9,7

4
01.з.01.06-0034
0l.з.05.23-0I72
01.7.03,01-0001
01.4,03.0l
01.4.03.03

МАТЕРИАЛЫ
Смазка графитомедистая
Сода кальцинированнаJI (натрий углекислый) техническiul
Вода
Бектонит
Полимер для стабилизации Iруцfq

кг
кг
м]
кг
т

0,0357
0,1 065
0,16
8,6

0,00047

0,038
0,532
0,12
42"7

0,002lб

0,07582
1,7069
)1

l38,7
0,00691

Таблпца гЭсн 04-01-082 Устройство закрытого подземного перехода методом ГНБ с поэтапным

расшпренпем скваrкиЕы для стаJIьных труб в груптах I-IП группы

установкамп с тяговым усплпем 50 тс (500 кЩ

Состав работ:
,Щля норм 04-01-082-0l, 04-01-082-02:
0l. Сборка буровой головки.
02. Проверка систем буровой установки перед пилотным бурением.

0з. Пилотное бурение скважины гидробуром с постоянной подачей бурового раствора и непрерывным контролем

траектории бурения с использованием локационной системы.

04. Разборка и промывка буровой головки.
05. Усгановка расширитеJlя на крайнюю штангу в точке вьrхода.

0б. Проверка систем буровой установки перед первым расширением.
07. ПЬрвоЬ расширение сквФкины на себя с постоянной подачей бурового раствора и наращиваниJI буровых штанг в точке

вьIхода.
08. Снятие, очистка и промывка расширителJl.
09. Установка расширителя на крайнюю штанry в точке вьжода,

l0. Сшепка расширитеJIя с оголовком трубопровода через вертпюг.

l l. Протаскивание трубопровода на себя с постоянной подачей бурового раствора.
12. Огсоединение вертлюга от расширителя и трубопровода.

13. Снятие, очистка и промывка расширителя.
l4. Откачка отработшrной буровой смеси.

.Щля норм 04-01-082-03, 04-01-082-04:
0l. Сборка буровой головки.
02. Проверка систем буровой уgгановки перед пилотным бурением.

03. Пилотное бурение скв€Dкины глиробуром с постоянной подачей бурового раствора и непрерывным контролем

траектории бурения с использовalнием локационной сисгемы.

04. Разборка и промывка буровой головки.
05. Установка расширитеJuI на крайнюю штанry в точке вьrхода.

06. Проверка систем буровой установки перед первьш расширением.
07. Первое расширение сквчDкины на себя с постоянной подачей бурового раствора и наращивания буровых штанг в точке

вьжода.
08. Снятие, очистка и промывкарасшир!пеля.
09. Установка расширитеJIя на крайнюю штчrнry в точке вьшода.

l0. Проверка систем буровой установки перед вторым расширением.
l l. Второе расширение сквФкины на себя с постоянной подачей бурового раствора и наращиваниJI буровых штaш{г в точке

вьIхода.
l2. Снятие, очистка и промывкарасширптеля.
13. Усгановка расширитеJIя на крайнюю штанry в точке вьжода.

14. Проверка систем буровой установки перед третьим расширением.
15. Тiсгьё расширение сквzDкины на себя с посгоянной подачей бурового раствора и наращиваниJl буровьrх штанг в точке

вьйода.
16. Сttятие, очистка и промывка расширителя.
17. Установка расширитеJlя на крайнюю штангу в точке вьIхода.

l 8. Сцепка расширитеJIя с оголовком трубопровола через вертлюг.
19, Прmаскивание трубопровода на себя с постоянной подачей бурового раствора.
20. Огсоединение вертлюга от расширta.геля и трубопровода.
21. Снятие, очистка и промывка расширителя,
22. Откачка отработанной буровой смеси.

.Щля нормы 04-01-082-05:
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0l. Сборка буровой головки.
02. Проверка систем буровой установки перед пилотным бурением.
03. Пилотное бурение сквtDкины гидробуром с постоянной подачей бурового раствора и непрерывным контролем
траектории бурения с использованием локационной системы.
04. Разборка и промывка буровой головки,
05. Установка расширитеJul на крайнюю штангу в точке вьD(ода.

06. Проверка систем буровой установки перед первым расширением.
07. Первое расширение сквФкины на себя с постоянной подачей бурового раствора и наращивalния буровых штанг в точке
вьrхода.
08. Сrrятие, очистка и промывка расширrтеJlя.
09. Установка расширителя на крайнюю штанry в точке вьжода.

l0. Проверка систем буровой установки перед вторым расширением.
l l. Второе расширение сквaDкины на себя с постоянной подачей бурового раствора и наращивания буровых штанг в точке

вьIхода.
12. Сttятие, очистка и промывка расширитеJIя.
l3. Установка расширитеJuI на крайнюю штангу в точке вьIхода.

l4. Проверка систем буровой установки перед третьим расширением.
l5. Третье расширение сквtDкины на себя с постоянной подачей бурового раствора и наращивания буровых штанг в точке

вьжода.
l6. Снятие, очистка и промывка расширителя.
l7. Установка расширителJl на крайнюю штангу в точке вьrхода.

l8. Проверка систем буровой установки перед четвертым расширением.
19. Четвертое расширение скважины на себя с постоянной подачей бурового раствора и наращиваниJl буровьrх штанг в точке

вьrхода.
20. Снятие, очистка и промывка расширитеJlя.
2l. Установка расширителя на крайнюю штангу в точке выхода.
22. Проверка систем буровой установки перед пятьм расширением,
23. ГIятое расширение сквЕDкины на себя с постоянной подачей бурового раствора и наращивания буровых штанг в точке

вьD(ода.
24. Снятlие, очистка и промывка расшир}ттеJIя.
25. Установка расширитеJlя на крайнюю штангу в точке вьrхода.

2б. Сцепка расширитсJIя с оголовком трубопровола через вертлюг.
27. Протаскивание трубопровода на себя с постоянной подачей бурового раствора.
28. Огсоединение вертлюга от расширителя и трубопровода.
29. Снятие, очистка и промывка расширитеJIя.
30. Огкачка отработанной буровой смеси.

Измеритель: м
Устройство закрьпого подземного перехода методом ГНБ с поэтапным расширением сквaDкины для стальньж

труб в груrпах I-III группы установкlt}rи с тяговым усилием 50 тс (500 кН):

лля труб D5l00 мм длиной до 600 м
лля труб D5200 мм длиной до 500 м

лля труб D5400 мм длиной до 400 м

для труб D5500 мм длиной до 300 м

для труб D5700 мм длиной до 300 м

04-01-082-0l
04-01-082_02
04-01-082_03
04_01-082_04
04_01_082-05

4
0 l .3.0l .06-0034
01.3.05.23-0172

МАТЕРИАЛЫ
Смазка графитомедистая
Сода кальцинированная (натрий углекислый)
техническzUI

0,05
)1)

кг
кг

0,02366
0,10544

0,026
0,49,756

0,0665
4,4257

04-0l-
082_02

04_0 l -
082-0з

04-0 1 -

082-04
04_0 1 _

082-05Ед. изм.
04-0 l -

082-0lНаименование элемента затратКол ресурса
2,з8
4,6

з,79
4,5

чел._ч 0,96
4,9

1,3

4,8
2,15
4,7

Затраты трула рабочих
Средний Dд}ряд работы

1

1.1
5,661,57 2,|4 3,3l 3,68чел.-ч1 Затраты труда машинистов

0,02

0,9l

0,33

0,9l

0,12
0,1l
0, 12

0,96

0,39

0,04

0,96

0,2l
0,l б
0,2|

1,47

0,06

|,41

0,47

0,39
0,3з
0,39

мalш.-ч

маш._ч

маш.-ч

маш.-ч

маш.-ч

маш.-ч
маш.-ч
маш.-ч

0,00l

0,45

0,2

0,45

0,0l
0,0l
0,0l

0,0l

0,58

0,3

0,05
0,04
0,05

0,58
3

91.04,02-032

91.05.05-0l з

91.07.06_00l

91.10.05-004

91.10.05-005

91.13.03_041
91.19.0l -00l
91.21.22-2зl

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Установки направленного бурения для
бестраншейной прокладки с тяговь!м усилием
500 кН
Краны на автомобильном ходу,
грузоподъемность 6,3 т
комплекс бентонито-смесительный на базе
автомобиля КамАЗ
Трубоуклалчики для труб диаметром до 400
мм, грузоподъемноgгь 6,3 т
Трубоуклалчики для труб лиа}.rетром до 700
мм, грузоподъемность l2,5 т
Автоцисгерна
Илососная машина Ко 5б0, объемом б000 л
Мотопомпа бензиновая производительностью
54 м3/час, высота подъема 26 м, г.rryбина

всасывания 8 м

5

0,04
1,363



Кол ресурса Наименование элемента затрат Ед. изм.
04_0l-
082-0l

04-0 1 -

082-02
04_0 l _

082-03
04-0l _

082_04
04-0 l -

082-05

01.7.03.01-000t
01.4.03.0l
0l,4.03.03

Вода
Бентонит
Полимер для gгабилизации груrrта

м3

кг
т

0,l5
8,3

0,0004б

0,67
40,з

0,00202

1,99
l22,6
0,006

3,21
188,2

0,00962

5,94
354,з

0,0l783

Таблица гЭсн 04-01-083 Устройство закрытого подземного перехода методом ГНБ с поэтапным
расширением скважппы для стаJIьных труб в грунтах I-Ш группы
установкамп с тяговым усилпем 100 тс (1000 кII)

Состав работ:
.Щля норм 04-01-083-01, 04-01 -08З-02:
0l. Сборка буровой головки.
02. Проверка систем буровой установки перед пилотным бурением.
03. Пилотное бурение скв.Dкины гидробуром с постоянноЙ подачей бурового раствора и непрерывным контролем

траектории бурения с использованием локационной системы.
04. Разборка и промывка буровой головки.
05. Установка расширителя на крайнюю штангу в точке вьrхода.

06. Проверкасистем буровой усгановки перед первым расширением.
07. Первое расширение сквФкины на себя с постоянной подачей бурового раствора и наращивания буровых штанг в точке

вьtхода.
08. Снятие, очистка и промывка расшир}rгешl.
09. Установка расширителя на крайнюю штангу в точке выхода.
10. Проверка систем буровой установки перед вторым расширением.
1 l. Второе расширение скв€Dкины на себя с постоянной подачей бурового раствора и наращивания буровых штанг в точке

выхода.
l2. Снятие, очистка и промывка расширителя,
l3. Установка расширителя на крайнюю штанry в точке выхода.

l4. Проверка систем буровой установки перед третьим расширением.
l5. Трсгье расширение сквiDкины на себя с постоянной подачей бурового раствора и наращивания буровых штанг в точке

вьrхода.
l6. Снятие, очистка и промывка расширитеJuI.
l7. Установка расширителя на крайнюю штангу в точке выхода.
18. Счепка расширителя с оголовком трубопровола через вертлюг.
19. ГIротаскивание трубопровода на себя с постоянной подачей бурового раствора.
20. Огсоединение вертлюга от расширителя и трубопровода.
2l. Снятие, очистка и промывка расширитеJIя.
22. Откачка отработанной буровой смеси.

,Щля нормы 04-01-083-03:
0l. Сборка буровой головки.
02. Проверка систем буровой установки перед пилотным бурением.
03. Пилотное бурение сквФкины гиJIробуром с постоянноЙ подачей бурового раствора и нелрерывным контролем

траекгории бурения с использовtlнием локационной сисrcмы.
04. Разборка и промывка буровой головки.
05. Установка расширитеJIя на крйнюю штанry в точке вьrхода.

06. Первое расширение скв{Dкины на себя с постоянной подачей бурового раствора и наращивания бlровьrх штанг в точке

вьrхода.
07. Первое расширение скв{lrкины на себя с поgгоянной подачей бурового раствора и наращивания буровых штанг в точке

выхода.
08. Сttятие, очистка и промывка расширитеJIя.
09. Установка расширителя на крайнюю штанry в точке вьIхода.

l0. Проверка систем буровой установки перед вторым расширением.
l l. Второе расширение сквzDкины на себя с постоянной подачей бурового раствора и наращивания буровых штанг в точке

вьIхода.
12. Снятис, очистка и промывка расширитеJIя.
13. Установка расширителя на крайнюю штанry в точке выхода.
14. Проверка систем буровой установки перед третьим расширением.
l5. Трегье расширение сквчDкины на себя с поgгоянной подачей бурового раствора и нараrцивания буровых штанг В тОЧКе

вьжода.
16. Снятие, очистка и промывка расширrтеJIя.
l7. Установка расширителя на крайнюю штанry в точке вьtхода.
l8. Проверка систем буровой установки перед четвертым расширением.
19. Чегвертое расширение скваr(ины на себя с постоянной подачей бурового раствора и нарапIивания буровьrх штalнг в тОчке

выхода.
20. Снятие, очистка и промывка расширитеJIя.
2l. Усгановка расширитеJи на крайнюю штанry в точке вьD(ода.

22. Проверка систем буровой установки перед пятым расширением.
23. ГIятое расширение сквФкины на себя с постоянной подачей бурового раствора и наращивания буровых штанг в точке

вьжода.
24. Снятие, очистка и промывка расширителя.
25. Установка расширителя на крайнюю штангу в точке вьrхода.
26. Сцепка расширителя с оголовком трубопровола через вертлюг.
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27. Протаскивание трубопровода на себя с постоянной подачей бурового раствора.
28. Огсоединение вертлюга от расширителя и трубопровода.
29. Сrrятие, очистка и промывкарасширитеJul.
30. Огкачка отработанной буровой смеси.

,Щля нормы 04-01-083-04:
0l. Сборка буровой головки.
02. Проверка систем буровой установки перед пилотным бурением.
03. Пилотное бурение сквaDкины гидробуром с постоянной подачей бурового раствора и непрерьвным контролем
траеlýории бурения с использованием локационной системы.
04. Разборка и промывка буровой головки.
05, Установка расширителя на крайнюю штtlнгу в точке вьIхода.
06. Проверка систем буровой установки перед первьш расширением.
07. Первое расширение сквaDкины на себя с постоянной подачей бурового раствора и нарацивания буровьrх штанг в точке
вьD(ода.
08. Сttятие, очистка и промывкарасширитеJul.
09. Установка расширитýJIя на крайнюю штанry в точке выхода.
10. Проверка систем буровой установки перед вторым расширением.
l 1. Второе расширение сквtDкины на себя с постоянной подачей бурового раствора и наращиваниJI буровых штанг в точке
вьIхода.
12. Снятие, очистка и промывка расширитеJIя.
l3. Установка расширитеJIя на крайнюю штангу в точке выхода.
14. Проверка систем буровой установки перед третьим расширением.
l5. Третье расширение сквaDкины на себя с поgгоянной подачей бурового раствора и наращивания буровых штанг в точке

вьrхода.
16. Сrrятие, очистка и промывка расширитеJIя.
17. Установка расширитеJIя на крйнюю штzlнгу в точке выхода.
18. Проверка систем буровой устzlновки перед четвертым расширением.
19. Чсгвертое расширение скважины на себя с постоянной подачей бурового раствора и наращивания буровьтх штанг в точке

вьD(ода.
20. Снятие, очистка и промывка расширитеJuI.
2l. Установка расширитеJIя на крйнюю штанry в точке вьtхода.

22. Проверка систем буровой усгановки перед пять!м расширением.
23. Пятое расширение скв€Dкины на себя с постоянной подачей бурового раствора и наращивания б}ровых штанг В точке

вьD(ода.
24. Сrlятие, очистка и промывка расширителя.
25. Установка расширитеJIя на крйнюю штанry в точке вьrхода.

26. Проверка систем буровой устtlновки перед шестым расширением.
27. Шестое расширение сквЕDкины на себя с постоянной подачей бурового раствора и наращивания буровьтх штанг в точке

вьжода.
28. Снятие, очистка и промывка расширитеJul.
29. Усгановка расширителя на крайнюю штанry в точке вьжода.

30. Сцепка расширителJl с оголовком трубопровола через вертлюг.
3 l. Протаскивание трубопровода на себя с постоянной подачей бурового раствора.
32. Огсоединение вертлюга от расширителя и трубопровода.
33. Снятие, очистка и промывка расширитеJuI.
34. Откачка отработанной буровой смеси.

Измеритель:
}arроt"."о закрьrгого подземного перехода методом ГНБ с поэтапным расширением скважины для стальных
труб в груrпах I-III группы установкtll\4и с тяговым усилием 100 тс (l000 кН):

лля труб D5400 мм длиной до 600 м
для труб D5500 мм длиной до 500 м
лля труб D5700 мм длиной до 500 м
лля труб D5l000 мм длиной до 500 м

04-01-083_0l
04_01-083_02
04-01_083-03
04-01-083_04

3
91.04.02-033

9l .05.05-0l 3

91.07.06-00l

9l . l 0,05_00l

91.10.05-004

9l . l 0.05_005

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Установки направленного бурения для бестраншейной
прокпадки с тяговым усилием 1000 кН
Краны на автомобильном ходу, грузоподъемность 6,3 т
комплекс бентонито-смесительный на базе автомобиля
КамАЗ
Трубоуклалчики лля труб лиаIr.rетром 800-1000 мм,
грузоподъемность 35 т
Трубоукладчики для труб диzlметром до 400 мм,
грузоподъемность б,3 т
Трубоуклалчики лля труб диаJ!{етром до 700 мм,
грузоподъемность l 2,5 т

0,89

0,6
1,78

0,67
1,82

|,|2
2,87

0,9з 1,45 1,94

1,42
3,86

\,2з

,7

Ед. изм.
04-0 l -

083-0l
04-0l-
083-02

04-0 l _

083_03
04-0 l _

083_04Наименование элемента затратКол ресурса

чел.-ч 2,08
4,7

2,з1
4,5

3,82
4,4

5,6l
4,3I.1

Затраты труда рабочих
средний разряд работы

чел.-ч 5,0l 5,39 8,53 l 1,9затраты труда машинистов7

маш.-ч

маш.-ч
мalш.-ч

маш._ч

маш._ч

мчlш._ч

0,6l

0,6з 0,8



Кол ресурса Наименование элемента затрат Ед. изм.
04_0l _

083_01
04-0 l -

083-02
04-0 1 -

083-03
04-0l-
083-04

91.13.03-04l
91.19.01-001
91.21.22-2зl

Автоцистерна
Илососная машина Ко 560, объемом 6000 л
Мотопомпа бензиновая производительностью 54 мЗ/час,
высота подъема 26 м, глубина всасывания 8 м

маш.-ч
маш.-ч
маш._ч

0,l з
0,1 1

0,l з

0,25
0,16
0,25

0,5l
0,33
0,5l

0,82
0,69
0,82

4
01.3.01.06-0034
01.3.05.23-0l72

01.7.03.0l -000l
01.4.03.0l
01.4.03.0з

МЛТЕРИЛЛЫ
Смазка графитомелистая
Сода кальцинированная (натрий углекислый)
техническtul
Вода
Бентонит
Полимер для стабилизации грунта

кг
кг

мз
кг
т

0,03073
l,45363

l,96
||4"7

0,00589

0,04
2,6299

з,55
201,5

0,0l0б4

0,058
5,3084

7,16
4|,7,6

0,02l48

0,068
8,4з 1

11,73
690, l
0,0352

Таблица ГЭСН 04-01-084 Устройство закрытого подземного перехода методом ГНБ с поэтапным

расширением скважпны для стальных труб в грунтах I-IП группы

установками с тяговым усплпем 250 тс (2500 кН)

Состав работ:
,Щля норм 04-01-084-0l, 04-01-084-02:
0 l . Сборка буровой головки.
02. Проверка систем буровой установки перед пилотным бурением.
03. Пилотное бурение сквЕDкины гидробуром с постоянной подачей бурового раствора и нспрерывным контролем

траектории бурения с использованием локационной системы.
04. Разборка и промывка буровой головки.
05. Усгановка расширителя на крайнюю штангу в точке вьIхода.

0б. Проверка систем буровой установки перед первьм расширением.
07. Первое расширение сквaDкины на себя с постоянной подачей бурового раствора и наращивания бlровьrх штанг в точке

вьrхода.
08. Снятие, очистка и промывка расширитеJIя.
09. Уgгановка расширителJI на крйнюю штанry в точке вьжода.

l0. Проверка систем буровой установки перед вторым расширением.
l l. ВтороЬ расширение сквФкины на себя с постоянной подачсй бурового раствора и наращивания буровых штанг в точке

вьrхода,
l2. Сrитие, очистка и промывка расширителя.
13, Установка расширителя на крайнюю штанry в точке выхода.

14. Проверка систем буровой уgгановки перед третьим расширением.
15. Третье расширение сквФкины на себя с постоянной подачеЙ бурового раствора и наращивания буровых штанг в точке

выхода.
lб, Сuятие, очистка и промывка расширитеJlя.
l7. Установка расширитеJuI на крайнюю штанry в точке вьжода.

1 8. Проверка сисгем буровой установки перед калибровкой.
l 9. Калибровка сквaDкины на себя с постоянной подачей бурового раствора и наращивания буровьгх штанг в точке выхода,

20. Снятие, очистка и промывка расширителJl,
2l. Установка расширителя на крайнюю шп!нry в точке выхода.

22. Сцепка расширителя с оголовком трубопровола через вертлюг.
23. Протаскивание трубопровода на себя с постоянной подачей бурового раствора.
24. Огсоединение вертJIюга от расширителя и трубопровода.
25. Снlятие, очистка и промывка расширителя.
26. Откачка отработанной буровой смеси.

,Щля нормы 04-01-084-03:
0l. Сборка буровой головки.
02. Проверка систем буровой установки перед пилотным бурением.
03. Пилотное бурение сквчDкины гидробуром с постоянной подачей бурового раствора и непрерывным контролем

траектории бурения с исполшованием локационной сиgгемы.
04. Разборка и промывка буровой головки.
05. Установка расширителя на крайнюю штанry в точке вьIхода.
06. Проверка систем буровой установки перед первым расширением.
07. Первое расширение сквЕlrкины на себя с постоянной подачей бурового раствора и наращивания буровьгх штанг в точке

вьжода.
08. Снятие, очистка и промывка расширителя.
09. Установка расширителя на крайнюю штанry в точке вьжода.
l0. Проверка систем буровой установки перед вторьм расширением.
l l. Второе расширенис сквzDкины на себя с постоянной подачеЙ бурового раствора и наращивания буровых штанг в точке

выхода.
12. Снятие, очистка и промывкарасширитеJuI.
13. Установка расширителя на крайнюю штангу в точке вьIхода.
14. Проверка систем буровой установки перед третьим расширением.
15. Трегье расширение скважины на себя с постоянной подачей бурового раствора и наращивания буровых штанг в точке

вьжода.
16. Снятие, очистка и промывка расширитеJIя.
l7. Уgгановка расширителя на крайнюю шmнry в точке вьжода.
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l8. Проверка систем буровой установки перед чgгвертым расширением.
19. Четвертое расширение скважины на себя с постоянной подачей бурового раствора и наряlцивания буровых штанг в точке
вьrхода.
20. Сttятие, очистка и промывкарасширитеJIя.
21. Установка расширитеJlя на крайнюю штангу в точке вьвода.
22. Проверка систем буровой установки перед пятым расширением.
23. Пятое расширение сквФкины на себя с постоянной подачсй бурового раствора и наращивания буровых штанг в точке
вьrхода.
24. Снятие, очистка и промывка расширителя.
25. Установка расширитеJlя на крайнюю штанry в точке вьвода.
26. Проверка систем буровой установки перед калибровкой.
27. Калибровка сквzDкины на себя с постоянной подачей бурового раствора и наращивalния буровьп< штанг в точке вьrхода.

28. Сttятие, очистка и промывка расширителя.
29. Установка расширителя на крайнюю штангу в точке выхода.
30. Счепка расширитеJIя с оголовком трубопровода через вертлюг.
3 1. Протаскивание трубопровода на себя с постоянной подачей бурового раствора.
32. Огсоединение вертлюга от расширителя и трубопровода.
33. Сttятие, очистка и промывка расширителя.
34. Огкачка отработанной буровой смеси.

!,ля нормы 04-01-084-04:
0l. Сборка буровой головки.
02. Проверка систем буровой установки перед пилотным бурением.
03. Пилотное бурение сквtDкины гидробуром с постоянной подачей бурового раствора и непрерывным контролем
траектории бурения с использовalнием локационной системы.
04. Разборка и промывка буровой головки.
05. Установка расширителя на крайнюю штангу в точке выхода.
06. Проверка систем буровой устаЕовки перед первьм расширением.
07. Первое расширение сквtDкины на себя с постоянной подачей бурового раствора и наращивания буровых штанг в точке

вьD(ода.
08. Снятие, очистка и промывка расширитеJIя.
09. Установка расширитеJlя на крайнюю штанry в точке вьrхода.

l0. Провсрка систем буровой уст:rновки перед вторьш расширением.
l l. Второе расширение сквzDкины на себя с постоянной подачей бурового раствора и наращиваниJI буровьrх штанг В точке

вьrхода,
12. Снятие, очистка и промывка расширитеJuI.
13. УстановкарасширктеJlя на крайнюю штанry вточке вьпода.
14. Проверка систем буровой установки перед третьим расширением.
15. Третьс расширение сквсDкины на себя с постоянной подачей бурового раствора и наращиваниJI буровьrх штанг в точке

вьжода.
16. Снятие, очистка и промывкарасширитеJIя.
17. Установка расширитеJlя на крайнюю штанry в точке вьtхода.
l8. Проверка систем буровой установки перед четвертым расширением.
19. Чсгвсрое расширение скважины на себя с постоянной подачей бурового раствора и нарaццивания буровьrх штанг в точке

вьIхода.
20. Снятие, очистка и промывка расширитеJIя.
2l. Установка расширителя на крайнюю штшrгу в точке вьrхода.
22. Проверка систем бlровой установки перед пятым расширением.
23. Пятое расширение сквzDкины на себя с постоянной подачей бурового раствора и нарilцивания буровых штанг в точке
вьжода.
24. Снятuе, очистка и промывка расширитеJIя.
25. Усгановка расширитеJIя на крайнюю штанry в точке вьнода.
2б. Проверка систем буровой установки перед шестым расширением.
27. Шестое расширение сквaDкины на себя с постоянной подачей бурового раствора и наращивания буровьгх штанг в точке
вьIхода.
28. Снятие, очистка и промывка расширитеjlя.
29. Усгановка расширитеJlя на крайнюю штанry в точке вьrхода.
30. Проверка систсм буровой установки перед седьмым расширением.
3 1. Седьмое расширение сквaDкины на себя с постоянной подачей бурового раствора и наращивания буровых штанг в точке
вьD(ода.
32. Снятие, очистка и промывка расширителя.
33. Установка расширителя на крайнюю штанry в точке вьtхода.
34. Проверка систем буровой установки перед калибровкой.
35. Калибровка сквaDкины на себя с постоянной подачей бурового раствора и наращивания буровьrх штанг в точке вьIхода.

36. Снятие, очисгка и промывка расширитеJIя.
37. Установка расширитолJl на крайнюю штанry в точке вьжода.
38. Сцепка расширитеJul с оголовком трубопровола через вертлюг.
39. Протаскивание трубопровода на себя с постоянной подачей бурового раствора.
40. Огсоединение вертлюга от расширителя и трубопровола.
41. Снятие, очистка и промывка расширителя.
42. Откачка отработанной буровой смеси.
,Щля яормы 04-01-084-05:
0l. Сборка буровой головки.
02. Проверка систем буровой установки перед пилотным бурением.
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03. Пилотное бурение сквФкины гruробуром с постоянной подачей бурового раствора и непрерывным контролем
траекгории бурения с использованием локационной системы.
04. Разборка и промывка буровой головки.
05. Установка расширитеJuI на крайнюю штангу в точке выхода.
06. Проверка систем буровой установки перед первым расширением.
07. Первое расширение скважины на себя с постоянной подачей бурового раствора и наращиваЕия буровых штtlнг в точке
выхода.
08. Сrrятие, очистка и промывка расширителя.
09. Установка расширителя на крайнюю штанry в точке выхода.
l0. Проверка систем буровой установки перед вторьш расширением.
l l. Второе расширение сквaDкины на себя с постоянной подачей бурового раствора и наращивания буровых штанг в точке
вьIхода.
l2. Сrrятие, очистка и промывка расширителя.
l3. Уqгановка расширитеJи на крайнюю штангу в точке вьшода,
14. Проверка систем буровой установки перед третьим расширением.
15. Третье расширение скв{Dкины на себя с постоянной подачей бlрового раствора и нарапIивalниJl буровых штанг в точке
вьD(ода.

16. Снятие, очистка и промывка расширитеJIя.
l7. Установка расширителя на крайнюю штангу в точке вьжода.
l8. Проверка систем буровой устzlновки перед четвертым расширением.
l 9. Чегвертое расширение скважины на себя с постоянной подачей бурового раствора и нарапIивания буровых штанг в точке
вьIхода.
20. Снятие, очистка и промывка расширителя.
21. Усгановка расширителя на крайнюю штангу в точке вьrхода.
22. Проверка систем буровой установки перед пятым расширением,
23. Пятое расширение сквzDкины на себя с постоянной подачей бурового раствора и наращивания буровых штанг в точке
вьIхода.
24. Сtlятие, очистка и промывка расширителя.
25. Установка расширителя на крайнюю штанry в точке вьrхода.
2б. Проверка систем буровой устalновки перед шестым расширением.
27. Шестое расширение сквФкины на себя с постоянной подачей бурового раствора и наращивания буровых штанг в точке
вьIхода.
28. Снятие, очистка и промывка расширlt:геля.
29. Усгановка расширитеJIя на крайнюю штангу в точке вьrхода.
30. Проверка систем буровой установки перед седьмым расширением.
3 l. Седьмое расширение сквtDкины на себя с постоянной подачей бlрового раствора и наращивания буровых штанг в точке
вьжода.
32. Снятпе, очистка и промывка расширитеJIя.
33. Усгановка расширителя на крайнюю штанry в точке вьD(ода,
34. Проверка систем буровой установки перед восьмым расширением.
35. Восьмое расширение скважины на себя с постоянной подачей бурового раствора и наращивания буровых штанг в точке
выхода.
36. Снятие, очистка и промывка расширитеJlя.
37. Уgгановка расширителя на крйrтюю штангу в точке вьrхода.
38. Проверка систем буровой установки перед калибровкой.
39. Калибровка сквФкины на себя с постоянной подачей бурового раствора и наращивания буровых штанг в точке вьrхода.
40. Снятие, очистка и промывка расширителя.
41. Установка расширителя на крайнюю штанry в точке вьIхода.
42. Сцепка расширителя с оголовком трубопровола через вертлюг.
43. Протаскивание трубопровода на себя с постоянной подачей бурового раствора.
44. Огсоединение вертлюга от расшир}rтеля и трубопровола.
45. Снятие, очистка и промывка расширитеJlя.
46. Огкачка отработанной буровой смеси

Измеритель: м
Усгройство закрытого подземного п9рехода методом ГНБ с поэтапным расширением сквzDкины для стальньж
труб в груmах I-III группы установкаil.tи с тяговым усилием 250 тс (2500 кН):

лля труб D5-400 мм длиной до l700 м
лля труб D5500 мм длиной до 1500 м
лля труб Dy:700 мм длиной до 1500 м
лля труб D5l000 мм длиной до 1500 м
лля труб Dy:l200 мм длиной до l500 м

04-01_084_0l
04_01-084-02
04_01_084_03
04-0 1 -084-04
04-0 l -084-05

3
91.04.02-034

МАШИНЫ И МЕЬНИЗМЫ
Установки направленного бурения для
бестраншейной прокладки с тяговым усилием
2500 кН

Кол ресурса Наименование элемеtпа затрат Ед. изм.
04-0l-
084-0l

04_0l-
084_02

04-0 l _

084-03
04-0l_
084-04

04-01-
084-05

1

1.1

Затраты трула рабочих
Средний разряд работы

чел.-ч 1,93
4,2

2,|2
4.|

2,98
4,0

5,5l
3,9

6,65
3,8

1 Затраты труда машинистов чел.-ч 4,34 4,8 6,96 l0,l4 11,95

10

маш.-ч 0,67 0,7l 1,06 |,47 1"74



Кол ресурса Наименование элемента затрат Ед. изм
04-0 l _

084-0l
04-0l-
084_02

04-0 l -

084-03
04-0 1 -

084-04
04-0 l -

084-05
91.05.05-013

91.07.06-001

91.10.05-001

9l . l 0.05-002

9l . l 0.05_004

91.10.05-005

91.13.03-04l
91.19,01_00l
9|.21.22-23l

Краны на автомобильном ходу,
грузоподъемность 6,3 т
комплекс бентонито-смесительный на базе
автомобиля КамАЗ
Трубоуклалчи ки для труб диап.tетром
800-1000 мм, грузоподъемность 35 т
Трубоуклалчики для труб диаметром 1200
мм, грузоподъемность 50 т
Трубоуклалчики для труб диаметром ло 400
мм, грузоподъемность 6,3 т
Трубоуклалчики для труб диамстром до 700
мм, грузоподъемность l2,5 т
Автоцистерна
Илососная машина КО 560, объемом 6000 л
Мотопомпа бензиновая производительностью
54 м3/час, высота подъема 26 м, глубина
всасывания 8 м

маш.-ч

маш._ч

маш.-ч

маш.-ч

маш.-ч

маш._ч

маш.-ч
маш.-ч
маш._ч

0,09
0,l4
0,09

0,79

|,з2

0,66

0,83

1,38

0,88

0,09
0,2
0,09

0,l б
0,24
0,l б

|,2|

2,1з

1,1

1,66

2,93

|,24

0,34
1,03

0,34

1,95

3,45

1,3з

0,44
1,3

0,44

4
01.3.01.0б_0034
0l .3.05.23-0l 72

01.7.03.01-000l
01.4.0з.0l
01.4.03.03

МЛТЕРИЛЛЫ
Смазка графитомедистая
Сода кальцинированнЕul (натрий углекислый)
техническtul
Вода
Бентонит
Полимер для стабилизации грунта

кг
кг

м3
кг
т

0,0234
3,7565

з,6з
200,3
0,0l09

0,0272
3,8з07

\))
303, l
0,0157

0,03 l2
,7,447,7

9,55
58l,2
0,0286

0,04
14,682

|9,29
l l11,4
0,05786

0,044
1 8,6 l66

25,з
l 396,5
0,07589

Таблица гэсн 04-01-085 Устройство закрытого подземного перехода методом ГНБ с поэтапным
расшпренпем скважины для полиэтиленовых труб в грунтах I-ПI
группы устаповкамп с тяговым усилием 20 тс (200 кII)

Состав работ:
.Щля норм 04-01-085-0l, 04-01 -085-02:

0 l . Сборка буровой головки.
02. Проверка систем буровой установки перед пилотным бурением.
03. Пилотное бурение сквФкины гидробуром с постоянной подачей бурового раствора и непрерывным контролем
траектории бурения с использованием локационной сиgгемы.
04. Разборка и промывка буровой головки.
05. Установка расшир}rтеля на крайнюю штанry в точке выхода.
06. Проверка систем буровой установки перед первым расширением.
07. Первое расширение скв{Dкины на себя с поgгоянной подачей бурового раствора и наращивания буровых штанг в точке
вьIхода.
08. Снятие, очистка и промывка расширителя.
09. Усгановка расширl,fтеля на крайнюю штангу в точке вьжода.
l0. Сцепка расширитеjlя с оголовком трубопровола через вертлюг.
l l. Прmаскивание трубопровода на себя с посгоянной подачей бурового раствора.
l2. Отсоединение вертлюга от расширителя и трубопровода.
l3. Снятие, очистка и промывка расширитеJIя.
l4. Огкачка отработшtной буровой смеси.
,Щля нормы 04-01-085-03 :

0l. Сборка буровой головки.
02. Проверка систем буровой установки перед пилотным бурением.
03. Пилотное бурение сквФкины гидробуром с постоянной подачей бурового раствора и непрерывным контролем

таектории бурения с использов{lнием локационной сиgгемы.
04. Разборка и промывка буровой головки.
05. Установка расширителя на крайнюю штанry в точке вьжода.
06. Проверка систем буровой установки перед первым расширением.
07. Первое расширение сквrDкины на себя с постоянной подачей бурового раствора и наращивания буровых штанг в точке
вьrхода.
08. Сrитие, очистка и промывка расширrгеJIя.
09. Усгановка расширителя на крайнюю штанry в точке вьжода.
l0. Проверка систем буровой установки перед вторым расширением.
1 l. Второе расширение сквФкины на себя с постоянной подачей бурового раствора и наращиваниJI буровьrх штalнг в точке
вьD(ода.
l2. Снятие, очистка и промывка расширителя.
l3. Установка расширитеJuI на крайнюю штанry в точке вьшода.
l4. Проверка сисгем буровой установки перед третьим расширением.
l5. Трсгье расширение сквalкины на себя с посгоянной подачей бурового раствора и наращивания буровьrх штанг в точке
вьrхода.
lб. Снятие, очистка и промывкарасширитеJlя.
17. Установка расширитеJIя на крайнюю штангу в точке вьшода.
l8. Сцепка расширителя с оголовком трубопровода через вертлюг.
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19. Протаскивание трубопровода на себя с постоянной подачей бурового раствора.
20. Огсоединение вертлюга от расширигеля и трубопровода.
2l. Снятие, очистка и промывка расширитеJIя.
22. Откачка отработанной буровой смеси,

Измеритель

04_01-085-01
04_01_085-02
04-0 l -085-03

м
Устройство закрьlтого подземного перехода методом ГНБ с поэтапным расширением скважины для
полиэтиленовых труб в грунт.lх I-III группы установками с тяговым усилием 20 тс (200 кН):

лля труб D5l l0 мм длиной до 400 м
лля труб Dy:225 мм длиной до 300 м
лля труб D5400 мм длиной до 200 м

Кол ресурса Наименование элемента затрат Ед. изм.
04-0l -

085-0l
04-0l _

085-02
04-0l -

085_03

1

1.1

Затраты труда рабочих
средний разряд работы

чел._ч 0,99
4,9

1,з2
4,7

2,09
4"7

, Затраты труда машинистов чел.-ч 1,14 1,56 2,51

3
9l .04.02-0з 1

91.05.05-013
9 l .07.06-00l
91.10.05-004

91.13,03-04l
91 . 1 9.01-00l
91.2|.22-2зl

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Установки направленного бурения для бестраншейной прокладки
с тяговым усилием 200 кН
Краны на автомобильном ходу, грузоподъемность б,3 т
комплекс бентонито-смесительный на базе автомобиля КамАз
Трубоуклалчики лля труб ди.lI\4етром до 400 мм,
грузоподъемность 6,3 т
Автоцистерна
Илососная машина ко 560, объемом 6000 л

Мотопомпа бензиновая производительностью 54 мЗ/час, высота
подъема 26 м, гrryбина всасывания 8 м

маш.-ч

маш._ч
маш.-ч
маш.-ч

маш.-ч
маш.-ч
маш,_ч

0,46

0,00l
0,46
0,2

0,0
0,0
0,0

l
l
l

0,59

0,004
0,59
0,29

0,05
0,04
0,05

0,94

0,02
0,94
0,34

0,1б
0,1 l
0,l б

4
0l ,3.01 .06-0034
01.3.05.23-0l72
01.7.03,01_000l
01.4.03.0l
01.4.03,03

МАТВРИЛЛЫ
Смазка графитомедистая
Сода кальцинированнаJI (натрий углекислый) техническaul
Вода
Бентонrт
Полимер для стабилизации грунта

кг
кг
м3

кг
т

0,0356
0,1 l 0l
0,l5
8,1

0,00045

0,038
0,54l
0,69
40,6

0,00206

0,07638
1,6825
2,1б
|з2

0,00658

Таблица гЭсн 04-01-08б Устройство закрытого подземного перехода методом ГНБ с поэтапным
расширением скважпны для полпэтпленовых труб в грунтах I-ПI
группы установкамп с тяговым усилпем 50 тс (500 KID

Состав работ:
,Щля норм 04-01-086-0l, 04-0l -086-02:
0 l . Сборка буровой головки.
02. Проверка систем буровой установки перед пилотным бурением.
03. Пилотное бурение сквaDкины гидробуром с постоянной подачей бурового раствора и непрерывным контролем
траектории бурения с исполюованием локационной системы.
04. Разборка и промывка буровой головки.
05. Установка расширителя на крайнюю штанry в точке вьжода.
06. Проверка систем буровой устllновки перед первым расширением.
07. Первое расширение сквaDкины на себя с постоянной подачей бурового раствора и наращивания буровьrх штанг в точке
выхода.
08. Снятие, очистка и промывка расширитоJIя.
09. Установка расширителя на крйнюю штанry в точке вьжода.
l0. Счепка расширитеJIя с оголовком трубопровола через вертлюг.
l l. Прmаскивание трубопровода на себя с постоянной подачей бурового раствора.
l2. Огсоединение вертлюга от расширителя и трубопровода.
l 3. Снятие, очистка и промывка расширитеJul.
14. Огкачка отработанной буровой смеси.
.Щля норм 04-01-086-03, 04-01-08б-04:
0l. Сборка буровой головки.
02. Проверкасисгем буровой установки перед пилотным бурением.
03. Пилотное бlрение сквaDкины гIцробуром с постоянной подачей бурового раствора и непрерывным коtlтролем
траектории бурения с использованием локационной системы.
04. Разборка и промывка буровой головки,
05. Установка расширитеJlя на крайнюю штанry в точке вьrхода.
06. Проверка систем буровой установки перед первым расширением.
07. Первое расширение скв,Dкины на себя с постоянной подачей бурового раствора и наращивания буровьтх штанг в точке
вькода.
08. Снятие, очистка и промывка расширитеJul.
09. Установка расширителя на крайнюю штангу в точке выхода.
l0. Проверка систем буровой установки перед вторым расширением.
l l. Второе расширение сквaDкины на себя с постоянной подачей бурового раствора и наращивttния буровьrх rrlтанг в точке
вьпода.
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12. Снятие, очистка и промывкарасширитеJlя.
l3. Установка расширlтгеля на крайнюю штанry в точке вьIхода.
l4. Проверка систем буровой установки перед третьим расширением,
l5. Третье расширение сквtDкины на себя с постоянной подачей бурового раствора и наращивzlния буровых штанг в точке
вьжода.
l6, Снятие, очистка и промывка расширитеJuI.
17. Установка расширителя на крайнюю штанry в точке выхода.
18, Сцепка расширителя с оголовком трубопровола черФ вертлюг.
19. Протаскивание трубопровода на себя с постоянной подачей бурового раствора.
20. Огсоединение вертлюга от расширителя и трубопровода.
2l. Снятие, очистка и промьшкарасширrгеля.
22. Огкачка отработанной буровой смеси.

.Щпя нормы 04-01-086-05:
0l. Сборка буровой головки.
02. Проверка систем буровой установки перед пилотным бурением.
03. Пилотное бурение сквФкины гидробуром с постоянной подачей бурового раствора и непрерывным контролем
траектории бурения с использованием локационной системы.
04. Разборка и промывка буровой головки.
05. Усгановка расширителя на крайнюю штанry в точке вьIхода.
06. Проверка систем буровой установки перед первым расширением.
07. Первое расширение сквzDкины на себя с постоянной подачей бурового раствора и наращивания буровых штанг в точке
вьrхода.
08. Снятие, очистка и промывка расширитеJIя.
09. Установка расширителя на крайнюю штангу в точке выхода.
10. Проверка систем буровой установки перед вторым расширением.
l l. Второе расширение скважины на себя с постоянной подачей бурового раствора и наращивания буровых штанг в точке
выхода.
12. Сrrятие, очистка и промывка расширителя.
l3. Установка расширитеJu на крайнюю штанry в точке вьtхода.
14. Проверка сисгем буровой установки перед тетьим расширением.
15. Трегье расширение сквzDкины на себя с постоянной подачей бlрового раствора и нараIIIивания буровых штанг в точке
вьD(ода.
l6. Снятие, очистка и промывка расширитеJul.
l7. Установка расширителя на крайнюю штанry в точке вьrхода.
l8. Проверка систем буровой установки перед четвертым расширением.
19. Четвертое расширение сквaDкины на себя с постоянной подачей бурового раствора и наряIrIивания буровых штанг в точке
вьIхода.
20. Снятие, очистка и промывка расширитеJIя.
21. Установка расширитеJuI на крайнюю штангу в точке вьrхода.
22. Проверка систем буровой уст€lновки перед пятым расширением.
23. ГIятое расширение скважины на себя с постоянной подачей бурового раствора и наращивания буровых штанг в точке
вьD(ода.
24. Снжце, очистка и промывка расширитеJIя.
25. Усгановка расширrгеJuI на крайнюю штанry в точке выхода.
26. Сцепка расширителя с оголовком трубопровола через вертлюг.
27. Протаскивание трубопровода на себя с постоянной подачей бурового раствора.
28. Огсоединение вертлюга от расширителя и трубопровода.
29. Снятие, очистка и промывка расширителя.
30. Огкачка отработанной буровой смеси.

Измеритель: м
Устройство закрытого подземного перехода методом ГНБ с поэтапным расширением сквФкины для
полиэтиленовых труб в груЕтах I-III группы установкzrми с тяговым усилием 50 тс (500 кН):

для труб Dy: l l0 мм длиной до 700 м
лля труб Dy :225 мм длиной до 700 м
для труб Dy:400 мм длиной до 400 м
лля труб Dy:500 мм длиной до 400 м
лля труб Dy = 7l0 мм длиной до 300 м

04-01 _08б_0 1

04-01-086-02
04-0 l -086_03
04-0 l -086-04
04_0 1 _086-05

3
91.04.02-032

91.05.05-0lз

91.07.0б_00l

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Установки направленного бурения лля
бестраншейной прокладки с тяговым усилием
500 кН
Краны на автомобильном ходу,
грузоподъемность б,3 т
комплекс бентонито-смесительный на базе
автомобиля КамАЗ

0,43 0,55 0,92 |,420,88

0,02

0,88

0,00l4

0,43

0,01

0,55

0,055

1,42

Ед. изм.
04_0 l _

086-0l
04_0l-
086_02

04_01_
086-03

04-0l-
086-04

04-01-
086-05Кол ресурса Наименование элемента затрат

0,93
4.9

1,24
4.8

2,08
4.7

, 1,,

4.6
з,66
4,5

t
1.1

Затраты труда рабочих
Средний разряд работы

чел._ч

7 Затраты труда машинистов чел.-ч |,49 2,02 3,19 з,52 5,44

lз

маш.-ч

маш.-ч

мilш.-ч

0,04

0,92



Код ресурса Наименование элемента затрат Ед. изм.
04-0 1 -

086-01
04-0l-
086_02

04-0 1 -

086-0з
04-01-
086-04

04-0l-
086-05

91.10.05-004

91.10.05-005

91.13.03-041
91.19.01_001
9|.2|.22-2з|

Трубоуклашики для труб диамgгром до 400
мм, грузоподъемность 6,3 т
Трубоукладчики дJи труб диш.rетром до 700
мм, грузоподъемность 12,5 т
Автоцистерна
Илососная машина КО 560, объемом 6000 л
Мотопомпа бензиновая производительностью
54 м3/час, высота подъема 26 м, гrryбина
всасывания 8 м

маш.-ч

маш.-ч

маш.-ч
маш,_ч
маш.-ч

0,18

0,0l
0,0l
0,01

0,27

0,05
0,04
0,05

0,3

0,|2
0,1 1

0,12

0,35

0,2|
0,16
0,2|

0,42

0,39
0,31
0,39

4
01.з.01.06-0034
01,3.05.23-0172

01.7.03.0l -0001
01.4.03.0l
01.4.03.03

МАТЕРИАЛЫ
Смазка графитомедистая
Сода кальцинированн.ш (натрий углекислый)
техническаJI
Вода
Беrrтонит
Полимер для стабилизации грунта

кг
кг

мз
кг
т

0,02з66
0, l06б8

0,15
7,9

0,00044

0,026
0,49858

0,64
3 8,3

0,00192

0,0432
1,5048

|,9
l l6,8

0,0057

0,04672
2,з014,|

3,15
179,2

0,00944

0,067
4,427

5,66
з3,7,4
0,017

Таблица ГЭсн 04-01-087 Устройство закрытого подземпого перехода методом ГНБ с поэтапным
расширением скважины для полиэтпленовых труб в грунтах I-ПI
группы установками с тяговым усилием 100 тс (1000 кН)

Состав работ:
.Щля норм 04-01-087-0l, 04-01-087-02:
0l. Сборка бlровой головки.
02. Проверка систем буровой установки перед пилотным бурением.
03. Пилотное бурение сквЕtжины гидробуром с постоянной подачей бурового раствора и непрерывным контролем
трасктории бурения с использованием локационной системы.
04. Разборка и промывка буровой головки.
05. Установка расширитеJIя на крайнюю штангу в точке вьйода.
06. Проверка систем буровой установки перед первым расширением.
07. Первое расшироние сквiDкины на себя с постоянной подачей бурового раствора и наращивания буровых штанг в точке
вьrхода.
08. Снятие, очистка и промывка расширителя.
09. Установка расширитеJuI на крайнюю штангу в точке выхода.
l0. Проверка систем буровой установки перед вторым расширением.
l l. Второе расширение скваlкины на себя с постоянной подачей бурового раствора и наращивalниJl буровьж штанг в точке
вьIхода.
12. Снятие, очистка и промывка расширителя.
13. Установка расширитеJuI на крайнюю штангу в точке вьIхода.
14. Проверка систем буровой установки перед третьим расширением.
l5. Трегье расширение сквarкины на себя с постоянной подачей бурового раствора и наращивания буровых штанг в точке
вьrхода.
16. Снятие, очистка и промывка расширителя.
l7. Установка расширитеJIя на крайнюю штапry в точке выхода.
1 8. Счепка расширитеJIя с оголовком трубопровола через вертлюг.
19. Прmаскивание трубопровода на себя с постоянной подачей бурового раствора.
20. Огсоединение вертлюга от расширителя и трубопровода,
21. Сttятие, очистка и промывка расширитеjul.
22. Огкачка отработанной буровой смеси.

,Щля нормы 04-01-087-03 :

0l. Сборка буровой головки.
02. Проверка систем буровой уст.lновки перед пилотным бурением.
03. Пилотное бурение сквzDкины гилробуром с постоянной подачей бурового раствора и непрерывным контролем
траектории бурения с использованием локационной системы,
04. Разборка и промывка буровой головки.
05. Установка расширитеJrя на крайнюю штанry в точке выхода,
06. Проверка систем буровой установки перед первым расширением.
07. Первое расширение скв€Dкины на себя с постоянной подачей бурового раствора и наращивания буровых штанг в точке
выхода.
08. Снятие, очистка и промывка расширитеJul.
09. Установка расширитеJuI на крайнюю штalнгу в точке выхода.
10. Проверка систем буровой установки перед вторым расширением.
1 1. Второе расширение сквiDкины на себя с постоянной подачей бурового раствора и нарапIиваниJI буровьrх штанг в точке
вьrхода.
12. Снятие, очистка и промывка расширителя,
13. Установка расширитеjul на крйнюю штангу в точке вьrхода.
14. Проверка систем буровой установки перед третьим расширением.
15. Третье расширение сквФкины на себя с постоянной подачей бурового раствора и наращиваниJI буровых штанг в точке
вьrхода.
l6. Снятие, очистка и промывка расширителя.
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17. Установка расширитеJIя на крайнюю штангу в точке вьжода.

l8, Проверка систем буровой уст.lновки перед четвертым расширением.
19. Четвертое расширение сквФкины на себя с постоянной подачей бурового раствора и нарацивания буровых штанг в точке

вьrхода.
20. Снятие, очистка и промывка расширителя.
21. Установка расширитеJIя на крайнюю штанry в точке выхода.
22. Проверка систем буровой установки перед пятым расширением.
23. Пятое расширение скважины на себя с постоянной подачей бурового раствора и наращиванпя буровых штанг в точкс
вьD(ода.

24. Сlяжие, очистка и промьвка расширителя.
25. Установка расширитеJlя на крайнюю штанry в точке выхода.
26. Сцепка расширителя с оголовком трубопровола через вертлюг.
27, Протаскивание трубопровода на себя с постоянной подачей бурового раствора.
28. Огсоединение вертлюга от расширителя и трубопровода.
29. Сrrятие, очистка и промывка расширlтгелJI.
30. Откачка отработанной буровой смеси.

.Щля нормы 04-01-087-04:
0l. Сборка буровой головки.
02. Проверка систсм буровой устztновки перед пилотным бурением.
03. Пилотное бурение сквФкины гидробуром с постоянной подачей бурового раствора и непрерывным контролем

траекгории бурения с исполшованием локационной системы.
04. Разборка и промывка буровой головки,
05. Установка расширитеJul на крайнюю штангу в точке выхода.
06. Проверка систем буровой установки перед первым расширением.
07. Первое расширение сквrDкины на себя с постоянной подачей бурового раствора и наращивalния буровых штанг в точке

вьжода.
08. Сrrятие, очистка и промывка расширитеJlя.
09. Установка расширителя на крайнюю штанry в точке вьD(ода.

10. Проверка систем буровой уст.lновки перед вторым расширением.
l l. Второе расширение сквtDкины на себя с постоянной подачей бурового раствора и наращивания буровьrх штанг в точке

вьD(ода.
12. Снятие, очистка и промывкарасширителя.
13. Усгilrовка расширlfтеJIя на крайнюю штанry в точке вьrхода.
14. Проверка систем буровой установки перед третьим расширением.
l5. Трсгье расширение сквaDкины на себя с постоянной подачей бурового раствора и наращивания буровых штанг в точке
вьIхода.
lб. Снятие, очистка и промывка расширителя.
17. Уgгановка расширитеJIя на крайнюю штангу в точке вьшода.

l8. Проверка систсм буровой установки перед четвертым расширением.
l9. Четвертое расширение скважины на себя с постоянной подачей бурового раствора и наращиваниJl буровых штанг в точке
вьIхода.
20. Снятие, очистка и промьвка расширителя.
2l. Уgгановка расширитеJlя на крайнюю штанry в точке выхода.
22. Проверка систем буровой установки перед пятым расширением.
23. IIятое расширение сквiDкины на себя с постоянной подачей бурового раствора и наращивания буровых штанг в точке
вьIхода.
24, Снятие, очистка и промывка расширителя.
25. Уgгановка расширитеJш на крайнюю штанry в точке вьrхода.
2б. Проверка систем буровой уст.lновки перед шестым расширением.
27. Шестое расширение сквaDкины на себя с посгоянной подачей бурового раствора и наращивания буровых штанг в точке

вьD(ода.
28. Снятие, очистка и промывкарасширителя.
29. Установка расширrrгеJul на крайнюю штанry в точке выхода.
30. Сцепка расширитеJlя с оголовком трубопровола через вертлюг.
3 1. Протаскивание трубопровода на себя с постоянной подачей бурового раствора.
32. Огсоединение вертлюга от расширrтеля и трубопровода.
33. Сtлтие, очистка и промывка расширите.пя.
34. Огкачка отработанной буровой смеси.

Измеритель м
Устройство закрытого подземного перехода методом ГНБ с поэтапным расширением сквФкины для
полиэтиленовых труб в грунтчlх I-III группы установками с тяговым усилием l 00 тс ( 1 000 кН):

для труб Dy: +О0 мм длиной до 700 м
лля труб Dy: 500 мм длиной до 700 м
лля труб Dy: zl0 мм длиной до 600 м
лля труб Dy : l000 мм длиной до 300 м

04-01_087-01
04-01-087-02
04_01_087-03
04-01_087-04

Кол ресурса Наименование элемента затрат Ед. изм.
04_0l-
087-0l

04-0 l -

087-02
04_0 l _

087-0з
04-0 l -

087-04

1

1.1

Затраты труда рабочих
средний разряд работы

чел.-ч 2,02
4,,7

,11
4,5

3,67
4,4

5,18
4,з

l5



Кол ресурса Наименование элемента затрат Ед. изм.
04-0l-
087_0 l

04-0 1 -

087-02
04_0 1 -

087-03
04-0 l -

087_04
) Затраты труда машинистов чел.-ч 4,84 ý? 8,28 l1,39

3
91.04.02_033

91.05.05-0l з
91.07.06_00l

91 . l 0.05-00l

91.10.05_004

91 . 10.05-005

91.13.03-041
91.19.01_00l
91.2|.22-23l

МЛШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Установки направленного бурения для бестраншейной
прокJIадки с тяговым усилием l000 кН
Краны на автомобильном ходу, грузоподъемность 6,3 т
комплекс бектонито-смесительный на базе автомобиля
КшАЗ
Трубоукладчики дJIя труб диtцl.{етром 800-1000 мм,
грузоподъемность 35 т
Трубоуклалчики для труб диа]r.lетром до 400 мм,
грузоподъемность 6,3 т
Трубоуклалчики длJl труб ди.l1,1етром до 700 мм,
грузоподъемность l 2,5 т
Автоцистерна
Илососная машина ко 560, объемом 6000 л

Мотопомпа бензиновая производительностью 54 мЗ/час,
высота подъема 26 м, глубина всасывания 8 м

маш.-ч
маш.-ч

маш.-ч

маш.-ч

маш.-ч

маш,-ч

маш.-ч
маш.-ч
маш,-ч

0,87

1,72
0,6

0,55

0,l з
0,1
0,1з

0,9

0,67
1 

"7,7

0,58

0,24
0,14
0,24

1,4|

|,|2
2,8

0,,7з

0,51
0,3
0,5l

0,8l
0,53
0,8l

l,89

|,42
з,,74

1,11

4
01.3,01.06-0034
0l,3.05.23-0l72

0 l .7.0з.0l -000 l
0 l .4.03.01
01 .4.03.0з

МЛТЕРИАЛЫ
Смазка графитомедистая
Сода кальцинированнtц (натрий углекислый)
техническaц
Вода
Бентонит
Полимер для стабилизации грунта

кг
кг

м3

кг
т

0,03082
l,453бз

1,87
l09,2

0,0056l

0,0398
2,568l

3,з8
191,9

0,0l013

0,0579
5,з822

6,82
з9,7,7
0,0205

0,0674
8,3066

11,1,7

65,7,2

0,0335

В сборник 5 <<Свайные работы, опускные колодцы, закрепление грунтов)>

внести следующие дополнения.

Разdел III. ГосуDарсmвенньле элеменmньIе смеmные норлlы на сfпроumельные а спецаальные

сmроumельньIе рабоmы.

,Щополнumь zocydapcmBeшHblшll элеменmньLмu сл4еmньIлlа норrпамu слеOуюлцеzо соdерilсаная:

раздел 1. свАЙныЕ рАБоты

подраздел 1.1. свАЙныЕ рАБоты, выполняЕмыЕ с зЕмли

Таблица гЭсн 05-01-079 Устройство железобетонных буронабпвных свай диаметром 450 мм по
техпологпи непрерывпого полого шнека (технология СFА) буровой
установкоЙ с крутящпм момептом 250-350 кНм

Состав работ:
0l. Бурение сквФкины.
02. Бсгонирование сквtDкины.
03. Перемещение грунта и шлalIчtа автопогрузчиком на расстояние до l5 м.
04. Перемещенио каркаса автопогрузчиком к месту установки.
05. Сварка стыков арматурного каркаса.
0б. Погружение арматурного каркаса в скв.Dкину.

Измеритель: м3 конструкгивного объемl свай
Устройство железобсгонных буронабивных свай диаметром 450 мм по технологии непрерывного полого
шнека (технология СFА) буровой установкой с кр}тящим моментом 250-350 кНм глубиной до 20 м:

в грунтtlх l группы
в грунтах 2 группы
в грунтiж 3 группы

Усгройсгво lкелезобgгонных буронабивных свай диамсгром 450 мм по технологии непрерывного полого
шнека (технология СFА) буровой установкой с кр}тящим Moмetffoм 250-350 кНм гrryбиной до 30 м:

в гр}тпах l группы
в груrг.ж 2 группы
в груЕтах 3 группы

05_01_079_0l
05_01_079_02
05_01-079_03

05_01_079_04
05-01_079-05
05_0 1 _079_0б

05-0 l _

079-01
05_0 l _

079-02
05-0l-
079-03

05-0 1 -

079-04Кол ресурса Наименование элемента затрат Ед. изм.

0,39
4,1

o]q
4,1

0,з7
4,11.1

Затраты труда рабочих
Средний разряд работы

чел,_ч 0,39
4,1

7 Затраты труда мяпlинистов

16

чел.-ч 0,76 0,9 0,98 0,65



Кол ресурса Наименование элемента затрат Ед. изм.
05-0 l -

079_0l
05-0 1 -

079-02
05-0 1 -

079-0з
05_0 l _

079_04

3
9 1 .02.04-04l
9I.05.05-014
9l .06.05-056

91 .07.02-01 1

91.14.01_00l
91.14.01-004
9l , l 7.04-036

МЛШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Установки буровые с кругящим моментом 250-350 кНм
Краны на автомобильном ходу, грузоподъемность 10 т
Погрузчики одноковшовые универсальные
фронтальные пневмоколесные, грузоподъемность 2 т
Автобетононасосы, производительность 65 мЗ/ч

Автобстоносмесители 4 м3

Автобстоносмесители 7 мз

Агрегаты сварочные передвижные номинальным
сварочным током 250-400 А с дизельным двигателем

маш.-ч
маш.-ч
маш.-ч

маш.-ч
маш.-ч
маш.-ч
маш.-ч

0,28
0,002
0,04

0,08
0,08

0,0б

0,35
0,002
0,04

0,08
0,08

0,06

0,39
0,002
0,04

0,08
0,08

0,06

0,24
0,005
0,04

0,06

0,0б
0,06

4
01.7.1l,07-0230
01.4.03.06
04.3.02.04
08.4.02.03

МАТЕРИАЛЫ
Элекгроды УОНИ l3155
Расход бурового инструI!{ента
Бgгонные смеси готовые к употреблению
Каркасы армат},рные

кг
компл

м]
т

0,34
п
1,2

0,11

0,34
п
|,2

0,1 1

0,34
п
1,2

0,11

0,26
п
1,2

0,1,7

Кол ресурса Наименование элемента затрат Ед. изм.
05-0 1 -

079-05
05-0 l -

079_06

l
1.1

Затраты труда рабочих
средний разряд работы

чел.-ч 0,з7
4,|

0,37
4,1

,, Затраты труда машинистов чел.-ч 0,75 0.8l
3

9l .02.04_041
91.05.05-0l4
9l .06.05-056

9 l .07.02-01 1

91.14.0l -004
9l . l 7.04-03б

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Установки буровые с кругящим моментом 250-350 кНм
Краны на автомобильном ходу, грузоподъемность l0 т
Погрузчики одноковшовые универсальные фронтальные пневмоколесные,
грузоподъемность 2 т
Автобетононасосы, производительность 65 м3/ч

Автобетоносмесители 7 м3

Агрегаты сварочные передвижные номинальным сварочным током 250-400
А с дизельным двигателем

маш,-ч
маш.-ч
маш.-ч

маш.-ч
маш.-ч
маш,-ч

0,29
0,005
0,04

0,06
0,06
0,06

0,32
0,005
0,04

0,06
0,06
0,06

4
01.7.11.07_0230
01.4,03.0б
04.3.02.04
08.4.02.03

МАТЕРИАЛЫ
Элекгроды УОНИ l3155
Расход бурового инструN{ента
Бсгонные смеси готовые к употреблению
Каркасы арматурные

кг
компл

мз
т

0,26
п
|,2

0,1,7

0,26
п
|,2

0,17

Таблпца гЭсн 05-01-080

Состав работ:
0l. Бурение скважины.
02. Бетонирование сквФкины.
03. ПеремещеЕие грунта и шлttма автопогрузчиком на расстояние до l5 м.

04. Перемещение каркаса автопогрузчиком к месту установки.
05. Сварка стьков арматурного каркаса.
0б. Погружение арматурного каркаса в скважину,

Измеритель

05-0 l -080-0 l
05_0 1 -080-02
05_0 1 _080-03

05_0 1 _080-04

05-0 1 _080-05

05_0 1 _080-06

Устройство железобетонных буронабивных свай дпаметром 550 мм по
технологии непрерывного полого шнека (технологпя СFЛ) буровой
установкоЙ с крутящим моментом 250-350 кНм

м3 конструкгивного объема свай
Устройство железобетонньrх буронабивных свай диаметром 550 мм по технологии непрерывного полого
шнека (технология СFА) буровой установкой с кр}тящим момеrrтом 250-З50 кНм глубиной до 20 м:

в грунтах l группы
в груIfiIlх 2 группы
в грунтах 3 группы

Устройсгво железобетонньrх буронабивньн свай диatметром 550 мм по технологии непрерывного полого
шнека (технология СFА) буровой установкой с крутящим моментом 250-350 кНм гrrубиной до 30 м:

в грунтах l группы
в грунт€tх 2 группы
в грунт.tх 3 группы

И МЕХЛНИЗМЫ3
91.02.04-041
91.05.05-0l4

Установки буровые с кр}тяшим моментом 250-350 кНм
Краны на автомобильном ходу, грузоподъсмность l0 т

0,25
0,001

0,2,|
0,00l

0,1б
0,003

Ед. изм.
05_0 l _

080-0l
05-0l-
080-02

05-0l_
080_03

05-0l_
080-04Код ресурса Наименование элемента затрат

чел._ч 0,26
4,1

0,26
4,1

0,26
4,1

0,22
4,11.1

Затраты трула рабочих
Средний разряд работы

0,56 0,68 0,72 0,44,, Затраты труда машинистов чел.-ч

1,7

маш.-ч
маш.-ч

0, l9
0,00l



Кол ресурса Наименование элемента затрат Ед. изм.
05-01-
080-01

05-0 1 -

080-02
05-0 1 -

080_03
05-0l-
080_04

91.06.05-056

9l ,07.02-0l l
91 . 14.01_00l
91.14.01-004
91.17.04-036

Погрузчики одноковшовые универсальные
фронтшlьные пневмоколесные, грузоподъемность 2 т
Автобgтононасосы, производительность 65 м3/ч

Автобсгоносмесители 4 м3

Автобgгоносмес1.1тели 7 м]
Агрегаты сварочные передвижные номинчшьным
сварочным током 250-400 А с дизельным двигателем

маш.-ч
мatш._ч
маш._ч
маш._ч

маш.-ч 0,04

0,07
0,07

0,04

0,04

0,07
0,07

0,04

0,04

0,07
0,07

0,04

0,04

0,04

0,04
0,04

4
01.7.11.07-0230
01.4.03.06
04.3.02.04
08.4.02.03

МЛТЕРИАЛЫ
Электроды УОНИ l3155
Расход бурового инструN{ента
Бетонные смеси готовые к употреблению
каDкасы арматурные

кг
компл

м3

т

0,2l
п
|,2

0,07

0,2l
п
1,2

0,07

0,2|
п
1,2

0,07

п ),,

п
\,2

0,14

Код ресурса Наименование элемента затрат Ед. изм.
05-0 l _

080-05
05-01 _

080-06

1.1

Затраты труда рабочих
Средний разряд работы

чел,_ч 0,22
4,|

0,22
4,|

a Затраты труда машинистов чел.-ч 0,54 0,58

3
9l,02.04_04l
91.05.05-0l4
91.06.05-056

91.07.02-0l l
91.14.01-004
91.17.04-036

МЛШИНЫ И МЕЬНИЗМЫ
Установки буровые с крутящим моментом 250-350 кНм
Краны на автомобильном ходу, грузоподъемность l0 т
Погрузчики одноковшовые универсаJ,Iьные фронтальные пневмоколесные,

грузоподъемность 2 т
Автобетононасосы, производительность 65 мЗ/ч

Автобgгоносмесители 7 м3

Агрегаты сварочные передвижные номинальным сварочным током 250-400

д с дизельным двигателем

маш.-ч
маш.-ч
маш.-ч

маш.-ч
маш.-ч
маш.-ч

0,2|
0,00з
0,04

0,04
0,04
0,04

0,2з
0,003
0,04

0,04
0,04
0,04

4
01.7.11.07-0230
01.4.03.0б
04.3.02.04
08.4.02.03

МАТЕРИАЛЫ
Элекгроды УОНИ l3155
Расход бурового инстру\{ента
Бетонные смеси готовые к употреблению
Каркасы арматурные

кг
компл

м]
т

0,22
п
|,2

0,14

0,22
п
1,2

0,14

Таблица гЭсн 05-01-081

Состав работ:
0l. Бурение скважины.
02. Бетонирование сквaDкины.
03. Перемещение грунта и шлап,tа автопогрузчиком на расстояние до l5 м.

04. Перемещение каркаса автопогрузчиком к месту установки.
05. Сварка стыков арматурного каркаса.
06. Погружение арматурного каркаса в сквtDкину.

Измеритель:

05-0 1 _08 1 _0 l
05-01_08l-02
05-0l-081_03

05-01_081-04
05-01-081-05
05_01_08l-06

Устройство железобетонных буронабивньж свай диаметром б20 мм по
техпологпп пепрерывпого полого шпека (технология СF'А) буровой

установкоЙ с кругящшм моментом 250-350 кIIм

м3 констр5lктивного объема свай
Усгройство железобегонньтх буронабивньтх свай диаJ\{етром 620 мм по технологии непрерывного полого

шнека (технология СFА) буровой установкой с кр}тящим момектом 250-350 кНм гrryбиной До 20 м:

в грунтЕlх l группы
в грунт.lх 2 группы
в грунтчtх 3 группы

усгройство железобетонньж буронабивных свай диаметром 620 мм по технологии непрерывного полого

шнека (технология СFА) буровой усгановкой с кругящим моментом 250-350 кНм гrryбиной до 30 м:

в грунтах l группы
в груtпzlх 2 группы
в грунт{ж 3 группы

3
91.02.04_04l
91.05.05-0l4
91.06.05-056

91.07.02_0l l
91 . l4.0 1_003

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Установки буровые с кр}тящим моментом 250-350 кНм
Краны на автомобильном ходу, грузоподъемность l0 т
Погрузчики одноковшовые универсtlJlьные
фронтальные пневмоколесные, грузоподъемность 2 т
Автобgгононасосы, производительность 65 мЗ/ч

Автобетоносмесители б м3

маш.-ч
маш._ч
маш,-ч

0,17
0,00l
0,04

0,2l
0,00l
0,04

0,24
0,00l
0,04

0,l4
0,00l
0,04

0,060,06
0,06

05_0 1 -

08l -0l
05-0 l _

08 1 _02
05-0l_
08 1_03

05-0 l -
081-04Ед. измКол ресурса Наименование элемента затрат

0,2
4,t

0,2
4,|

0,2
4,|

0,16
4,1

чел.-чl
1.1

Затраты труда рабочих
Средний разряд работы

0,64 0,4чел.-ч 0,5 0,582 Затраты труда машинистов
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маш._ч
маш._ч

0,06
0,06 0,06

0,04



Кол ресурса Наименование элемента затрат Ед. изм
05-0l-
081-0l

05_0 l -

08 1 _02
05-0 l _

08 l -03
05-01-
08 l -04

91.14.01-004
91.17.04-036

Автобgгоносмесители 7 м3

Агрегаты сварочные передвижные номинtLпьным
сварочным током 250-400 А с дизельным двигателем

маш.-ч
маIII.-ч 0,03 0,03 0,03

0,04
0,02

4
01.7.11.07_0230
01.4.03.06
04.з.02.04
08.4.02.03

МАТЕРИАЛЫ
Электроды УОНИ lЗl55
Расход бурового инструмеtпа
Бстонные смеси готовые к употреблению
Каркасы арматурные

кг
компл

м3

т

0,15
п
1,2

0,0б

0,l5
п
1,2

0,06

0,15
п
\,2

0,06

0,l з
п
|,2

0,05

Код ресурса Наименование элемента затрат Ед. изм.
05-0 l _

08 1 _05
05-0 1 -

08 l -06

1

1.1

Затраты трула рабочих
средний разряд работы

чел.-ч 0,l б
4,|

0,l б
4,1

) Затраты труда машинистов чел.-ч 0,46 0,52

3
91.02.04-041
91.05.05_0l4
91.0б.05_056

91.07.02-01 l
91.14.01_004
91.17.04-0зб

А с дизельным двигателем

МЛШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Установки буровые с кр}тящим моментом 250-350 кНм
Краны на автомобильном ходу, грузоподъемность l0 т
Погрузчики одноковшовые универс€rльные фронтальные пневмоколесные,
грузоподъемность 2 т
Автобgгононасосы, производительность 65 м3/ч

Автобgгоносмесители 7 м]
Агрегаты сварочные передвижные номинальным сварочным током 250-400

маш.-ч
маш.-ч
маш._ч

маш.-ч
маш.-ч
маш.-ч

0,1,7

0,001
0,04

0,04
0,04
0,02

0,2
0,00l
0,04

0,04
0,04
0,02

4
01.7. 1 l .07_0230
01.4.03.06
04.3.02.04
08.4.02.03

МЛТЕРИАЛЫ
Элекгроды УОНИ l3l55
Расход бурового инструt{ента
Бсгонные смеси готовые к употреблению
Каркасы арматурные

кг
компл

мз
т

0,13
п
1,2

0,05

0,l з
п
|,2

0,05

Таблrrца гЭсн 05-01-093

Состав работ:
.Щля норм 05-01-093-02, 05-01-093-05:
0l. Подача свай к месту производства работ.
02. Вдавливание сваи.
03. Додавливание сваи до проекгной отметки с помощью вспомогательной сваи.

.Щля норм 05-01-093-03, 05-01-093-04, 05-01-093-06, 05-01-093-07:
0l, Подача свй к месту производства работ.
02. Вдавливание нижней секции сваи.
03. Вдавливание верхней секции сваи,
04. Сварка стыков сваи меrцу собой с антикоррозийной защитой.
05. Додавливание сваи до проекгной отметки с помощью вспомогательной сваи.

Измеритель:

05-01_093-02
05-01-093-03
05_01-09з-04

05_01_093-05
05-01 _093_0б

05-0 l -093-07

Погружепие железобетонных свай вдавлпванием статической
нагрузкой

мз
Погружение железобсгонньrх свай вдавливаниом статической нагрузкой 120 т, длина свай:

доlOм
свыше l0 до 1б м
свыше lб м

Погружение жолезобстонньrх свай вдавливанием статической нагрузкой 240 т, длина Свй:
до l0M
свыше 10 до 16 м
свыше lб м

4
0l,2.01.02_0054

МАТЕРИАЛЫ
Битумы нефтяные строительные марки БН-90/l0

05-0 l _

093-04
05-0 1 -
093-05Ед. изм

05-01-
09з-02

05_0 l -
093_03Наименование элемента затратКол ресурса

1,66
з,1

0,59
3,0

чел.-ч 0,94
3,0

l,87
з,l

l
1.1

Затраты труда рабочих
Средний разряд работы

чел._ч |,25 l,95 1,63 0,83затраты труда машинистов,

маш.-ч

маш.-ч

маш._ч
маш.-ч

оý1

0, l9

0,86

0,2з
0,48

0,7l

0,2l
0,48

0,36

0,1 1

МЛШИНЫ И МЕХЛНИЗМЫ
Установка для вдalвливания свай, усилие вдавливания
l20 т
Усгановка для вдавливания свай, усилие вдавливalния
240 т
Краны на автомобильном ходу, грузоподъемность lб т
Установки дJIя сварки ручной дуговой (постоянного

тока)

3
91.02,05_0l9

91.02.05-020

91.05.05_0l5
91.11 .04-2зз
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Кол ресурса Наименование элемента затрат Ед. изм,
05-0 l -

093_02
05_01_
093-03

05-0l-
09з_04

05_0 l -

093-05

01.1 .ll .0,7 -0227
07.2.07.12-000l

05.1 .05.1б

Элекrроды УОНИ l3145
Конструктивные элементы вспомогательного
назначения массой не более 50 кг с преобладанием
толстолистовой стали без отверстий и сборосварочных
операций
сваи железобетонные м]

кг
т

1,0l 1,0l

0,79
0,0094

l,0l

0,79
0,0094

1,0l

Кол ресурса Наименование элемента затрат Ед. изм.
05-0 1 -

093-06
05-0 l _

093-07

1

1.1

Затраты трула рабочих
Средний р.вряд работы

чел.-ч |,з4
3,2

1,22
з,2

2 затраты труда машинистов чел.-ч 1,24 1,06

3
91.02.05_020
91.05.05-0l5
9|.1,1.04-233

МЛШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Установка для вдавливания свай, усилие вдавливания 240 т
Краны на автомобильном ходу, грузоподъемность lб т
Установки для сварки ручной дуговой (постоянного тока)

маш.-ч
маш.-ч
маш.-ч

0,55
0,14
0,48

0,47
0, l2
0,48

4
01.2.01.02_0054
01.1.||.07-0227
07.2.07.12_000l

05.1.05.16
операчий
сваи железобgтонные

МАТЕРИАЛЫ
Биryмы нефтяные строительные марки БН-90/10
Элскгроды УОНИ l3l45
Конструкгивные элементы вспомогательного назначения массой не более 50

кг с преобл4данием толстолистовой стали без отверстий и сборосварочньж

т
кг
т

мЗ

0,00147
0,19

0,0094

1,01

0,00147
0,79

0,0094

1,0l

В сборник б <<Бетонные и железобетонные конструкции монолитные>) внести
следующие дополнения.

Разdел III. ГосуOарсmвенньле элеменmные смеmные Hopшbl на сmроumельные а спецuшlьные

спроumельные рабоmьr,

,Щополнаmь zосуdарсmвенньIлlu элеменmныма смеmнылrлl норrilамu слеDуюлцеzо соOерilсанuя:

Раздел 1. БЕТОННЫЕ И ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ КОНСТРУКЦИИ МОНОЛИТНЫЕ

Подраздел 1.1. ФУНДАМЕНТЫ ПОД ЗДАНИЯ И СООРУЖЕНИЯ

Таблица ГЭСН 0б-01_003 Устройство бетонных и железобетонных фунламентов с помощью
автобетононасоса

Состав работ:
,Щ,ля нормы 06-01-003-01:
0l. Установка и разборка опаlryбки.
02. Укладка бsтонной смеси.
03. Уход за бетоном.
.Щля норм 0б-0 l -003 -02, 06-0 1 -003-04, 06-0 l -003-05 :

0l. Уgгановка и разборка опалубки.
02. Установка арматурных каркасов со сваркой.
03. Уgтановка и вязка арматуры отдельными стержlutми.
04. Укладка бетонной смеси.
05. Уход за бсгоном.
,Щля нормы 06-01-003-03:
0l. Установка и разборка опалубки.
02. Укладка бетонной смеси с помощью автобетононасоса.
03. Уход за бетоном.
,I!,ля норм с 06-01-003-06 по 06-01-003-09:
0l. Установка и разборка опалубки.
02. Установка и сварка apмaтypнbrx каркасов и сеток.

03. Укладка бsтонной смеси.
04. Уход за бgгоном.
.Щля нормы 06-01-003-10:
0l. Уgгановка и разборка опаrryбки.
02. Установка каркасов и сеток.
03. Укладка бgгонной смеси с помощью автобgгононасоса.
04. Уход за бсгоном.
.Щля нормы 06-01-003-1 l:
0l. Установка и разборка опапубки.
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02. Установка арматурных каркасов со сваркой.
03. Установка и вязка армат}ры отдельными стержнями.
04. Укладка бетонной смеси с помощью автобsтононасоса.
05. Уход за бетоном.

Измеритель:

06-01-003-0l
06-0 1 -00з-02

06-01-003-03
06-0 l -003-04
06_0 l -003-05

06-01-003-06
06_01-003-07

06-0 l -003-08
06-0 l -003-09
06-01-003-10

06-01-003-1 l

100 м3
Устройство фундаментньв плит плоскI,D( с помощью автобсгононасоса:

бсгонньlх
железобgгонньrх

Устройство лецточньп фундамеrrгов с помощью автобgгононасоса:
бсгонньrх
железобсгонньж при ширине по верхудо 1000 мм
железобgгонньж при ширине по верху болсе 1000 мм

Устройство желсзобсгонньrх фунламентов общего нarзначения с подколонникЕlп.{и при высоте подколонника От

4 до l0 м, с помощью автобсгононасоса:
перимсгром до 5 м
периметром свыше 5 до l0 м

УсгройствО фундаментнЫх плит железОбсгонньЖ с пазzlJчrи, стаканами и подколонниками высотой до 2 м, с

помощью автобсгононасоса при толщине плиты:

до 1000 мм
более 1000 мм

Устройgгво железобетонньrх фунламентов общего н{вначония под колонны объемом более 25 м3 с помоЩью

автобетононасоса
Устройство фуrrламеrпньrх бшlок железобетонных с помощью автобgгононасоса

Кол ресурса Наименование элемента затрат Ед. изм.
06_0 l -
00з-0l

06_0l-
003-02

06-0l _

003-03
06-0 l -

003_04
06-0 1 -

003-05

1

1.1

Затраты трула рабочих
Средний разряд работы

чел.-ч 70,79
2,9

76,8,7
з,0

|52,64
)g

207,3l
??

133,85
1)

1 затраты труда машинистов чел.-ч 4,74 7,56 5,84 l0,бз 7,81

3
91.05,01-0l7
9l,05.05-0l4

9 1 .07.02-0l l

9l,07.04-001
91.14.02-001

91.17.04-2зз

МЛШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Краны башенные, грузоподъемность 8 т
Краны на автомобильном ходу,
грузоподъемносгь l0T
Автобgгононасосы, производительность 65

м3lч
Вибратор глубинный
Автомобили бортовые, грузоподъемность до
5т
Установки дJIя сварки ручной дуговой
(постоянного тока)

маш._ч
маш.-ч

маш.-ч

маш.-ч
маш.-ч

маш.-ч

0,1 l
0,05

4,4

20
0,18

2,58
0,1

22
0,48

l,88

4,4

0,l4
0,06

2,7

0,24

5,4

2,41
0,88

6

30
l,з4

l3,85

4,8

23
0,52

2,зз
0,16

6,66

4
0 l .7.03.01_000l
01.7. l 1.07_0032
01.7.12.16-002l
08.3.03,06-0002

01.7.16.04
04.1.02.05
08.4.03.03

МЛТЕРИЛЛЫ
Вода
Элекгроды ди.lil,rетром 4 мм Э42
Геоткань
Проволока горячекатан€ul в мотк€lх,

диtlп,tетром 6,3-6,5 мм
Опалубка щитовaul
Бсгонные смеси готовые к употреблению
Арматура

м3

т
м2
т

компл
мз
т

0,55

l5

п
|02

0,55
0,012

l5
0,0l7

п
l01,5
6,25

0,24

6,54

п
|02

0,24
0,12l
6,54
0,023

п
l0l,5
5,63

1,98
0,l2l
53,96
0,019

п
l01,5
5,69

Кол ресурса Наименование элемента затрат Ед. изм.
06-0 l -

003-06
06-0 l -

003-07
06-0 1 -

003_08
06-0 1 -

003-09

1

1.1

Затраты трула рабочих
средний разряд работы

чел.-ч 340,69
3,1

з 19,89
3,0

179,75
3,1

1 80,71
3,1

1 Затраты труда машинистов чел.-ч |7,04 l4,8l 14,75 1з,l 6

3
91.05,01_0l7
91.05.05-0l4
91.07.02-0l l
9 l .07.04-00l
9l . l4.02-00l
91.|7,04-2зз

МЛШИНЫ И МЕЬНИЗМЫ
Краны башенные, грузоподъемность 8 т
Краны на автомобильном ходу, гр}зоподъемность l0 т
Автобgгононасосы, производительность 65 м]/ч

Вибратор гrryбинный
Автомобили бортовые, грузоподъемность до 5 т
Установки для сварки руrной дуговой (постоянного
тока)

маш.-ч
маш.-ч
маш,-ч
маш._ч
маш.-ч
маш.-ч

9,67
0,54
ý,)

26,0|
1,63

16,09

8,15
0,24
4,6
2з

1,22
7,2l

8,84
0,24
4,6
2з
l,07
3,l з

7 

"760,l8
4,4

22,0l
0,82
6,83

4
0 l .7.0з.01_000l
01.7.1I.07-0032
01.7.12.16_0021
08.3.03.06_0001
01.7.16.04
04,l .02.05
08.4.03.03

МАТЕРИАЛЫ
Вода
Электроды ди€lIr,tетром 4 ммЭ42
Геоткань
Проволока вязальнЕц
Опалубка щитов€ц
Бетонные смеси готовые к употреблению
Арматура

мз
т
м2
кг

компл
м3

т

0,53
0,018l
l4,52

п
l01,5
5,9I

0,56
0,0097
l5,4

п
101,5
4,з

0,5
0,008
l3,5 l
5,3
п

l01,5
l 1,57

0,з03
0,0l95
8,26
5,з
п

l01,5
8, l4

2|



Кол ресурса Наименование элемента затрат Ед. изм.
06-0 l _

003- l 0

06_0 l _

003-1 l
1

t,l
Затраты трула рабочих
Средний разряд работы

чел.-ч 172,47
2,9

зз4,8
3,0

2 Затраты труда машинистов чел.-ч 12,з2 11,76

3
91.05.01-0l7
91.05.05_0l4
9l .07.02-0l l
91.07.04-00l
91.14.02-00l
91.17.04-233

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Краны баlllенные, грузоподъемность 8 т
Краны на автомобильном ходу, грузоподъемность l0 т
Автобетононасосы, производительность 65 м3/ч

Вибратор г.гryбинный
Автомобили бортовые, грузоподъемность до 5 т
Установки дJuI сварки ручной дуговой (постоянного тока)

маш.-ч
маш.-ч
м€lш.-ч
мtlш.-ч
маш.-ч
маш.-ч

7,04
0,2
4,4
22

0,68

2,58
0,99
6,6

з2,98
l,59
l7,68

4
0l .7.03,01_000 l
01.7.11.07-0032
0 l,7, l2. l6_002 l
08.з.Oз.06-0001
0I .7.16.04
04.1.02.05
08.4.03.03

МЛТЕРИАЛЫ
Вода
Электроды диаJ\,rетром 4 мм Э42
Геоткань
Проволока вязаJIьнаJI

Опалубка щитов{ul
Бgгонные смеси готовые к употреблению
Арматура

м3

т
м2
кг

компл
м]
т

0,46

|2,6
1"7

п
10l,5
2,85

0,55
0,1 зз
14,9
32
п

l0l,5
5,2l

Таблица ГЭСН 06_01_004 Устройство бетопных п железобетонных ступенеЙ, пандусов и крылец

Состав работ:
,Щ.lrя норм с 0б-01-004-0l по 06-01-004-03:
0 1 . Разметка конструкции пандуса.
02. Установка и разборка опалубки.
03. Бетонирование пандуса.
04. Уход за бетоном.
,Щля норм с 06-01-004-04 по 06-01-004-06:
01. Размgгка конструкции крыльца.
02. Установка и разборка опалубки.
03. Установка арматуры и арматурных сеток.
04. Бетонирование крыльца.
05. Уход за бgгоном.

Измеритель: мз
Устройство:

бсгонных ступеней
бстонных пандусов
бсrонных крылец
железобсгонньrх ступеней
железобетонньж па}цусов
железобgгонньrх крылец

06_01-004-0l
06-01-004_02
06-01-004_03
06-01-004_04
06_01-004-05
06_01-004_06

Кол ресурса Наименование элемента затрат Ед. изм.
06_0l_
004-0l

06-0 l -

004-02
06_0 l _

004_03
06-0 l -

004-04

1

1.1

Затраты труда рабочих
средний разряд работы

чел.-ч l 1,68
3,0

2,з2
з,0

3,55
3,0

|2,4
3,0

7 Затраты труда мапrинистов чел.-ч 0, l9 0.06 0,1 0,2

3
91.05.05-0l4
91.07.04_00l
91.07.04-002
9l . l4.02-00l

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Краны на автомобильном ходу, грузоподъемность l0 т
Вибратор глубинный
Вибратор поверхностный
Автомобили бортовые, грузоподъемность до 5 т

маш--ч
мalш.-ч
маш--ч
маш.-ч

0,0l
2,з
2,3

0, l8

0,0l
0,l з
0,02
0,05

0,0l
0,|7
0,1

0,09

0,01
2,28
2,28
0,l9

4
01.7.03.01-000l
01.7.12.16_002l
08.3.03.06-000l
l1.1.0з.01-0079

l1.1.03.06-0095

0 l .7. l6.04
04.1.02.05
08.4.03.03

МЛТЕРИЛЛЫ
Вода
Геоткань
Проволока вязальншI
Бруски обрезные хвойных пород длиной 4-6,5 м,
шириной 75-150 мм, толщиной 40-75 мм, III сорта

.Щоски обрезные хвойных пород длиной 4-6,5 м,
шириной 75- l 50 мм, толщиной 44 мм и более, III сорта
Опалубка щитоваJI
Бgтонные смеси готовые к употреблению
Арматура

м3

м2
кг
мз

м3

компл
м3

т

0,0055
0,l5l

0,02

0,38

п
|,02

0,008
0,2|77

п
l,02

0,0084
0,2з

0,0l8

0,1 38

п
1,02

0,0055
0,15l
0,3
0,02

0,з8

п
1,0l5
0,023

Код ресурса Наименование элемента затрат Ед. изм.
06-0 1 -

004_05
0б-0 1 _

004-06

1

1.1

Затраты трула рабочих
Средний разряд работы

чел.-ч 3,04
3,0

4,85
3,0

22



Кол ресурса Наименованис элемента затрат Ед. изм.
06_0 l _

004_05
06-0 1 -

004_06

2 Затраты труда машинистов чел.-ч 0,08 0,12

3
91.05.05-014
91.07.04-00l
9l,07.04_002
91.14.02-001

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Краны на автомобильном ходу, грузоподъемность l0 т
Вибратор глубинный
Вибратор поверхностный
Автомобили бортовые, грузоподъемноgгьдо 5 т

маш.-ч
маш.-ч
маш.-ч
маш.-ч

0,0l
0, lз
0,02
0,07

0,01
0,l7
0,1

0,1 l
4

0l .7.03.0 1-000 1

01.7.12.16-0021
08.3.03.06_000l
11.1.0з.01-0079

l 1.1.03.06-0095

0l .7. l 6.04
04.1.02.05
08.4.03.03

МЛТЕРИАЛЫ
Вода
Геоткань
Проволока вязальнtц
Бруски обрезные хвойных порол длиной 4-б,5 м, шириной 75-150 мм,
толщиной 40-75 мм, III сорта

.I|,оски обрезные хвойных пород длиной 4-б,5 м, шириной 75-150 мм,
толщиной 44 мм и более, III сорта
Опалубка щитовЕц
Бетонные смеси готовые к употреблению
Арматура

м3

м2
кг
м3

м3

компл
мз
т

0,008
0,218
0,3

п
1,0l5
0,03

0,0084
0,2з
0,3

0,0l8

0,1 38

п
1,0l5
0,03

В сборник 7 (Бетонные и железобетонные конструкции сборные>> внесТи

следующие дополнения.

разlел III. Госуdарсmвенньrе элеменmные cjnemtbre Hopшbt на сmроumельные а спецаulьные
сmроаmельньrе рабоmы.

,,Щополнumь zосуDарсmвенньlлru элел|енmньLмлl сл4еmныма норлrамu слеdуюlцеао соОерilсанuя:

Раздел 1. ПРОИЗВОДСТВЕННЫЕ ЗДАНИЯ И СООРУЖЕНИЯ

Подраздел 1.10. ОГРАДЫ, ВОРОТА И КАЛИТКИ

Таблица ГЭСН 07-01-055 Устройство ворот и калпток

Состав работ:
01. Разработка грунта.
02. Установка закладньrх дgгалей,
03. Укладка бgгонной смеси.
04. Установка роликовьIх опор и направляющих кронштейнов,
05. Усгановка металлических стоек под столб опоры и приемный столб.
06, Установка ворот со сваркой.
07. Реryлировка и отладка ворот.

Измеритель: 100 шт.
07-01-055-12 Устройство откатньв ворот с р}п{ным управлением

Кол ресурса Наименование элемента затрат Ед. изм.
07-0 l -

055-12

1

1.1

Затраты трула рабочих
Средний разряд работы

чел._ч l 056,84
J,J

1 Затраты труда машинистов чел.-ч l0,49

3
9 l .0l .05- 106

91.05.05-0l з
9|.|7.04-23з

МЛШИНЫ И МЕЬНИЗМЫ
Экскаваторы одноковшовые дизельные на пневмоколесном ходу, емкость ковша 0,25

мз
Краны на автомобильном ходу, грузоподъемность 6,3 т
Установки дJIя сварки ручной дуговой (постоянного тока)

маш.-ч

маш.-ч
маш.-ч

10,3 3

0,l б
,76,44

4
01.7.11.07-0054
04.1 .02.05
07.2,07,ll
08.1.06,04
08.4,01.02

МЛТЕРИАЛЫ
Элекгроды диzt}rетром б мм Э42
Бетонные смеси готовые к употреблению
Стойки метаJIлические опорные
Полотна ворот
дgгали закладные

т
м3

шт,
шт,
т

0,03
249,5,7

200
l00
9"7

2з



В сборник 8 <<Конструкции из кирпича п блоков>> внести следуюЩие

дополнения.

разdел III. Госуdарсmвенные элеменmные смеmные нормы на сmроumельньrе u спецuальные

сmроumельньtе рабоmы.

,Щополнumь zосуOарсmвенньIлlu эле]чrенmнылrа смеmньIлIu нормамu слеdуюtцеzо соdерuсанuя:

Раздел 1. КОНСТРУКЦИИ ИЗ БУТОВОГО КАМНЯ, ГИДРОИЗОЛЯЦИЯ И ОСНОВАНИЯ
ПОД ФУНДАМЕНТЫ

Таблица гэсН 08-01-007 Устройство прокладочной гидроизоляцпи фундаментов рулонными
материаJIами в один слой насухо

Состав работ:
0 1. Раскатывание и ра:}метка рулонов.
02. Нарезка рулонного материала. i

03, Укладка гидроизоляционньш материaь'lов на фундаментах в один слой.

Измеритель: 100 м2

08-01_007_0l Устройство прокладочной гидроизоляции фундаментов рулонными матери.Llами в один слоЙ насухо

Кол ресурса Наименование элемента затрат Ед. изм.
08-0 l -

007-0l

l
1,1

Затраты трула рабочих
Средний разряд работы

чел.-ч 3, l9
,ý

3
9l . l4.02_00l

МЛШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Автомобили бортовые, грузоподъемность до 5 т маш.-ч 0,00l

4
l2.1.02.10

МЛТЕРИЛЛЫ
Материшlы гидроизоJulционные рулонные м2 110

В сборник 9 <<Строительные металлические конструкции> внести следуюЩие

дополнения.

Разdел III. Госуdарсmвенные элел|енmньrе с,\tеmные норIl4ы на сmроumельные u спецuшlьньrе

сmроumельньtе рабоmы.

.Щополнаmь zocydapcmBeшHblwa элеменmньLlllu слrеmньLпIu нормалru слеОующеzо соdер)tсанuя:

Раздел 1. ЗДАНИЯ И КАРКАСЫ ЗДАНИЙ

Подраздел 1.1. КАРКАСЫ ОДНОЭТАЖНЫХ И МНОГОЭТАЖНЫХ
ПРОИЗВОДСТВЕННЫХ ЗДАНИЙ

Таблица гэсн 09-01-002 Монтаж элемептов каркасов быстровозводимых одноэтажЕых зданий
пз стальных сварных профилей на болтовых соединениях (без

прпмепенпя сварки)

Состав работ:
.Щля нормы 09-01-002-0l :

0 l. Укрупнltгельная сборка элементов конструкчий.
02. Монтаж стшIьных конструкчий с выверкой.
03. Постановка болтов с затягиванием до проектньrх усилий.
[ля норм с 09-01-002-02 по 09-01-002-04:
01. Монтаж стальных конструкций с выверкой.
02. Постановка болтов с затягиванием до проекгньш усилпй,

Измеритель: т
Монтаж элементов каркасов бысгровозводимьж одноэтФкных зданий и3 стаJIьньж сварньж профилеЙ На

богговых соединениrж (без прш.tенения сварки):

раN,t основного несущего каркаса
cTeHoBbIx прогонов
кровельных прогонов
элементов обрамления проемов

09-01_002_01
09_01_002-02
09-0 l -002-03
09-0 l -002_04
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Кол ресурса Наименование элемента затрат Ед. изм.
09-0l-
002_01

09-0 1 -

002-02
09_0l-
002-03

09-0 1 -

002-04

1

1,1

Затраты труда рабочих
Средний разряд работы

чел._ч 35,46
3,8

39,1
з,6

25,48
з,6

l98,44
3,5

2 Затраты труда машинистов чел.-ч 2,12 2,зз 1,93 2,06

3
9t.05.05_014
91.05.05-0l5
91.14.02-001

МЛШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Краны на автомобильном ходу, грузоподъемность l0 т
Краны на автомобильном ходу, грузоподъемность lб т
Автомобили бортовые, грузоподъемность до 5 т

маш.-ч
маш.-ч
маш.-ч

0,01
2,05
0,06

0,02
2,24
0,07

0,02
l,85
0,06

0,05
l,89
0, 12

4
01.7.15.03
07.2.07.13

МАТЕРИАЛЫ
Болты с гайками
Конструкции стшIьные

т
т

п
1

п
l

п
l

п
l

09-01-003-01
09_01_003-02
09-01-003_03

Таблпца гэсн 09-01-003 Монтаж элементов каркасов быстровозводимых многоэтажных
зданлlи из стаJIьных сварпых профилей на болтовых соединенпях (беЗ

применения сварки)

Состав работ:
01. Монтаж стальных конструкций с выверкой.
02. Постановка болтов с затягиванием до проеrсгньж усилий.

Измеритель: т
Монтаж элементов каркасов быстровозводимых многоэтахньж зданий из стаJIьных сварных профилей на

болтовьrх соединениях (без применения сварки):
колонн
балок межэтажньгх перекрытий
связей

раздел 4. огрджддющиЕ конструкции зддниЙ и сооружЕниЙ

Подраздел 4.1. ОГРАЖДАЮЩИЕ КОНСТРУКЦИИ КРОВЛИ

Таблица ГЭСН 09-04-003 Монтаж люка противопожарного

Состав работ:
01. Размgгка и сверление отверстий.
02. Крепление рамы анкерными болтами.
03. Навеска полотна люка на pail4y.

04. Заполнение стыков монтажной пеной.

05. Установка дверных приборов.

Измеритепь: l м2
09-04-003-0l Монтахлюкапротивопожарного

Кол ресурса Наименование элемента затрат Ед. изм.
09-0 1 -

003_01
09_0 1 -

003_02
09-01-
003-03

1

1.1

Затраты трула рабочих
средний разряд работы

чел._ч l0,92
4,0

13,2
4,1

|7,3
11

1 Затраты труда машинистов чел.-ч 1,9 2,4 1,85

3
91.05,05_014
91.05.05_0l5
9l . 14.02-00l

МЛШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Краны на автомобильном ходу, грузоподъемность l0 т
Краны на автомобильном ходу, грузоподъемность 1 б т
Автомобили бортовые, грузоподъемность ло 5 1

маш.-ч
маш.-ч
маш.-ч

0,02
l,82
0,06

0,02
2,3l
0,07

0,02
l"76
0,07

4
01.7.15.03
07.2.07.1з

МЛТЕРИАЛЫ
Болты с гайками
Конструкции стальные

т
т

п
l

п
l

п
1

Кол ресурса Наименование элемента затрат Ед. изм.
09-04-
003-0l

1

1.1

Затраты труда рабочих
Средний разряд работы

чел.-ч 1,95
4,|

2 Затраты труда маIпинистов чел.-ч 0,01

3
91.06.06_048
91.14.02_001

МАШИНЫ И МЕЬНИЗМЫ
Подъемники одномачтовые, грузоподъемность до 500 кг, высота подъема 45 м
Автомобили бортовые, грузоподъемность до 5 т

маш.-ч
маш.-ч

0,01
0,002

4
01.7.15.02_0051
07.1.05,01-0004
l4.5.0l,l0_0029

МАТЕРИАJШ
Болты анкерные
Люки мgгаллические противопожарные (EI60)
Пена моrrтажнчul противопожарн.ш полиуретановая NULLIFIRE (0,88 л)

т
м2
шт

0,00094
l

0,44
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Раздел 5. РАЗНыЕ РАБоТы

Подраздел 5.1. ОБЛИЦОВКА ПОВЕРХНОСТИо СВАРОЧНЫЕ РАБОТЫ, ПОСТАНОВКА
БОЛТОВ И ДРУГИЕ РАБОТЫ

Таблица ГЭСН 09-05-007 Вырезка отверстпй в металлоконструкцпях

Состав работ:
0l. Разметка.
02. Вырезка отверстий в металлоконструкциях.
03. Зачиgгка кромок.

Измеритель:

09-05-007_01
09-05_007-02
09-05-007-03
09-05_007-04
09_05-007-05
09_05-007-06
09-05_007-07
09-05-007_08

100 м
Вырезка отверстий в метzlллоконструкциях при толщине стzши:

до5мм
от5до l0MM
от 10 до 20 мм
от 20 до 30 мм
от 30 до 40 мм
от 40 до 50 мм
от 50 до 60 мм
более 60 мм

Кол ресурса Наименование элемента затрат Ед. изм
09-05_
007_0l

09-05-
007_02

09-05-
007-03

09_05-
007-04

09-05-
007-05

1

1.1

Затраты трула рабочих
средний разряд работы

чел.-ч 2l,0l
4,0

26,48
4,0

3|,32
4,0

1) )<
4,0

33,08
4,0

,, Затраты труда машинистов чел.-ч 0,0l 0,0l 0,0l 0,02

3
91.05.05_0l4

91.14.02-00I

9|.l1.04-042

МЛШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Краны на автомобильном ходу,
грузоподъемноgть l 0 т
Автомобили бортовые, грузоподъемность до
5т
Аппарат для газовой сварки и резки

маш.-ч

маш.-ч

маш.-ч

0,002

0,00l

4.40

0,004

0,002l

4,7

0,004

0,0028

5,4

0,008

0,0046

6,3

0,01

0,0055

,1,1

4
01.3.02.03_0001
01.3.02.08-0001

МЛТЕРИАЛЫ
Ацgгилен газообразный технический
Кислорол технический газообразный

мз
мз

|,2
5,625

l,83
l1,715

3,36
24,3

5,04
з6,45

q))

46,2

Код ресурса Наименование элемента затрат Ед, изм.
09-05-
007-06

09_05-
007-07

09-05_
007-08

1

1.1

Затраты трула рабочих
Средний разряд работы

чел.-ч зз,92
4,0

34,64
4,0

36,09
4,0

,, ЗатDаты труда машинистов чел.-ч 0,02 0,03 0,03

3
91.05.05_0l4
91.14.02-00l
91.11.04-042

МЛШИНЫ И МЕЬНИЗМЫ
Краны на автомобильном ходу, грузоподъемность 10 т
Автомобили бортовые, грузоподъемность до 5 т
Аппарат для газовой сварки и резки

маш.-ч
маш.-ч
мztш.-ч

0,0l4
0,0088

7,9

0,016
0,010l

8,6

0,018
0,0l21

10

4
01.3.02.03-0001
01.3.02.08_0001

МЛТЕРИАЛЫ
Ацетилен газообразный технический
Кислород технический газообразный

м3

мз
5"7
66

5,85
80, l

7,||
9,7,29

раздел 8. срЕдствА ФизичЕскоЙ здщиты пЕримЕтрА

Таблица ГЭСН 09-08-007 Монтаж роллетных систем

Состав работ:
.Щля нормы 09-08-007-01 :

0l. Размgгка мест установки вертикzшьных направляющих.
02. Сборка панелей.
03. Устшlовка вертикtшьньrх и горизонтztльньж направJIяющих, опорных кронштейнов.
04. Устшrовка панелей.
05. Установка торсионного мехtlнизм4 взведение пружин.
06. Установка ограничrтелей.
07. Установка ltп.tортизаторов, р}пrки, задвижки, зalп,tка.

.Щля нормы 09-08-007-02:
0l. Разметка и сверление отверстий.
02. Сборка каркаса роллеты.
03. Уgгановка и крепление каркаса роллеты.
04. Заправка кабеля элекгропривода соединение кабеля элекгродвигатеJul с кпеммами выКпючатеJIя.
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05. Установка и сборка роллетного полотна штор с тяговыми элементrlп,tи.

Измеритель 100 м2
Монтаж роллетных систем:

подъемных и секционных ворот
противопожарньrх штор

Кол ресурса Наименование элемонта затрат Ед. изм.
09_08_

007_01

09_08-
00,7-02

1

1.1

Затраты трула рабочю<
средний разряд работы

чел.-ч l l9,43
4,7

51,4,7

з,6
1 Затраты труда машинистов чел.-ч 0,68 0,34

3
91.05.05-0l4
91.14.02-001

МЛШИНЫ И МЕЬНИЗМЫ
Краны на автомобильном ходу, грузоподъемность l0 т
Автомобили бортовые, грузоподъемность до 5 т

маш.-ч
мапI.-ч

0,24
0,44

0,14
0,2

4
08.1.06.04

МЛТЕРИАЛЫ
Полотна ворот м2 п п

В сборник 10 <.Щеревянные конструкции> внести следующие дополнения.

разlел III. Госуdарсmвенньrе элеIilенmные смеmные Hoptl|bl на сmроumельньlе u спецаulьные

сmроаmапьньrе рабоmы.

,щополнumь zосуdарсmвенньIlиш элел|енmныл4а смеmньIлиu норлrама слеdуюtцеzо соdерilсанuя:

Раздел 4. ПЕРЕГОРОДКИ, ОБШИТЫЕ ГИПСОКДРТОННЫМИ ЛИСТДМИИЛИ
ГИПСОВОЛОКНИСТЫМИ ПЛИТАМИ

Подраздел 4.2. ПЕРЕГОРОДКИ НА МЕТАЛЛИЧЕСКОМ КАРКАСЕ

ТаблицаГЭСН10-04-014 Устройствосантехническпхперегородок

Состав работ:
01. Разметка и сверление отверстий в панелях, профилях и стенах.

02. Сборка и установка ilIюминиевого каркаса сантехнических перегородок.

03. Установка боковых и фасадных панелей сантехнических перегородок.

04. Установка фурнитуры.
05. Навешивание дверей сантехнических перегородок.

09_08-007-0l
09-08-007_02

l 0-04-0 1 4_0 1

l0-04_014-02
l0_04-0l4_03
l 0_04_014-04

Измеритель: 100 м2
Устройсгво сантехнических перегородок:

(стандартные ту€L,Iетные кабины) на каркасе из чtлюминиевого профиля
(туалсгные кабины для маломобильных групп населения) на каркасе из aL,Iюминиевого профиля

(детские туarлетные кабины) на каркасе из aшюминиевого профиля
(душевые перегородки) на каркасе из alлюминиевого профиля

Кол ресурса Наименование элемента затрат Ед. изм.
10-04_
0l4-01

l 0-04-
0l4-02

l 0-04-
0 l 4-0з

l 0-04-
014-04

1

1.1

Затраты трула рабочих
средний разряд работы

чел.-ч з4,56
з,0

23,98
3,5

51,1

3,5
4з,5
3,5

4
09.3.04.03_000I

МАТЕРИАЛЫ
Перегородки на алюминиевом каркасе
комбинированные (стекло прозрачное 5 мм и ГКЛ с
виниловым покрытием)

м2 l00 l00 100 l00

Раздел 5. ПЕРЕГОРОДКИ, ОБЛИЦОВКИ СТЕН, ПОДВЕСНЫЕ ПОТОЛКИ ИЗ
ГИПСОКАРТОННЫХ ЛИСТОВ (ГКЛ) ПО СИСТЕМЕ "КНАУФ"

таблица гЭСН 10-05_012 Облицовка стен глухих (без проемов) по метаJIлическому одинарному
каркасу гипсокартопными листамп

Состав работ:
0l. Подача и перемещение матсриалов.
02. Устройство металлического одинарного каркаса.
03. Обшивка каркаса гипсокартонными листами.
04. Заделка швов.
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Измеритель:
I 0_05-0l2-0l

100 м2
Облицовка стен глухих (без проемов) по металлическому одинарному каркасу гипсокартонными листап.rи

Кол ресурса Наименование элемента затрат Ед. изм.
l 0_05_
0l2_0l

l
1.1

Затраты трула рабочих
средний разряд работы

чел.-ч 80,77
3,4

1 Затраты труда машинистов чел,-ч 0, l4
3

9I .06.06-045
МЛШИНЫ И МЕЬНИЗМЫ
Подъемники одномачтовые, грузоподъемность до 500 кг, высота подъема l5 м маш.-ч 0, l4

4
01.7.03.0l -0001
01.7.06.0l -0042

01.7.06.04_0002
01.7.06.04_0007
01.7.15.07-0l52
0 1.7. 1 5. l4_0042
01.7. l 5. l4-0044
07.2.06.03_0l l9
07.2.06.03-0l55
07.2.06.04-0076
07.2.06.05-00l7
l 4.4.0l .02-00l 2

l4.5.1 1.03-0004
0 I .6.0l .02

МЛТЕРИАЛЫ
Вода
Леrrта эластичнсш саtvrоклеящшIся дJul профилей направляющих <.Щихтунгсбанд>

50/30000 мм
Лента бумажная дJlя повышения трещиностойкости стыков ГКЛ и ГВЛ

Леrrта разделительнaц дJIя сопряжения потолка из JIГК со стеной

.Щюбель с шурупом 6/35 мм
Шуруп с.ll\,rонарезающий (LN) 3,5/9,5 мм
Шуруп сtlil,rонарезzrющий (TN) 3,5/25 мм
Профиль напрztвляющи й ПН 28127 10,6

Профиль потолочный ПП 60 l2'7 l 0,6
Подвес прямой для ПП-профиля
Соединители профилей одноуровневые ПП
Грунтовка <Тифенгрунд), КНАУФ
Шпаклевка <Фугенфюллер>, КНАУФ
Листы гипсокартонные

мз
м

м
100 м

l00 шт,
l00 шт,
l00 шт,

м
м

l00 шт
l00 шт

кг
кг
м2

0,035
93,81

l30
0,3333

3,53
4,29
l6,67
80,95
l71,83
2,|4
0,36
0,57
41,4
105

Таблица ГЭСН 10-05-013 Облпцовка откосов по готовому металлическому одпнарному каркасу
гипсокартонпыми листами

Состав работ:
0l. Подача и перемещение материlL,Iов.
02. Обшивка откосов гипсокартонными листами,
03. Заделка швов.

Измеритель: 100 м2

l0_05-0l3-0l облицовка откосов по готовому метzUIлическому одинарному каркасу гипсокартонными листаN,Iи

Кол ресурса Наименование элемента затрат Ед. изм.
1 0-05-
013-0l

l
1.1

Затраты трула рабочих
Средний разряд работы

чел.-ч 55,1 з
?ý

1 Затраты труда машинистов чел.-ч 0,1

3
91.0б.06-045

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Подъемники одномачтовые, грузоподъемность до 500 кг, высота подъема l5 м маш.-ч 0,1

4
01.7.03.01_000l
01.7. l5. l4-0044
l4.1.06.01_0001
l4.4.01.02-00l2
l4.4,01.15-0002
l4.5.01.07-0l34
l4.5. l l .0з_0004
01.6.01.02

МЛТЕРИАJШ
Вода
Шуруп счшчrонарезllющий (TN) 3,5/25 мм
Клей <Перлфикс>, КНАУФ
Груrrговка <Тифенгрунл>l, КНАУФ
Грукговка КНАУФ-Грунлирмиттель
Гермегик силиконовый для наружньж швов
Шпаклевка кФугенфюллер>, КНАУФ
Листы гипсокартонные

м3

l 00 шт,
кг
кг
кг
л
кг
м2

0,04
24,09
536, l
4,2
8,33
9,6
48,6
l05

В сборник 11 <<Полы> внести следующие дополнения.

разlел III. Госуdарсmвенные элеменmные uпеmные норл|ь, на сmроumельные а спецuulьные
сmроаmапьные рабоmы.

,щополнаmь zосуdарсmвенньrмu элеменmньшtа сJпеmньLмu нормамu слеdуюлце?о соOерilсанuя:

Раздел 1. ПОЛЫ

Таблица ГЭСН 11-01-054 Монтаж сборпо-разборных систем фальшполов из ДСП панелеЙ
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Состав работ:
01. Установка стоек с реryлировкой высоты и креплением.
02. Устройство стрингеров (лля нормы 2).

03. Укладка панелей фальшпола.

Измеритель

1 1-01_054_01
1 1-01-054-02

I00 м2
Монтах сборно-разборньгх систем фальшполов из ,ЩСП панелей

рtlзмером 600х600 мм

размером 600х600 мм, с устройством стрингеров

Кол ресурса Наименование элемента затрат Ед. изм
l 1-0l_
054-01

11-0l-
054-02

1

1.1

Затраты труда рабочих
Средний разряд работы

чел.-ч 98,|7
з,4

||2,9з
з,4

7 Затраты труда машинистов чел.-ч 0,4 0,42

3
91.05.05_013

МЛШИНЫ И МЕЬНИЗМЫ
Кршrы на автомобильном ходу, грузоподъсмность 6,3 т маш.-ч 0,4 0,42

4
01.7.15.04-0054
l4.5.01.06-000з

07.2.06.03
07.2.07.|l
1 1.2.09.08

МЛТЕРИЛЛЫ
Винты самонарезающие оцинкованные, ршмером 4-12 мм ГОСТ 10621-80

Герметик-клей полиуретановый DEN BRAVEN POLIURETAN-5O FС, белый
и цветные
Стрингеры фа,rьшполов метЕlллические
Стойки фальшполов метаJIлические опорные с накладкtl]\4и

Панели фальшполов из .ЩСП

т
л

шт
шт.
м2

6,06

з03
102,7

0,009
б,06

5з9
303

l02,,7

Таблица ГЭСН 11_01-055 Устройство упрочшенных (топпинговых) покрьпиЙ бетонных полов

Состав работ:
01. Предварительная обработка затирочными машинами верхнего слоя бетона полов.

02. Нанесение однокомпонентного упрочителя для бетонных полов.

03, Грубая затирка затирочными машинаI\4и упрочителя в бетон.

04. Выравнивание рейкой-правилой бетона после прохождения машин.
05. Втирание топпинга затирочными машинами.
06. Финишная затирка и заглЕDкивание топпинга затирочными машинами.
07. Нанесение однокомпонентного средства по }ходу за бетоном.
08. Разметка и нарезка швов.
09, Укладка уплотнительного жгуга (шнура).
l0. Герметизация швов,
11. Укрьпие отшлифованной поверхности полиэтиленовоЙ пленкоЙ и снятие пленки.

Измеритель: 100 м2

l 1-01-055-01 Устройство упрочненньж (топпинговых) покрытий бgгонных полов

Код ресурса Наименование элемента затрат Ед. изм.
1 1-01-
055-0l

1

1,1

Затраты труда рабочих
средний разряд работы

чел.-ч 20,94
3.8

3
9|.21.22-18,7
91.2l.22-188
91.21.22-189
91.21.22-2,7l

МАШИНЫ И МЕЬНИЗМЫ
Машина бетоноотделочная однороторнzш, мощность 4 л.с.
Машина затирочнzш однороторнаJI, мощность 9 л.с.
Машина затирочнaш двухроторнм, мощность 20 л.с.
Пистолеты строительно-монтажные

маш._ч
маш.-ч
маш.-ч
маш.-ч

3,09
3,09
6,1
0,44

4
0|.7.07.|2-0022
0|.7.07.26-0023

04.3.02.09_0828

14.2.06.08-0101

l4.5.01.06

МЛТЕРИАЛЫ
Пленка полиэтиленовая толщиной 0,2-0,5 мм
Шнур понополиэтиленовый теплоизоляционный прокладочный "Вилатерм", сечение
круглое сплошное, диаметр б мм
Смесь сухая на основе высокоактивного портландцемента и кварцевых заполнителей
MASTERTOP 100 для упрочнения поверхности бgгонных полов, цвsт натурмьный
Средство MASTERKURE 216 на парафиновой основе по уходу за свежеуложенным
бgгоном
Гермgгик полиуретановый

м2
100 м

кг

кг

кг

103
0,,77

515

lз

0,12
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Таблица гЭсн 11-01-057 Устройство гетерогенного п гомогенного покрытия на клее со
свариванием полотнищ в стыках

Состав работ:
0l. Распаковка и раскатывtlние рулонов с разметкой и нарсзкой на полотнища и прирезка к выступающим частям

помещения.
02. Скатывание полотнищдля последующей обработки клеем.

03. Нанесение клея на основание, укладка и приклеивание полотнищ с укатыванием.
04. Прорезка п.ва для шнура.
05. Сваривание полотнищ в стыкtlх (горячая сварка).
06. Пролувка места шва строительным пылесосом.
07. Срезка излишков сварочного шнура.

Измеритель: 100 м2

1 1-01-057-01 Устройсгво гетерогенного и гомогенного покрытия на клее со свариванием полотнищ в стыках

В сборник 12 <Кровли>) внести следующие дополнения.

Разdел III. Госуdарсmвенньле элеменmные сл|еmные нормы на сmроumапьные u спецuшlьные
сmроumапьные рабоmы.

,Щополнumь zосуdарсmвенньIлlu элелlенmнымu смеmньlлrлl нормалlu слеdуюlцеzо соdер)tсанuя:

Раздел 1. КРОВЛИ

ТаблицаГЭСН12-01-032 Монтажснегозадержателя

Состяв работ:
0 l. Монтаж снегозадержатеJlя.

Измеритель:

1 2-0 1 -032-0 l
1 2-01 -032-02

l00 м
Моrпаж снегозадержателя:

уголкового
решетчатого и трубчатого

Наименование элемента затрат Ед. изм.
l 1-0l -

057_0l

1.1

1 Затраты трула рабочих
Средний разряд работы

чел.-ч 45,26
з,0

, затраты труда машинистов чел.-ч 0,05

3
91.06.06-048
91.14.02-00l

МАШИНЫ И МЕЬНИЗМЫ
Подъемники одномачтовые, грузоподъемность до 500 кг, высота подъема 45 м
Автомобили бортовые, грузоподъемность до 5 т

маш.-ч
маш.-ч

0,04
0,0l

4
01.7.06.14-0034
l4.1.02.04-0l02
0l.б.03.04

МАТЕРИЛЛЫ
Лента полимерная (фторопластовая) для сварки линолеума
Клей FоrЬо 522, для укладки ПВХ-покрытий
Линолеушr без подосновы

l00
кг
м2

м 0,68
27
102

Код ресурса Наименование элемента затрат Ед. изм.
l2-01-
032_01

l2-0l -

0з2-02
1

1,1

Затраты трула рабочих
Средний разряд работы

чел.-ч 3,0б
з,6

5,3
3,8

2 ЗатDаты труда машинистов чел.-ч 0.2l 0,1 l
3

9l,06.06_046

91.14.02-00l

МЛШИНЫ И МЕЬНИЗМЫ
Подъемники одномачтовые, грузоподъемность до 500 кг, высота подъема 25
м
Автомобили бортовые, грузоподъемность до 5 т

маш.-ч

маш.-ч

0,0з

0,l8

0,03

0,08

4
07.2.07.|з

МАТЕРИАЛЫ
Конструкции стztльные т п п

Таблица гЭсн 12-01-033

Состав работ:
01. Укладка профилированных листов по готовой обрешсгке.
02. Обделка коньков, труб и примыканий к стенам.
03. Постановка креплений.

Моптаж кровлп пз профилпроваппого лпста для объектов
непроизводственного назначенпя
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Измеритель: 100 м2
Монтаж кровли из профилированного листа дJIя объекгов непрои3водственного назначения:

простой
средней сложности
сложной

Таблпца ГЭСН 12-01-034 Устройство обрешетки

Состав работ:
0l. Установка и крепление элементов обрешсгки.
02. Обрезка выступающих краев обрешчгки.

l2-01 -033-0l
l 2_0 l -033_02
l 2-0 l -033-03

Измерите.ль:

l 2-0 l -034-0 1

l 2-0 l -034_02

Измеритель:

l2-0l -035-0l
12-01 _035-02

l 2-01 -035-03

ТаблицаГЭСН12_01-035 Устройство метаJIлпческой водосточной системы

Состав работ:
01. Установка часгей водосточной системы.

100 м2
Устройство обрешетки:

сплошной из досок
с прозорalми из досок и брусков

шт. (нормы 12-01-035-01, 12-01-035-02); м (норма 12-01-035-03)
Устройство метаплической водосточной системы:

колен
воронок
прямьD( звеньев труб

Код ресурса Наименование элемента затрат Ед. изм,
l2-0l -

033_01
l 2-0l_
033-02

l2-0l -

03з_03

1

1.1

Затраты труда рабочих
Средний разряд работы

чел._ч з2,4
з,2

3 8,03
з,3

45,9з
3,3

2 Затраты труда машинистов чел.-ч 0,з2 0,37 0,39

3
91.05.0l -0l7
91.05.05-0l4
91.14.02_00l

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Краны башенные, грузоподъемность 8 т
Краны на автомобильном ходу, грузоподъемность l0 т
Автомобили бортовые, грузоподъемность до 5 т

маш._ч
маш._ч
маш.-ч

0,05
0, l2
0,15

0,06
0,14
0, l7

0,06
0,16
0,l7

4
01.7.15,04_0045

01.7.15.08-001l

08.1.02.07

08.3.09.0l

МАТЕРИАЛЫ
Винты самонарез,lющие для крепления профилированного
настила и панелей к несущим конструкциям
Заклепки комбинированные для соединения профилированного
стаJIьного настила и разнообразных листовых дсталей
.Щополнительные элементы кровли из профлиста: коньки,

разжелобки и проч.
Стальной гнугый профиль (профилированный настил)

т

т

шт

т

0,00l5

0,0005

п

п

0,002

0,0007

п

п

0,0026

0,001

п

п

Кол ресурса Наименование элемента затрат Ед. изм.
l2_01-
034-0l

l2-0l -

0з4-02

1.1

1 Затраты трула рабочих
средний разряд работы

чел--ч l9,l4
,)ý

|2,94
.)ý

2 Затраты труда машинистов чел.-ч 0,36 1,01

3
91.05.0I-017
91.05,05-0l4
91.14.02_00l

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Краны башенные, грузоподъемность 8 т
Краны на автомобильном ходу, грузоподъемность l0 т
Автомобили бортовые, грузоподъемность до 5 т

маш,-ч
маш.-ч
маш.-ч

0,з2
0,01
0,03

0,9,|
0,0l
0,03

4
01.7.15.06_0l11
l1.1.03.06_0087

МЛТЕРИАЛЫ
Гвозди строительные
.Щоски обрезные хвойных пород длиной 4-6,5 м, шириной 75-150 мм,
толщиной 25 мм, III сорта

т
м3

0,009l
2,57

0,0015
0,4

Кол ресурса Наименование элемента затрат Ед. изм
l2-01-
035-01

l2-01_
035-02

l2-01_
035_03

1

1.1

Затраты труда рабочих
Средний разряд работы

чел._ч 0,|2
4,0

0,l8
4,0

0,|2
4,0

4
01.7.15.07-00l0
01.7. l 5. l4-005 l
08.1,02.22
23.3.10.02

МЛТЕРИАЛЫ
Дюбели пластмассовые с шурупtlми l0x50 мм
Шуруп строительный с потайной головкой
Изделия для водосточньrх труб
Трубы

100 шт,
I00 шт,

шт.
м

0,02
l 1

0,2

2
l

В сборник 15 <Отделочные работы>> внести следующие дополнения.
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Разdел III. Госуdарсmвенньrc элеменmные смеmнь.е норл|ь, на сmроumеJlьные u спецuальные

сmроаmельньtе рабоmы.

,Щополнumь zосуlарсmвенньIмu элеменmньIлл4u cwemHbllvlll нормамu слеdуюtцеzо соdермсанuя:

Раздел 1. оБЛиЦоВоЧныЕ РАБоТы

подраздел 1.4. оБлицовкА ВнУТРЕННИХ ПОВЕРХНОСТЕЙ ЛИСТОВЫМИ
МАТЕРИАЛАМИ

ТаблицаГЭСН 15_01-055 Установка подвесного решетчатого (растрового) потолка

Состав работ:
0l, Разметка и сверление отверстий в стенах и потолке.

02. Резка и MoHTzDK tIесущих конструкчий.
03. Сборка и монтФк секций подвесного решетчатого (растрового) потолка.

Измеритель: 100 м2

l5-01-055-0l Усгановкаподвесногорешетчатого(растрового)потолка

Раздел 2. ШТУкАТУРныЕ РАБоТы

Подраздел 2.2. ШТУкАТУРкА ПОВЕрхНостЕЙ ВНУтри ЗдАниЙ

Таблица гЭсн 15-02-019 Сплошное выравпивание внутреппих поверхностей (однослойное
ошryкатуривапие) из с}хих растворных смесей

Состав работ:
0l. Пригmовление штукатурного раствора из сухих смесей.
02. Нанесение раствора вручную с затиркой.
03. Нанесение раствора для отделки плоскостей лузг и усенков.

Измерптель: 100 м2
Сплошное выравнивание внутренних поверхностей (однослойное оштукатуривание) из сухих растворнЬш
смесей:

на каждый l мм изменения толщины слоя добавлять или исключать к расценке l5-02-019-03
на кая<дый l мм изменения толщины слоя добавлять или исключать к расценке 15-02-019-04
на кая(дый 1 мм изменения толщины слоя добавлять или исключать к расценке 15-02-019-05
на каждый 1 мм изменения толщины слоя добавлять или исключать к расценке l5-02-019-0б

l 5-02-0l9-07
l 5_02-019-08
1 5-02-0 19_09
l 5_02_019-1 0

Кол ресурса Наименование элемента затрат Ед. изм.
l5-0l-
055-0l

1

1.1

Затраты труда рабочих
средний разряд работы

чел.-ч з2,8
J,J

2 Затраты труда машинистов чел._ч 0,02

3
91.0б.06-048

МЛШИНЫ И МЕЬНИЗМЫ
Подъемники одномачтовые, грузоподъемность до 500 кг, высота подъема 45 м маш.-ч 0,02

4
09.2.02,0l

МАТЕРИЛЛЫ
элементы потолков панельных м2 l03

Кол ресурса Наименование элемента затрат Ед. изм,
l 5-02-
019_07

1 5-02_
0 1 9-08

l 5-02-
0l9_09

l 5_02-
0 l 9_10

1

1.1

Затраты труда рабочих
средний Dазряд работы

чел.-ч з,l
3,0

з,59
3,0

8,22
3,0

9,04
3,0

2 ЗатDаты труда маrIIинистов чел.-ч 0,09 0,1 0,lз 0, 13

3
91.0б.05_0l l
91.0б,06-048

91.07,08-024

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Погрузчик, грузоподъемность 5 т
Подъемники одномачтовые, грузоподъемность до 500
кц высота подъема 45 м
Растворосмесители передвижные б5 л

маш.-ч
маш._ч

мzlш.-ч

0,002
0,02

0,07

0,002
0,02

0.08

0,002
0,03

0,1

0,002
0,03

0,I

4
01.7.03.01-000l
04,з.02.09

МАТЕРИАЛЫ
Вода
Смеси на цементной основе

м]
т

0,05l
0,085

0,054
0,090l

0,074
0,1 23

0,074
0,1 23

Подраздел 2.3. ОШТУКАТУРИВАНИЕ ОТДЕЛЬНЫХ МЕСТ, ЛЕСТНИtIНЫХ МАРШЕЙ
И ПЛОЩАДОКП ДЕКОРАТИВНАЯ ШТУКАТУРКА

эz



Таблица Гэсн 15-02-041 Устройство метаJIлпческого каркаса из направляющих профилей под
облицовку различными материаJIами

Состав работ:
.Д,ля нормы l5-02-041-0l :

0 l, Размегка проектного положения металлического каркаса,

02. Установка и крепление дюбелями направляюцих профилей.
03. Установка подвесов с зzDкимtllчtи и тягitп-lи.

04. Установка основных и несущих профилей.
05. Соединение профилей межлу собой соединителJIми.

.Щля нормы l 5-02-041-02:
0 l. Размgгка проекгного положения металлического каркаса.
02. Установка каркаса для глухих перегородок.
03. Установка каркасадля дверного проема.

,Щля нормы l 5-02-041-03:
0 l . Размgгка проектного положения мет{uIлического каркаса.
02. Установка каркаса для стен (с проемами).

Измеритель: 100 м2
Устройство металлического каркаса из направJuIющих профилей под облицовку разли.rными матери€lлaltvtи

15-02-041-0l потолков
l5-02-041-02 перегородок
15-02-041-03 стен

Код ресурса Наименование элемента затрат Ед. изм,
l 5-02-
041-0l

l 5-02-
04 l -02

1 5-02-
04 1 _03

l
1.1

Затраты труда рабочих
Средний разряд работы

чел.-ч 48,69
з,0

57,26
3,0

46,1\
3,0

2 Затраты труда машинистов чел.-ч 0,03 0,06 0,04
3

91.06.06_048

91.14.02_001

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Подъемники одномачтовые, грузоподъемность до 500 кг, высота
подъема 45 м
Автомобили бортовые, грузоподъемностьдо 5 т

маш.-ч

маш.-ч

0,0з

0,003

0,05

0,005

0,04

0,004
4

01.7.15.07-0082
01.7.15.07-0l52
01.7. l5. l4_0042
07.2.06.03-01l2
07.2.0б.03-0l16
07.2.06.03-0l l9
07.2.0б.Oз-0155
07.2.06.03_0l95
07.2.0б.03_0l99
07.2.0б.04-0075
07.2.0б.04_0078
07.2.06.05-00l7
l1.1.03.01-000l
11.1,03.01-0003

МЛТЕРИАЛЫ
,Щюбель-гвоздь 6/39 мм
.Щюбель с шурупом 6/35 мм
Шуруп сtl}rонарез€lющий (LN) 3,5/9,5 мм
Профиль напрitвJlяющий ПН-2 50/40/0,6
Профиль напр.lвляющий ПН-4'l 5l40l0,6
Профиль направляющий ПН 28/27 l 0,6
Профиль потолочный ПП 60127l0,6
Профиль стоечный ПС_2 50/50/0,б
Профиль стоечный ПС-4 75150/0,6
Подвес прямой лля профиля I]П бOх27 мм, толщина 0,9 мм
Подвес с зФкимом для ПП-профиля 60х27 мм
Соединrгели профилей одноуровневые ПП
Бруски деревянные 50*50 мм
Бруски деревянные 75*50 мм

l00 шт.
l00 шт.
l00 шт.

м
м
м
м
м
м

l00 шт.
100 шт.
l00 шт.

м
м

0,6,7

0,53
1,з4

1зб
285

0,67
l,59

0,82

|57

24l

46

2,5l
l,5l
5,02

l2 1,5

))q 5

2,5l

з7

В сборник 1б <Трубопроводы внутренние) внести следующие дополнения.

РазOел III. Госуdарсmвенньле элеIilенmные с]wеmные нормь, на сmроumельньле а спецаальные
сmроumапьные рабоmы.

,Щополнumь zосуdарсmвенньtIl|u элеменmньLма смеmньulru нормама слеОуюIце2о соdер)tсанuя:

Раздел З. ТРУБоПРоВоды из многослоЙных мЕтАллополимЕрных труБ
Таблпца ГЭСН 1б-03-001 Прокладка трубопроводов отопления пз многослойных

металлополпмерных труб

Состав работ:
0 l . Проклалка трубопроводов из многослойных металлополимерных труб.
02. Установка и заделка креплений.
03. Промывка трубопровода водой.

JJ



Измеритель: 100 м
Прокладка 1тубопроводов отоплениJI при коллекторной сиgгеме из многослойных металлополимерных труб

диаil.rетром:
32 мм
40 мм
50 мм
63 мм

16-03_001_07
16-03_001_08
l6_03-00l -09
16-03-00l_l0

Кол ресурса Наименование элемента затрат Ед. изм.
1 6-03-
001-07

l 6_03-
00 l -08

l6-03-
001-09

l б-03-
001_10

l
1.1

Затраты трула рабочих
средний разряд работы

чел.-ч 49,98
4,0

52,8
4,0

54,48
4,0

57,4|
4,0

2 Затраты труда машинистов чел._ч 0,4 0,43 0,45 0,47

3
91.05.01_017
91.14.02_00l

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Краны башенные, грузоподъемность 8 т
Автомобили бортовые, грузоподъемность до 5 т

маш._ч
маш.-ч

0,04
0.36l

0,04
0,391

0,04
0,4l

0,04
0,428

4
01.7.03.01-0001
03.1.02.03-0015
18.1 .09.06

t 8.5.08. l з
2з.|.02.06
24.2.02.01
24.2.06.01

МЛТЕРИЛЛЫ
Вода
Известь строительнaul негашенаJI хлорная, марки А
Арматура запорнш к многослойным
металлополимерным трубам
Трубки защитные гофрированные
Крепления
Трубы металлополимерные многослойные
Фасонные и соединительные части к многослойным
металлополимерным трубам

мз
кг

шт.

м
кг
м

шт,

0,8
0,0028

п

8,25
п

98,05
п

0,87
0,003

п

9,5
п

98,3
п

0,92
0,0034

п

1l
п

98,5
п

l,03
0,003б

п

lз
п

98,8
п

ТаблицаГЭСН 1б_03-002 Прокладка водопроводов водоспабжения из многослоЙных
металлополимерных труб

Состав работ:
0 l . Проклалка трубопроволов из многослойньгх металлополимерных труб,

02. Установка и заделка креплений.
03. Промывка трубопровода водой.

Измеритель: 100 м
Проклалка трубопроводов водоснабжения из многослойньrх металлополимерных труб диаметром:

16-03-002-07 32 мм
1б-03-002-08 40 мм
16-03-002-09 50 мм
1б-03-002-10 63 мм

Раздел 4. ТРУБОПРОВОДЫ ИЗ ПЛАСТМАССОВЫХ ТРУБ

Таблицагэсн 1б_04-005 Прокладка внутреннихтрубопроводов водоснабжения и отопления из

полипропиленовых труб

Код ресурса Наименование элемента затрат Ед. изм.
l 6-03-
002-07

I 6_03_
002_08

1 6-03_
002-09

l 6-03-
002_10

1.1

1 Затраты трула рабочих
Средний разряд работы

чел._ч 54,7l
4,0

55,65
4,0

б 1,68
4,0

62,7,7
4,0

,' ЗатDаты труда машинистов чел.-ч 0,4 0,43 0,45 0,47

3
91.05.01_0l7
91.14.02_00l

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Краны башенные, грузоподъемность 8 т
Автомобили бортовые, грузоподъемность до 5 т

маш.-ч
маш.-ч

0,04
0,3бl

0,04
0,39l

0,04
0,4l

0,04
0,428

4
0l .7,03.0l -0001
03. l ,02.03-00l 5

l8. l .09.06

l8.5.08.1з
23.1.02.06
24.2.02.0l
24.2.06.01

МЛТЕРИЛЛЫ
Вода
Известь строительная негашенаrI хлорнaц, марки А
Арматура запорнаJl к многослойным
металлополимерным трубам
Трубки защитные гофрированные
Крепления
Трубы мегаллополимерные многослойные
Фасонные и соединительные части к многослойным
метaшлополимерным трубам

м3
кг

шт

м
кг
м

шт

0,8
0,0028

п

|7
п

98,05
п

0,87
0,003

п

l9
п

98,3
п

0,92
0,00з4

п

2з
п

98,5
п

26
п

98,8
tI

l,03
0,004

п

з4



Состав работ:
0 1 . Размgгка дсталей и нарезка труб.
02. Установка креплений.
03. Сваркатруб и фитингов.
04. Проклалкатрубопроволов из готовых узлов.
05. Гидравлическое испытalние и промывка водой.

Измеритель:

l 6_04-005-01
l б-04_005-02
l 6-04-005-0з
l 6_04-005-04
l 6-04-005-05
l 6-04-005-06
l 6-04-005-07
l 6-04-005_08
l 6-04_005_09

l00 м
Прокладка внугренних трубопроводов водоснабжения и отопления из полипропиленовьrх труб:

20 мм
25 мм
32 мм
40 мм
50 мм
63 мм
75 мм
90 мм
ll0MM

Код ресурса Наименование элемента затрат Ед. изм.
l 6-04-
005_0l

l6-04-
005-02

l6-04-
005-03

l 6-04-
005-04

l6_04-
005-05

l
1.1

Затраты труда рабочих
Средний разряд работы

чел.-ч 96,95
з,9

8l,45
з,9

76,74
3,9

69,1
з,9

60,53
3,9

2 затраты труда машинистов чел.-ч 0,0l 0,0l 0,02 0,02 0,04
3

91 .05.0l -0l б
91.05.05_0l з

9l , l0.09-01 1

9 l . 17.04-043

МЛШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Краны башенные, грузоподъемность 5 т
Краны на автомобильном ходу,
грузоподъемность 6,3 т
Установки дJut гидрtlвлических испытаний
трубопроволов, давление нагнетания низкое
0,1 МПа (l кгс/см2), высокое 10 МПа (l00
кгс/см2)
Аппарат для поlryавтоматической сварки
полиэтиленовых труб "встык"

маш.-ч

маш.-ч

мalш.-ч
маш.-ч

1,21

16,38

0,003
0,004

1,27

l2,8

0,004
0,006

0,0l
0,0l

|,27

|3,44

0,01
0,01

1,27

l t,l8

0,02
0,02

1,27

8,56

4
01.7.03.01_0001
01.7.15.04-0027

01.7.15.07-0022
03. 1 .02.03-00l 5

l8.1 .09.06
24.|.02.0|
24.3.02.0l
24,3.05.19
24.3.05.19

МЛТЕРИАЛЫ
Вода
Винты с полукруглой головкой раa}мером
5,0х40 мм
Дюбели распорные полиэтиленовые бх40 мм
Известь строительнФI негашеная хлорнaш,
марки А
Арматура муфтовая
Хомlты для крепления труб
Трубы напорные из полипропилена
Фасонные и соеденительные части
Фасонные и соеденительные части

мз
т

1000 шт
кг

т
шт.
l0M
шт
шт.

0,144
0,0009

0, l4з
0,00l б

п
l4з

l0,05

п

0,226
0,0008

0,125
0,0025

п
125

l0,08
п

0,368
0,0007

0,1l l
0,004

п
lll

l0,1 l

п

п
100

l0,l2

0,58
0,000б

0,10
0,006з

п

0,905
0,0005

0,09l
0,0099

п
9l

l0,09

п

Кол ресурса Наименование элемента затрат Ед. изм.
l6_04-
005-0б

l 6-04-
005_07

l 6-04-
005-08

l 6_04-
005-09

1

1.1

Затраты труда рабочих
Средний разряд работы

чел.-ч 67,49
3,9

,76,49

з,9
82,2
з,9

95,06
3,9

,, Затраты труда машинистов чел.-ч 0,06 0,09 0,1 1 0, 18

3
91.05.01_0lб
91.05.05-013
91.10.09-0l1

9l . l 7.04-04з

МЛШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Краны башенные, грузоподъемность 5 т
Краны на автомобильном ходу, грузоподъемность 6,3 т
Установки для г}lдравлических испьпаний
трубопроводов, давление нагнетания низкое 0, l МПа ( l
кгс/см2), высокое 10 МПа (l00 кгс/см2)
Аппарат для полуавтоматической сварки
полиэтиленовых труб "вgгык"

маш.-ч
маш.-ч
маш.-ч

маш--ч

0,03
0,03
1,27

l0,4

0,04
0,05
1,2,7

l3,68

0,05
0,0б
|,2,7

14

0,08
0,1
1,27

1,7,44

4
0 l .7.03.0l -000l
0l .7. l5.04-0027
01.7.15.04_00з4
01.7.15.07-0022
01.7.15.07-0025
03.1.02.03-0015
l8.1 .09.06
24.|.02.0l
24.з.02.0|
24.3.05.19

МАТЕРИЛЛЫ
Вода
Виrrгы с полукруглой головкой ра:}мером 5,0х40 мм
Викты с полукруглой головкой рдrмером l0,0x50 мм
Дюбели распорные полиэтиленовые бх40 мм
Дюбели распорные полиэтиленовые l0x40 мм
Известь строительн,ш негашеная хлорнш, марки А
Арматура муфтовая
Хомуты для крепления труб
Трубы напорные из полипропилена
Фасонные и соеденительные части

м3
т
т

1000 шт,
l000 шт,

кг
т

шт.
l0M
шт.

1,4з
0,0005

0,08з

0,0l56
п
83

l0,07
п

2,0з
0,0004

0,074

0,022|
п
,74

10,04
п

0,0б9
0,03 l8

п
69

l0,0з
п

2,95

0,002l

0,0бз
0,0475

п
63

l0,02
п

4,37

0,002

з5



В сборник 17 <<Водопровод и канализация - внутренние устройства>> внести
следующие дополнения.

Разdел III. Госуdарсmвенньtе элелленmньrе сI}lеmные нормы на сmроumельньrе а спецаальные
сmроаmельные рабоmы.

,Щополнаmь zосуdарсmвенньIлlлt элеJ|ilенmньUlru сJиеmнылlu нормамu слеdуюulеzо соdереrcанuя:

Раздел 1. ВОДОПРОВОД И КАНАЛИЗАЦИЯ - ВНУТРЕННИЕ УСТРОЙСТВА

ТаблицаГЭСН 17-01-009 Установка подвесныхунптазов, писсуаров с инсталляцпямп рамного и
блочного типов

Состав работ:
0 l . Установка канализационного отвода.
02. Крепление инстtlллJIции к стене и полу.
03. Размстка мест сверленпя и сверление отверстий.
04. Реryлировка крепление корпуса (рамы) и сливного бака.
05. Установка унитаза (писсуара),
06. Подключение к системам водоснабжения и канализации.
07. Установка кнопки смыва.

Измеритель:
l 7-0 l -009_0 l

1 8-02-004_0 l
l 8-02-004_02
l 8-02-004_03

шт.
Установка подвесньж унит€ц}ов, писсуаров с инстzrллJIциями рап,rного и блочного типов

Кол ресурса Наименование элемента затрат Ед. изм.
l7_01_
009-01

1.1

Затраты трула рабочих
Средний разряд работы

чел.-ч 1,86
3,0

) Затраты труда машинистов чел,-ч 0,3
3

9l . l4.02-001
МАШИНЫ И МЕЬНИЗМЫ
Автомобили бортовые, грузоподъемность до 5 т маш.-ч 0,3

4
l8.2.06.08-00l l
l8.2.01.06
24.3.05.19

МАТЕРИЛЛЫ
Подводка гибкая армированнаJI резиновая 300 мм
Приборы санитарно-технические
Фасонные и соеденительные части к хпвх

10 шт
компл,

шт

0,1
l
l

В сборник 18 (Отопление - внутренние устройства> внести следующие
дополнения.

Разdел III. Госуdарсmвенньtе элеменmные сJпеmньrе Hopшbl на сmроumельньrе u спецuшльные
сmроumельные рабоmы.

flополнumь zосуOарсmвенньtлlu элеJwенmньIмu слlеmньLмu нормшlru слеlуюлце2о соdерilсанuя:

Раздел 2. ВОДОПОДОГРЕВАТЕЛИ

Таблица ГЭСН 18-02-004 Монтаж водонагревателей электрических накопительных (емкостных)

Состав работ:
0 l . Разметка мест установки водонафевателя
02. Монтаж водонагревателя.
03. Подключение водонагревателя.

Измерите;lь шт.
Моrгаж водонагревателей элоктрических накопительных (емкостньтх) объемом

до50л
свыше 50 до l00 л
свыше l00 л

зб



Кол ресурса Наименование элемента затрат Ед. изм.
l 8_02-
004-0l

l 8-02-
004-02

l 8_02-
004-03

1.1

Затраты труда рабочих
Средний разряд работы

чел.-ч 0,43
3,0

0,87
3,0

,) ),
3,5

4
0l .7.06. 1 1_002 l
24.3.03.13

МАТЕРИАЛЫ
Лента ФУМ
Трубы полиэтиленовые

кг
м

0,002
1,5

0,002
1,5

0,002
1,5

ТаблицаГЭСН 18-02-005 Монтажпроточньшводонагревателейэлектрических

Состав работ:
01. Размgгка мест установки водонагревателя,
02. Монтаж водонагревателя.
03. Подк.тпочение водонагревателя.

Монтаж проточньж водонагревателей элекгрических

Кол ресурса Наименование элемента затрат Ед. изм
1 8-02_
005_01

1

1,1

Затраты труда рабочих
Средний разряд работы

чел._ч 0,27
3,0

4
01.7.06.11-002l

МЛТЕРИАЛЫ
Лента ФУМ кг 0,00l

В СбОрник 22 <<Водопровод - наружные сети>> внести следующие дополнения.

разdел III. Госуdарсmвенньrc элеменmные смеmные Hopшbl на сmроumельные а спецашlьные
сmроumапьные рабоmы.

,Щополнumь zосуdарСmвенньLлл|u ?леменmНьlмu смелпньIл|Il норл|аллu слеdуюлцеzо соdерilсанuя:

Раздел 1. УКЛАДКА ТРУБОПРОВОДОВ

Подраздел 1.5. ТРУБЫ ПОЛИЭТИЛЕНОВЫЕ

Таблпца гЭсн 22-01-02l Укладка трубопроводов из полиэтиленовых труб

Состав работ:
0l. Сварка труб в плети.
02. Огryскание и укладка плgгей труб в траншею.
03. Гидравлическое испытание.
04. Присыпкатрубопровода слоем грунтатолщиной l0 см,

Измеритель: км
Укладка трубопроводов из полиэтиленовых труб диамсгром:

350 мм
400 мм
500 мм
560 мм
700 мм
900 мм
l400 мм
l600 мм

Измеритель:
l 8_02-005-0 1

22-01-021-09
22-01-021-10
22-01-02|-1l
22-01-021-12
22-0|-02l-|4
22-01-02|-lб
22-01-021-20
22-01-021-2|

3
91.05.05_0l4

9l . l 0,09-0l2

шт.

МЛШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Краны на автомобильном ходу,
грузоподъемность 10 т
Установки для гидравлических испьtтаний
трубопроволов, давление t{агнетаниJt низкое
0,1 МПа (1 кгс/см2), высокое l0 МПа (t00
кгс/см2) при работе от передвижньй
электростанций
Тягачи седельные, грузоподъемность l 5 т

50

маш.-ч

маш.-ч

2l,58

з9

з2,02

43

4з,lб 50,9б

53

69,зб

60

код ресурса Наименование элемента затрат Ед. изм.
22-01-
02 l -09

22-0l-
021_ 10

22-0l-
021_11

22-0l-
02|-|2

22-01-
021-|4

1

1.1

Затраты труда рабочих
Средний разряд работы

чел.-ч 4l0,б4
3,6

465
3,6

569,8
з,6

б l9,85
з,6

756
з,6

7 Затраты труда машинистов чел.-ч 97,8з l l5,38 l43,88 l 57,85 |96,23

91.14,04-002

з,7

маш,-ч 0,12 0,15 0,24 0,3 0,49



Кол ресурса Наименование элемента затрат Ед. изм.
22-01-
02 1 -09

22-01-
021-10

22-0l-
021-1l

22-0|-
02l-1'2

22-0|-
021-14

9l . l4.05-0l2

9l . l 6.01-002

91,17.04-0з1

Полуприцепы общего нЕц}начения,

грузоподъемность 15 т
Элекгростанции передвижные, мощность 4
кВт
Агрегаты для сварки полиэтиленовьгх труб

маш.-ч

маш.-ч

маш._ч

0,12

4,5

7|.6з

0,l5

5

78,2|

0,24

5,8

94,68

0,3

6,15

l00,44

0,49

7

1 19.38

4
01.7.0з.01_000l
24.3.03.1з

МАТЕРИАЛЫ
Вода
Трубы полиэтиленовые

м3

м
98,9
1 010

l25,6
10l0

196,3
1010

246,2
1 010

384,7
l0l0

Кол ресурса Наименование элемента затрат Ед. изм
22-0|-
021-1б

22-0l-
021-20

22-0|-
021-2|

1

1.1

Затраты трула рабочих
Средний разряд работы

чел.-ч 954,9|
3,6

l 4з1,02
з,6

l 65|,77
3,6

7 Затраты труда машинистов чел.-ч 250,58 з82,02 446,27

3
91.05.05-0l4
9l . 10.09-012

9l . l4.04-002
9 l . l4.05_0l2
91.16.01-002
9l . l7.04_03 l

МАШИНЫ И МЕЬНИЗМЫ
Краны на автомобильном ходу, грузоподъемность 10 т
Установки для гидравлических испытаний трубопроводов,

давление нагнетания низкое 0,1 МПа (l кгс/см2), высокое 10 МПа
(l00 кгс/см2) при работе от передвижных электростанций
Тягачи седельные, грузоподъемность l5 т
полуприцепы общего н&tначения, грузоподъемность l5 т
Элекгростанции передвижные, мощность 4 кВт
Агрегаты для сварки полиэтиленовьв труб

маш._ч
маш._ч

маш.-ч
маш.-ч
маш.-ч
маш.-ч

97,22
73

0,78
0,78
8,5

l44,08

|63,34
l00

|,25
1,25
l1,6

205,83

201,32
l10

l,63
1,63
l2,8

230,52

4
01.7.03.01_000l
24.3.03.1з

МАТЕРИАЛЫ
Вода
Трубы полиэтиленовые

мз
м

бз5,9
l 0l0

1 5з8,6
1 010

2 009,б
1 0l0

раздел 5. БЕстрАншЕЙнАя проклАдкА труБ

Таблшца ГЭСН 22-05-004 Заделка бпryмом и прядью копцов футляра

Состав работ:
0l. Приварка опорных косынок.
02. Приготовление битума.
03. Установка деревянньrх заглушек.
04. Заделка смоляной прядью.
05. Заливка битрлом.

Измеритель
22_05-004_1 1

22-05-004-|2
22-05-004_1з

l фугляр
заделка битумом и прядью концов фугляра лиаметром до l00 мм
Заделка битумом и прядью концов фугляра лиаметром от l00 до 200 мм
Заделка битумом и прядью концов фугляралиаметром от 200 до 300 мм

Кол ресурса Наименование элемента затрат Ед. изм
22-05-
004-1 l

22-05-
004- l 2

22-05-
004- l 3

1

1.1

Затраты трула рабочих
средний разDяд работы

чел.-ч 1,3 l
з,2

1,69
3,2

2,26
з,2

3
9 1 .08.04-02l
91.14.02-00l
91 . 1 7.04_036

МАШИНЫ И МЕЬНИЗМЫ
Котлы битумные передвижные 400 л
Автомобили бортовые, грузоподъемность до 5 т
Агрегаты сварочные передвижные номинальным сварочным
током 250-400 А с дизельным двигателем

маш.-ч
маш.-ч
маш.-ч

0,з7
0,0001
0,14

0,49
0,000l
0,l4

0,67
0,0001
0,14

4
01.2.01.02-0054
01.7.07.29_003l
01.7.11.07_00з2
08.1.02.1 1-0001
l 1.1.03.06-0075

МАТЕРИАЛЫ
Битумы нефтяные строительные марки БН-90/l0
Каболка
Элекгроды ди.rметром 4 мм Э42
Поковки из квадратных зtготовок, масса 1,8 кг
.Щоски обрезные хвойных пород длиной 2-3,15 м, шириной 75-150
мм, толщиной 32-40 мм, III сорта

т
т
т
т
мз

0,006l5
0,0022
0,00006
0,00078
0,00009

0,00802
0,00287
0,00006
0,00078
0,00009

0,0l099
0,00з93
0,00006
0,00078
0,00l76

ТаблшцаГЭСН22-05-005 Протаскпванпев футляр полиэтпленовыхтруб

Состав работ:
0 l . Протаскивание стальной проволоки, стirльного троса.
02. Зачистка и заrI{ита концов футляра.
03. Протаскивание труб в фlтляр.
04. Обрезкатрубы в приемном котловане.

38



Измеритель: 100 м трубы, улоrкенной в фугляр
Протаскивание в фугляр полиэтиленовых труб диамегром:

ll0MM
l60 мм
200 мм
250 мм
3l5 мм
355 мм
400 мм
450 мм
500 мм
560 мм
630 мм
7l0 мм
800 мм
900 мм
l000 мм
l200 мм

22-05-005_01
22-05_005-02
22-05-005_03
22_05-005-04
22-05_005-05
22-05-005-06
22-05-005_07
22-05-005_08
22-05-005-09
22_05-005_10
22-05-005- l l
22-05-005- l 2

22-05-005_ l 3

22-05_005-14
22_05-005- l 5

22-05-005_1б

Кол ресурса Наименование элемента затрат Ед. изм.
22-05-
005-0l

22-05-
005-02

22-05-
005_0з

22-05-
005_04

22-05-
005-05

1

1,1

Затраты трула рабочих
Средний рд}ряд работы

чел.-ч 7|,67
4,0

,76,02

4,0

,l9,52

4,0
83,52
4,0

88,8l
4,0

1 Затраты труда машинистов чел.-ч 0,03 0,04 0,06 0,08 0,09

3
91.05.05-0l5

91.06.03-06l

МАШИНЫ И МЕЬНИЗМЫ
Краны на автомобильном ходу,
грузоподъемность lбт
Лебедки электрические тяговым усилием до
12,26 кН (1,25 т)

маш.-ч

маш.-ч

0,03

21,1

0,04

),) \

0,06

2з,6

0,08

24,9

0,09

26,6

4
01.7.19.07-0006
08.1.02.11-000l

24,3.03.1з

МАТЕРИЛЛЫ
Резина техническtUI листовая прессованная
Поковки из квадратных заготовок, масса 1,8

кг
Трубы полиэтиленовые

кг
т

м

,),) )
0,052

ll0

з0,2
0,062

ll0

з9,4
0,073

l l0

58,8
0,1 07

ll0

1)6
0,125

l10

Кол ресурса Наименование элемента затрат Ед. изм.
22-05-
005-06

22-05-
005_07

22-05-
005-08

22-05-
005_09

22-05-
005_ l 0

1

1.1

Затраты трула рабочих
Средний р€вряд работы

чел.-ч
4,0

92,зб
4,0

96,5з 99,65
4,0

l02,78
4,0

l 07,78
4,0

1 Затраты труда машинистов чел.-ч 0,l2 0,l5 0, lб 0,1 8 0,2l

3
91.05.05_0l5

91.06.03-06l

МЛШИНЫ И МЕЬНИЗМЫ
Краны на автомобильном ходу,
грузоподъемность l б т
Лебедки элекгрические тяговым усилием до
12.26 кн (1.25 т)

маш.-ч

маш.-ч

0, l2

2,7,7

0,l5

29

0,l б

30

0,l8

зl

0,2l

32,6

4
01.7,l9.07_0006
08.1.02.11_000l

24.3.03.1з

МАТЕРИАЛЫ
Резина техническФI листовaц прессованЕtUI
Поковки из квадратных заготовок, масса 1,8

кг
трчбы полиэтиленовые

кг
т

м

86,6
0,|4,7

1l0

90,2
0,1 83

l10

l00
0,1 97

ll0

l33,6
0,294

l10

l44,04
0,3lб

ll0

Код ресурса Наименование элемента затрат Ед. изм.
22-05-
005_1 l

22-05-
005-12

22-05-
005_1з

22-05-
005- l 4

l
1.1

Затраты труда рабочих
Средний рщряд работы

чел.-ч Ilз,42
4,0

1|9,97
4,0

126,6
4,0

l34,17
4,0

, Затраты труда машинистов чел.-ч 0,25 0,28 0,34 0,4

3
91.05.05_0l5
91.06.03-0бl

91.06,03_062

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Краны на автомобильном ходу, грузоподъемность lб т
Лебедки элекгрические тяговым усилием до l2,26 кН
(1,25 т)
Лебедки элекгрические тяговым усилием до 31,39 кН
(3,2 т)

маш.-ч
маш._ч

маш.-ч

пrý
з4,4

0,2
з6,

8
5

0,34

38,6

0,4

4l

4
0l,7,l9.07_0006
08,1.02.11-000l
24.з,03,l з

МАТЕРИАЛЫ
Резина техническая листовzuI прессованнаJI
Поковки из квадратных заготовок, масса 1,8 кг
ТDубы полиэтиленовые

кг
т
м

l5l
0,33l
ll0

1,70,2

0,362
110

l93
0,396
ll0

218
0,432
ll0
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Кол ресурса Наименование элемента затрат Ед. изм
22-05-
005_ l 5

22-05-
005-1б

1

1,1

Затраты труда рабочих
Средний разряд работы

чел.-ч 141,47
4,0

l51,1
4,0

2 Затраты труда машинистов чел.-ч 0,49 0.66

3
91.05.05-015
91.05.05-016
91.06.03-062
91.06.03-063

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Краны на автомобильном ходу, грузоподъемность 1 б т
Краны на автомобильном ходу, грузоподъемность 25 т
Лебедки электрические тяговым усилием до 3 1,39 кН (3,2 т)
Лебедки элекtрические тяговым усилием до 49,05 кН (5 т)

маш.-ч
маш--ч
маш.-ч
маш.-ч

0,49

4з,3
0,66

46,з

4
0l .7. 1 9.07-0006
08.1.02.11-0001
24.3.03.1з

МАТЕРИАЛЫ
Резина техническшI листовaul прессованнаJI
Поковки из квадратных заготовок, масса 1,8 кг
трубы полиэтиленовые

кг
т
м

242
0,465
l10

285
0,53l
ll0

В сборник 23 <<Канализация - наружные сети> внести следующие дополнения.

Разdел III. ГосуdарсmвенньIе ?леменmные смеmньIе Hopшbl на сmроumельньtе а спецаальные

сmрошmапьные рабоtпы.

,Щополнumь zосуdарсmвенньrмu элеlиенmнымu смеmныл|u нормама слеdуюlцеzо соdерJtсаная:

раздел 1. уклАдкА труБопроводов и устроЙство коллЕкторов

Подраздел 1.7. ПОЛИЭТИЛЕНОВЫЕ БЕЗНАПОРНЫЕ ТРУБЫ

Таблица ГЭСН 23-01-030 Укладка безнапорных трубопроводов из полпэтилеповых труб

Состав работ:
01. Сварка труб в плсги.
02. Оrrускание и укладка плетей труб в траншею,
03. Гидравлическое испьпание смонтированного трубопровола.

Измеритель: 100 м
Укладка безнапорньrх трубопроводов из полиэтиленовых труб:

23-01-030-1 l 1400 мм
23-01-030-12 lб00 мм

Кол ресурса Наименование элемеrrта затрат Ед. изм
23_0l-
030-1 l

23-0l-
030_12

1

1.1

Затраты трула рабочих
Средний Dазряд Dаботы

чел.-ч l 70,59
3,9

l94,8
3,9

2 За,траты труда машинистов чел._ч l56,09 l 80,87

3
91.05.05-0l4
91.10.05_007
91.14.02-00l
91.17.04_03l

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Краны на автомобильном ходу, грузоподъемность l0 т
Трубоуклалчики, номинiulьн.ц грузоподъемность l 2,5 т
Автомобили бортовые, грузоподъемность до 5 т
Агрегаты дJIя сварки полиэтиленовьrх труб

маш.-ч
маш._ч
маш.-ч
маш._ч

1,64
l l4,18
1,09

39,1 8

1,69
l 33,88
|,42

43,88

4
01.7.03.01-000l
24.3.03.04

МАТЕРИАЛЫ
Вода
Трубы безнапорные полиэтиленовые

м3

м
l53,9
l01

20l
l0l

Таблица гЭсн 23-04-011

Раздел 4. ПРоЧиЕ РАБоТы

Подраздел 4.4. ЛЮКИ

установка люков

Состав работ:
01. Установка полимерного JIюка на железобсгонное покрытие колодца.
02. Устройство отмостки.

Измеритель:
23-04-0 1 1 -02

шт
Установка полимерных люков круглых на гzвонах
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Код ресурса Наименование элемента затрат Ед. изм.
2з-04-
01 1_02

1

1.1

Затраты труда рабочих
Средний разряд работы

чел._ч 7qý
,1

2 затраты труда машинистов чел.-ч 0,8

3
91.07.08-025
91.14,02-001

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Растворосмесители передвижные 250 л
Автомобили бортовые, грузоподъемность до 5 т

мalш.-ч
маш,-ч

0,39
0,41

4
01.7.03.01-0001
02.3.01.02-0020
03.2.01.05_0001
08.1 .02.06

МАТЕРИАЛЫ
Вода
Песок природный для строительньrх растворов оредний
Шлакопортландцемент общестроительного и специального назначеншя марки 300
лазы и люки

м3

мз
т

шт

0,065
0,222
0,056

l

В сборник 24 <<Теплоснабжение и газопроводы - наружные сети)> внести
следующие дополненпя.

Разdел I. Общае полоilсенuя.

[ополнumь пункmш/rа 1.24.37 - 1.24.46 слеdуюu4еzо соdер)lсанuя:

|.24.37. Нормы табл.24-02-001, 24-02-008 и24-02-009 предназначены для определения затрат на

установку отводов на гz}зопроводе из полиэтиленовых труб сваркой (<встык) нагревательным

элементом с показателем стандартного размерного отношения - sDR 11. При определении затрат

с другими показателями SDR к нормам следует применять поправочные коэффициенты,

приведенные в п.3.3 приложени я 24.2.

|.24.З8. Нормы табл. 24-02-002, 24-02-005, 24-02-006, 24-02-0|0, нормы с 24-02-053-14 по

24-02-05З-22 предназначены для определения затрат на сварку полиэтиленовьIх труб с

применением деталей с закладЕыми электронагревателями независимо от показатеJuI

стандартного размерного отношения (SDR).

|.24.З9. Нормами с 24-02-002-01 по 24-02-002-|2, с 24-02-006-06 по 24-02-006-19, табл,24-02-0|0,

с 24-02-053-14 по 24-02-05З-22, с 24-02-010-07 по 24-02-070-It для полиэтиленовых труб

диаметром до 500 мм rrтены затраты на сварку соединительньIх детч}лей с закладными

электронaгревателями с одной или двуI\{я зонаN,Iи сварки, для труб свыше 500 мм - с двумя зонами
сварки.

1.24.40. Нормами табл. 24-02-002 предусмотрено применение муфт равнопроходньж. При
определении затрат на сварку полиэтиленовьIх труб при помощи соединительньIх деталей с

применением муфт редукционньж следует применять нормы таблицы на сварку полиэтиленовьIх

труб при помощи соединительньIх детчrлей с закJIадными электронагреватеJuIми соответствующие
наибольшему внуIреннему диаметру муфты. .Щля диаметров муфт редукционньD( до 160 мм
нормы принимаются без корректировки затрат труда рабочих, времени эксплуатации машин и

механизмов и материatлов; дJUI диrlметров свыше 160 мм - к HopMElM следует применять
поправочные коэффициенты, приведенные в п. 3.4 приложения24.2.

I.24,4|. Нормами табл. 24-02-005 предусмотрена установка отводов на газопроводirх из

полиэтиленовьD( труб при помощи соединительньIх деталей (муфт) с закладными нагревателями.
Нормаiчrи с 24-02-005-06 по 24-02-005-19 для полиэтиленовьD( труб диаметром до 500 мм учтены
затраты на установку соединительньIх детi}лей с закJIадными нагревателями с одной или двумя
зонаN{и сварки, для труб свыше 500 мм - с двумя зонами сварки.

1.24.42. Нормами с 24-02-006-01 по 24-02-006-05 предусмотрена установка тройников с

раструбньrми конца]\4и эпекц)осварньIх на гЕIзопроводах из полиэтиленовьIх труб. Нормами с
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24-02-006-06 по 24-02-006-19 предусмотрена установка тройников с трубными концами при

помощи соединительных деталей с закладными электронагревателями.

|,24.4З. Нормами с 24-02-0|0-01 по 24-02-010-12 предусмотрено соединение полиэтиленовых

труб при помощи соединительньIх деталей (муфr) с закладными электронагревателями.

|.24.44. Нормами табл.24-02-053 не учтены затраты:

по проверке качества сварных соединений физическими методtlми контроля: просвечивание

рентгеновскими или гамма-лrIами, магнитографированием или ультразвуковой дефектоскопией;

на изоляцию стilльньIх стыков битумно-резиновыми или битlмно-полимерными покрыТиями, а

также покрытиями из IIолимерных липких лент.

Нормами с 24-02-053-14 по 24-02-05З-22 предусмотрено соединение полиэтиленовьIх труб с
полиэтиленовыми патрубками задвижки при помощи соединительньIх деталей (rуфr) с

закJIадными электронагревателями.

|.24.45. Нормами табл. 24-02-062 предусмотрена установка цокольньD( газовьIх вводов

полиэтиленовьIх и стальных в полной заводской готовности. Соединение с наружныМ

гtlзопроводом из полиэтилена предусмотрено при помощи соединительньIх деталей с закJIадными

электронагреватеJu{ми с применением муфт полиэтиленовьIх с раструбньпл концом

электросварньж (нормы с 24-02-62-0| по 24-02-062-06, 24-02,062-|2, 24-02-062-|З), С

применением отводов полиэтиленовьIх с раструбньrм концом электросварных (нормы с

24-02-062-07 по 24-02-062-| I).

Нормами на установку цокольньIх вводов cTaJIbHbD( предусмотрены затраты на монтаж арматУры

фланцевой и соединения электроизолирующего. Нормами на установку цокольньD( вводоВ

полиэтиленовьIх предусмотрены затраты на монтаж арматуры фланцевой. При установке
арматуры муфтовой следует выполнять соответствующую замену ресурсов без корректировки

затрат труда рабочих и времени эксплуатации машин и механизмов.

|,24.46. Нормами с 24-02-070-07 по 24-02-01 0-1 1 предусмотрено :

установка сборника конденсата в комплекте с водоотводящей трубкой;

соединение полиэтиленовых труб с патрубками конденсатосборников при помощи

соединительных деталей (муфт) с закладными электронагревателями.

Разlел III. Госуdарсmвенньле элел|енmные слlеmные Hopшbl на сmроumельньIе а спецаальные

сmроаmельные рабоmьt.

,Щополнumь zocydapcmneHшbllyru элеIпенmньuиu слпеmнылrа нормалlu слеdующеzо соdерlсанtlя:

Раздел 2. ГАЗОПРОВОДЫ ГОРОДОВ И ПОСЕЛКОВ

Подраздел 2.1. СБОРКА И СВАРКА ГАЗОПРОВОДОВ ИЗ ПОЛИЭТИЛЕНОВЫХ ТРУБ

Таблицагэсн24-02_001 Сварка полиэтиленовыхтруб "встык" нагревательным элемептом

Состав работ:
0l. Подготовка и настройка сварочного аппарата.
02. Установка цеЕгратора и фиксация труб в цеrrграторе с ливидацией овальности.
03. Обработка торцов труб с помощью элекгрического дискового торцевателя.

04. Контрольное сведение отторцованньж труб, разведение свариваемьй отрезков и ycTalнoBкa нагревательного ЭлеМента

("зеркала") между торц€lIчrи труб.
05. Прогрев торцов труб и сжатие их с помощью гидравлической системы.
06. Охлаждение соединения после сварки,
07. Снятие центратора.

Измеритель: соединение
Сварка полиэтиленовых труб"встык" нагревательным элементом при ру{ном управлении процессоМ сВаРкИ,

диш.rсгр труб:
свыше 225 до 3l5 мм24-02-001-1з
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24-02-00|-14
24-02_001-15
24-02_001-1б
24-02-001-1,1
24-02_00 1 _1 8

24-02_001-19

355 мм
400 мм
450 мм
500 мм
5б0 мм
630 мм

Сварка полиэтиленоВых труб "встык" ЕагревательнЫм элементоМ при полуавтОматическом управлении
процессом сварки, диамегр труб:

свыше 225 до 315 мм
355 мм
400 мм
450 мм
500 мм
560 мм
630 мм

Сварка попиэтиленовых труб "вс:гык" нагревательным элементом при автоматиtlеском управлснии процессом

сварки, диамегр труб:
свышо 225 до 3l5 мм
355 мм
400 мм
450 мм
500 мм
560 мм
б30 мм

24_02-001-20
24-02-001-21
24-02-001-22
24-02-00|-23
24-02-001-24
24-02-00|-25
24-02-001-26

24-02-00|-27
24-02-00 1 _28

24-02-00|-29
24_02_001-30
24_02-00 l -3 1

24-02-001-з2
24-02-001-33

Кол ресурса Наименование элемента затрат Ед. изм.
24-02-
001_1з

24-02-
001_14

24-02-
001_15

24-02-
001-16

24-02-
001-17

1

1.1

Затраты труда рабочих чел._ч 1,73
з,6

1,9l
з,6

2,0з
з,6

2,|4
3,6

))q
3,6

1 машинистов чел.-ч 0,05 0,06 0,07 0,07 0,09

3
9 l. l 0.05_004

91.10.05_005

9|.17 .04-047

91.17,04-048

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Трубоукладчики для труб диаметром до 400

мм, грузоподъемность б,3 т
Трубоуклалчики лля труб диаrисгром ло 700

мм, грузоподъемность 12,5 т
Аппарат с руrным управлением процессом

сварки "встык" пластмассовых труб

диаN.rетром свыше l60 до 3 l5 мм

Аппарат с ручным управлением процессом

сварки "в9гык" пластмассовых труб
свыше 3 l5 630 мм

маш.-ч

маш.-ч

маш.-ч

маш.-ч

0,05

1,47

0,06

|,62

0,07

|"73

0,07

1,84

0,09

1,9,7

4
0l.з.01.07-0009

01.7.20.08-005l

МАТЕРИАЛЫ
Спирт этиловый рекгификованный
технический, сорт [

Ветошь

кг

кг

0,02

0,002

0,02

0,003

0,02

0,004

0,03

0,005

0,04

0,006

Кол ресурса Наименование элемента затрат Ед. изм.
24-02-
001_18

24-02-
001-19

24-02-
001_20

24-02-
001_21

24-02-
001_22

чел.-ч )5
з,6

,1
3,6

1,5
з,6

1,68
з,6

1,8
з,6l

1.1

Затраты труда рабочих

2 машинистов чел.-ч 0,1 l 0,12 0,05 0,06 0,07

3
91.10.05-004

91.10.05_005

91.17,04_048

91.17.04_057

91.17.04_058

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Трубоуклалчики лля труб диаrrлсгром до 400

мм, грузоподъемность б,3 т
Трубоуклалчики для труб диаrr,rетром ло 700

мм, грузоподъемность 12,5 т
Аппарат с рrrным управлением процессом
сварки "всгык" пластмассовых труб

диаNrетром свыше 315 до 630 мм
Аппарат с полуавтоматическим управлением
процессом сварки "в9гык" пластмассовых
труб лиамсгром свыше 160 до 3l5 мм
Аппарат с полуавтоматическим управлением
процессом сварки "встык" пластмассовых
труб диаметром свыше 3l5 до 630 мм

маш._ч

маш.-ч

маш.-ч

маш.-ч

маш.-ч

0,1 1

2,15

0,12

2,зб

0,05 0,06

1,5

0,07

1,6l

4
01.3.01.07_0009

01.7.20.08-005l

МЛТЕРИЛЛЫ
Спирт этиловый ректификованный
технический, сорт I
Вgгошь

кг

кг

0,05

0,008

0,07

0,0l

0,02

0,002

0,02

0,003

0,02

0,004

4з

спепний пазпял паботы
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Кол ресурса Наименование элемента затрат Ед. изм.
24-02-
001-23

24-02-
00 1 -24

24-02-
00 l -25

24-02-
00 l -26

24-02-
001_27

1

1.1

Затраты труда рабочих
Средний разряд работы

чел.-ч |,92
3,6

2,06
з,6

2,28
з,6

2,47
3,6

1,52
3,6

2 машинистов чел.-ч 0,07 0,09 0,1 1 0,12 0,05

3
9l . l0.05_004

9l .1 0.05-005

9l . l7.04-054

91.17.04-058

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Трубоуклалчики для труб диамсгром до 400
мм, грузоподъемность 6,3 т
Трубоуклашики для труб лиамстром ло 700

мм, грузоподъемность l2,5 т
Аппарат с автоматическим управлением
процессом сварки "встык" пластмассовых
труб диаметром свыше 1 60 до З l 5 мм
Аппарат с полуавтоматическим управлением
процессом сварки "встык" пластмассовьш

свыше 3l5 630 мм

маш.-ч

маш.-ч

маш._ч

маш.-ч

0,07

|,72

0,09

l,85

0,11

2,0з

0,l2

2,24

0,05

|,37

4
01.3.01.07-0009

01.7.20.08-0051

МАТЕРИАЛЫ
Спирт этиловый ректификованный
технический, сорт I

Встошь

кг

кг

0,03

0,005

0,04

0,006

0,05

0,008

0,07

0,01

0,02

0,002

Кол ресlрса Наименование элемента затрат Ед. изм.
24-02-
001-28

24-02-
00 1-29

24-02-
00 1 _30

24-02-
001-31

чел.-ч 1,7
3,6

|,82
3,6

1,94
з,6

2,08
з,6

1

1,1

Затраты труда рабочих

, машинистов чел.-ч 0,06 0,07 0,07 0,09

3
9 l. l 0.05-004

9 l .10.05-005

91.17.04-055

МАШИНЫ И МЕЬНИЗМЫ
Трубоуклалчики для труб диап,rетром до 400 мм,

грузоподъемность 6,3 т
Трубоуклалчики для труб диаметром до 700 мм,

грузоподъемность l 2,5 т
Аппарат с автоматическим управлением процессом

сварки "встык" пластмассовьrх труб диаметром свыше

зl5 630 мм

маш.-ч

маш.-ч

маш._ч

0,06

1,52

0,07

1,63

0,07

1,74

0,09

l,87

4
0l.з.01.07-0009
01.7.20.08-005l

МЛТЕРИАЛЫ
Спирт этиловый рекгификованный технический, сорт I

Ветошь

кг
кг

0,02
0,003

0,02
0,004

0,0з
0,005

0,04
0,006

Кол ресурса Наименование элемента затрат Ед, изм.
24-02-
001-з2

24-02-
00l-зз

чел,-ч )1
з,6

2,49
з"7

1

1.1

Затраты труда рабочих
Средний разрял работы

1 машинистов
МЛШИНЫ И МЕЬНИЗМЫ
Трубоуклалчики для труб ди.lJt,{етром до
Аппарат с автоматическим управлением

700 ММ, грузоподъемность 1 ) 5 т
процессом сварки "встык"

пластмассовьtх свыше J l 5 бз 0 мм

чел.-ч 0,1 1 0,12

маш.-ч
маш._ч

0,1 1

2,05
0,|2
2,26

3
91.10.05_005
91 . l7.04_055

4
01.3.01.07-0009
01.7.20.08_0051

МАТЕРИАЛЫ
Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I

Ветошь

кг
кг

0,05
0,008

0,07
0,01

таблпцагэсн 24-02-002 Сварка полпэтплеЕовыхтруб прп помощи соедипительныхДеТаЛей С

закладнымп нагревателями

Состав работ:
0 l , Резка и выравнивalние кончов труб.
02. Фиксация труб в позичионере с функчией ликвидации оваJIьности,

03. Зачистка и рtвметка KoHuoB трубы.
04. Обезжиривание мест контактов.
05. Установка муфты на стык.
06. Прочесс сварки и охлaDкдение соединения после сварки.

07. Снятие позиционера.

Измеритель: место
Сварка полиэтилоноВых труб при помощИ соединительНьrх детaшей с зlкладными элекгронагреватеJUlми,

диамегр труб:
свыше 225 до 315 мм
355 мм
400 мм
450 мм
500 мм

24-02-002-||
24-02-002-|2
24-02-002-|з
24-02-002-14
24-02-002-15
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24-02-002-1б
24-02-002-17

560 мм
630 мм

Кол ресурса Наименование элемента затрат Ед. изм
24-02-
002_1 1

24-02-
002-1'2

24-02-
002- 1 3

24-02-
002-14

24-02-
002_ 1 5

1

1,1

Затраты труда рабочих
Средний разряд работы

чел.-ч |,57
з,6

1,9
3,6

2,06
з,6

2,88
3,6

3,55
з,6

7 машинистов чел._ч 0,l з 0,13 0,l7 0,l9 0,24

3
91.10.05_004

9l . l0.05_005

91.17.04-040

91.17.04_155

91.17,04-156

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Трубоуклалчики лля труб диапrетром до 400
мм, грузоподъемность 6,3 т
Трубоуклалчики лля труб диаметром до 700
мм, грузоподъемность l2,5 т
Аппарат для муфтовой сварки пластмассовьж
труб диаметром свыше l60 до б30 мм
Позичионер-центратор лля сборки и сварки
полиэтиленовых труб диаметром свыше 225

до 355 мм
Позиционер-центратор для сборки и сварки
полиэтиленовых труб диаметром свыше 355

500 мм

маш.-ч

мalш._ч

маш.-ч

мalш._ч

мzlш.-ч

0, 13

0,99

1,48

0,l з

|,26

|,,71

0,|7

1,29

1,9

0,l9

2,0|

2,66

0,24

2,5з

3,3l

4
01.3.01.07_0009

0l .7.20.08-005 1

24.з.05.01

МЛТЕРИАЛЫ
Спирт этиловый рекгификованный
технический, сорт I

Ветошь
Муфты полиэтиленовые с закладными
электронагреватеJuIми

кг

кг
шт

0,l8

0,0з
l

0, 18

0,03
l

0,21

0,03
l

0,28

0,04
l

0,34

0,05
l

24-02-
002-17Ед. изм

24-02-
002-16Наименование элемеtпа затратКод ресурса

3,45
6 J 7

з,96чел.-чЗатраты трула рабочих1

1.1
1чел.-чда машинистов,,

0,23
2,зб

3,|7 з,13

0,2l
2,86

маш.-ч

маш.-ч
маш.-ч

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Трубоуклалчики лля труб диаметром до 700 мм, грузоподъемность l2,5 т

Дппарат лля муфтовоЙ сварки пластмассовых труб лиаметром свыше l б0 до

630 мм
Позиционер-центратор для сборки и сварки полиэтиленовьrх труб

свыше 500 630 мм
91.17.04-157

3
91.10.05_005
9 l. l 7.04_040

0,41
0,06

l

0,54
0,08

1

кг
кг
шт

МДТЕРИАЛЫ
Спирт этиловый реюификованный технический, сорт I

Вgгошь
полиэтиленовые с

4
01.3.01.07-0009
01.7.20.08_0051
24.3.05.07

Таблица гЭсн 24-02-005

Состав работ:
01. Резка и выравнивание концов труб.
02. Фиксация труб в позиционере с функчией ликвидации овttльности,

03. Зачистка и разметка кончов трубы.
04. Обсзжириванис мест контактов.
05. Установка муфты на стык,
06. Проuесс сварки и охлаждение соединения после сварки.

07, Снятие позиционера.

Измеритель:

Устаповка отвода на газопроводе пз полиэтIлленовых труб в

горизонтаJIьной плоскости

24-02-005_08
24-02-005_09
24-02-005-10
24-02-005-1 l
24-02-005-12
24-02-005- 1 3

24-02-005-14
24-02-005- l 5

24-02-005_ 1 6

24-02-005-|7
24-02-005- l 8

24-02-005_ 1 9

шт
уgгановка mвода с.грубным концом на гaвопроводе из полиэтиленовых труб при помощи соединительньtх

дегалей с закпадными электронагреватеJIями, диаJ\,rетр газопровода:

до 32 мм
свыше 32 до 63 мм
свыше б3 до l l0 мм
свыше l l0 до lб0 мм
свыше 160 до 225 мм
свыше 225 до 3l5 мм
355 мм
400 мм
450 мм
500 мм
5б0 мм
630 мм
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Кол ресурса Наименование элемента затрат Ед. изм.
24-02-
005_08

24-02-
005-09

24-02-
005-10

24-02-
005- l l

24-02-
005-12

1

l
Затраты труда рабочих
Средний разряд работы

чел.-ч 0,54 0,63
з,7

1,0l
11

1,6l
3,I

1,94
11

3
9 l. l 7.04_0з9

91.17.04_040

9\.1,1.04-152

91.17.04_ 153

91.17.04-154

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Аппарат для муфтовой сварки пластмассовых
трублиаметромдо 160MM
Аппарат для муфтовой сварки пластмассовьIх
труб диамчгром свыше l60 до 630 мм
Позиционер-центратор для сборки и сварки
полиэтиленовых труб диап,r9тром до б3 мм
Позиционер-центратор для сборки и сварки
полиэтиленовых труб диаметром свыше 63 до
l60 мм
Позичионер-центратор лля сборки и сварки
полиэтиленовых труб диаметром свыше l60

225 мм

маш._ч

маш._ч

мalш.-ч

маш.-ч

маш.-ч

0,3

0,54

0,38

0,63

0,66

1

l,16

1,44

l,88

4
01.3.01.07_0009

01.7.20,08-005l
24.з.05.07

24.3,05. l 9

МЛТЕРИАЛЫ
Спирт этиловый ректификованный
техническиЙ, сорт I

Вgтошь
Муфты полиэтиленовые с закладньми
электронагревателями
Фасонные и соеденительные части к трубам
хпвх

кг

кг
шт

шт,

0,02

0,002
2

1

0,04

0,004
2

1

0,06

0,0l
2

l

0,12

0,02
2

1

0, l8

0,02
2

l

Кол ресурса Наименование элемеЕта затрат Ед. изм,
24-02-
005-1з

24-02-
005- 14

24-02-
005_15

24-02-
005- l 6

24-02-
005-17

1

1,1

Затраты трула рабочих чел.-ч 2,85
17

3,4,7

з,7
з,69
3,7

ý1
J,l

6,06
з,7

1 машинистов чел.-ч 0,2 0,22 0,21 0,з2 0,33

3
91.10.05-004

91.10.05_005

91.17.04-040

91.17.04-155

91.17.04_156

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Трубоуклалчики лля труб лиш,rегром до 400

мм, грузоподъемноgгь 6,3 т
Трубоуклалчики лля труб диамсгром до 700

мм, грузоподъемность 12,5 т
Аппарат для муфтовой сварки пластмассовых
труб лиамсгром свыше l60 до 630 мм
Позиционер-центратор для сборки и сварки
полиэтиленовых труб диаметром свыше 225

до 355 мм
Позичионер-центратор для сборки и сварки
полиэтиленовых труб диalметром свыше 355

500 мм

маш.-ч

мzlш.-ч

маш.-ч

маш.-ч

маш.-ч

0,2

1,98

2"75

0,22

1 <,)

з,3з

0,2,7

2,58

3,54

0,з2

4,02

5,06

0,33

4,6

5,74

4
01.3.01.07-0009

01.7.20.08_005l
24.3.05.07

24.3.05.19

МЛТЕРИАЛЫ
Спирт этиловый рекгификованный
технический, сорт I
Ветошь
Муфты полиэтиленовые с закладными
электронагревателями
Фасонные и соеденительные части к трубам
хttвх

кг

кг
шт

шт

0,3б

0,06
2

l

0,36

0,06
2

0,42

0,06
2

1

0,5б

0,08
2

l

0,68

0,1
2

l

Кол ресурса

Затраты труда рабочих

Наименование элеме}rта затрат Ед. изм
24-02-
005- l 8

24,02-
005-19

чел.-ч 6,19
з,7

7,3l
3,8

1

1.1

7 машинистов чел.-ч 0,з4 0,36

3
91.10.05-005
91.17.04-040

9|.1,7.04-1^57

МЛШИНЫ И МЕЬНИЗМЫ
Трубоуклалчики дJIя труб ди.lпrетром до 700 мм, грузоподъемность 12,5 т
Аппарат для муфтовой сварки пластмассовых труб диам9тром свыше l60 до

630 мм
Позичионер-центратор для сборки и сварки полиэтиленовых труб

свыше 500 630 мм

маш.-ч
маш.-ч

маш.-ч

0,
4,

з4
,72

5,88

0,зб
5"l2

7,0з

4
01.3.01.07-0009
01.7.20.08-005l
24.з.05.07
24.з,05.19

МЛТЕРИАЛЫ
Спирт этиловый рекгификованный технический, сорт I

Всгошь
Муфты полиэтиленовые с закJIадными электронагревателями
Фасонные и части к трубам Хпвх

кг
кг

шт,
шт

0,82
0,l2

2
l

l,08
0, lб

2
l
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24_02-006-08
24-02-006-09
24-02-006- l 0

24-02_006- l l
24-02-006-12
24_02_006-1з
24-02-006-|4
24_02-00б_l5
24_02-006-1б
24-02-006-I',7
24_02-006- l 8

24_02-006- l 9

Таблпца ГЭСН 24-02-006 Установка тройника на газопроводе из полиэтпленовых труб в
горпзонтальной плоскости

Состав работ:
0l. Резка и выравнивание KoHuoB труб,
02. Фиксация труб в позиционере с функцией ликвидации ов,цьности.
03, Зачистка и разметка концов трубы.
04. Обезжиривание мест контактов.
05. Установка муфты на стык.
0б. Прочесс сварки и охлаждение соединения после сварки.

07. Снятие позиционера.

Измеритель шт
установка тройника с трубным концом на гllзопроводе из полиэтиленовых труб при помощи соединительньrх

деталей с закладными электронагрсватеJIями, диа},lетр гtlзопровода:

до 32 мм
свыше 32 до б3 мм
свыше 63 до l l0 мм
свыше l l0 до 160 мм
свыше 160 до 225 мм
свыше 225 до 315 мм
355 мм
400 мм
450 мм
500 мм
5б0 мм
630 мм

Кол ресурса Наименование элемента затрат Ед. изм
24-02-
006-08

24-02-
006-09

24-02-
006_10

24-02-
006-1 l

24-02-
006-12

0,96
з,7

1,5l
з,7

2,4
3,1

2,88
з"7

1

1.1

Затраты труда рабочих чел,-ч 0"79
э,l

3
9l . l7.04-039

91.17.04_040

91.|,7.04-|52

9l. l7.04-1 53

9l.l7.04_154

МЛШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Аппарат для муфтовой сварки пластмассовьtх
труб лиамсгром до 160 мм
Аппарат для муфтовой сварки пластмассовьж
труб лиаметром свыше l60 до 630 мм
Позиционер-центатор для сборки и сварки
полиэтиленовых труб диаметром до 63 мм

Позичионер-центратор для сборки и сварки
полиэтиленовых труб диаметром свыше 63 до
160 мм
Позиционер-центрtIтор для сборки и сварки
полиэтиленовых труб диаметром свыше 160

225 мм

маш.-ч

маш.-ч

мalш._ч

маш.-ч

маш._ч

0,45

0,86

оý7

1,0l

0,99

|,57

l"74

2,38

2,|6

2,88

4
01.3.01.07-0009

01.7.20.08_005l
24.з.05.07

24.3.05.19

МЛТЕРИАЛЫ
Спирт этиловый рекгификованный
технический, сорт I

Всгошь
Муфты полиэтиленовые с закладными
электронагревателями
Фасонные и соеденительные части к трубам
хпвх

0,0l

0,002
J

1

0,04

0,008
J

1

0,l2

0,02
3

1

0, l2

0,02
3

l

0,36

0,04
3

l

Код ресурса Наименоваяие элемента затрат Ед. изм.
24-02-
006-1з

24-02-
006-14

24-02-
006-15

24-02-
006-1б

24-02-
006-17

1

1,1

Затраты труда рабочих чел.-ч 4,28
J,l

ý,
з,1 з,7

1,86
з,7

9,1
э,l

2 машинистов чел._ч 0,3l 0,32 0,39 0,45 0,46

3
9 l. l 0.05_004

91.10.05-005

91.17.04_040

91.17.04_155

91.17.04-156

МАШИНЫ И МЕЬНИЗМЫ
Трубоуклаачики лля труб диаметром до 400
мм, грузоподъемность б,3 т
Трубоуклалчики для труб диаметром до 700

мм, грузоподъемность l2,5 т
Аппарат лля муфтовой сварки пластмассовых
труб лиамgгром свыше 160 до бЗ0 мм
Позиционер-цеmратор лля сборки и сварки
полиэтиленовых труб диаметром свыше 225

до 355 мм
Позиционер-центратор для сборки и сварки
полиэтиленовых труб диаметром свыше 355

до 500 мм

маш.-ч

маш.-ч

маш.-ч

маш.-ч

маш.-ч

0,3l

2,9,|

4,l5

0,32

3,78

5,02

0,з9

3,87

5,33

0,45

6,03

7,56

0,46

6,6

8,03

4,7

кг

кг
шт.

шт.



Кол ресурса Наименование элемента затрат Ед. изм
24-02-
006- l 3

24-02-
006_14

24-02-
006- 1 5

24-02-
006- l 6

24-02-
006- 1 7

4
01.3.01.07-0009

0l .7.20.08-005 1

24.3.05.07

24.3.05.19

МАТЕРИАЛЫ
Спирт этиловый ректификованный
технический, сорт I

Ветошь
Муфты полиэтиленовые с закладными
электронаrревателями
Фасонные и соеденительные части к трубам
хпвх

кг

кг
шт,

шт

0,54

0,09
3

l

0,54

0,09
J

l

0,63

0,09
3

0,84

0,12
J

1

1,02

0,l5
J

l

Кол ресурса Наименование элемента затрат Ед, изм.
24-02-
00б- l 8

24-02-
006_19

чел.-ч 9,2з
з,7

10,89
3,8

1.1
1 машинистов чел._ч 0,48 0,49

3
91.10.05-005
9l . l 7.04_040

91.17.04_157

МАШИНЫ И МЕЬНИЗМЫ
Трубоуклалчики для труб диа]r,tетром до 700 мм, грузоподъемноgгь l2,5 т
аппарат лля муфтовой сварки пластмассовых труб лиаметром свыше l60 до

630 мм
Позиционер-центратор лля сборки и сварки полиэтиленовых труб

свыше 500 630 мм

маш,-ч
маш.-ч

маш.-ч

0,48
7,08

8,85

0,49
8,58

10,53

4
01.3.01.07-0009
01.7.20.08_0051
24.з.05,07
24.3.05.19

МЛТЕРИЛЛЫ
Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I

Ветошь
Муфты полиэтиленовые с закладными электронагревателями
Фасонные и части к трубам хпвх

кг
кг
шт
шт

|,2з
0,18

3

1

1,62
0,24

1

Таблица гЭсн 24-02-008 Устацовка отвода на газопроводе из полиэтиленовых труб сваркоЙ

"встык" нагревательным элемептом

Состав работ:
0l. Подготовка и наgгройка сварочного аппарата.

02. Установка (перестановка) центратора и фиксация труб и деталей в центраторе с ликвидацией овальности.

03. Обработка торцов труб и детали с помощью электрического дискового торцевателя,

04. Контрольное сведение отгорцованньж труб, развеление свариваемых отрезков и установка нагревательного элемента

("зеркшtа") между торцtll\4и труб,
05. iIрогрев торчов труб и детали и сжатие их с помощью гидравлической системы.

0б. Охлаждение соединения после сварки.
07. Снятие це}пратора.

Измеритель: шт
Уg.гановка отвода на гil}опроводе из полиэтиленовых труб сваркой "вqгык" наIревательным элементом при

рrIном управлении процессом сварки, ди{lJч{етр гtrlопровода:

63 мм
свыше 63 до 1l0 мм
свыше 1l0 до 1б0 мм
свыше l60 до 225 мм
свыше 225 до 315 мм
355 мм
400 мм
450 мм
500 мм
560 мм
б30 мм

усгановка отвода на газопроводе из полиэтиленовых труб сваркой "вgгык" нагревательным элементом при

поJryаВтоматиtrескомУпраВл9ниипроцессомсВарки'диtlметргазопровода:
б3 мм
свыше б3 до 1l0 мм
свыше l l0 до 1б0 мм
свыше lб0 до 225 мм
свыше 225 до 315 мм
355 мм
400 мм
450 мм
500 мм
560 мм
б30 мм

установка отвода на г{вопроводе из полиэтиленовых труб сваркой "встык" нагревательным элементом при

автоматическом управлении процессом сварки, диаметр газопровода:

63 мм
свыше 63 до 1l0 мм
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24-02-008-0l
24-02-008-02
24-02_008-03
24-02-008_04
24_02_008-05
24_02-008-06
24-02-008-07
24-02_008_08
24-02-008-09
24_02-008- l 0

24_02_008- l l

24-02-008-12
24-02_008-1з
24_02-008-14
24_02-008- l 5

24-02_008_1б
24_02-008-17
24_02-008- 1 8

24_02_008-19
24-02-008-20
24-02-008-2l
24-02-008-22

24-02-008-23
24-02-008-24

Затраты трула рабочих
спепний пазпяп паботы



24_02-008_25
24-02-008-26
24-02-008-27
24-02-008_28
24-02-008-29
24_02-008_30
24-02-008-3 l
24-02-008_з2
24-02-008_33

свыше l l0 до 160 мм
свыше 160 до 225 мм
свыше 225 до З15 мм
355 мм
400 мм
450 мм
500 мм
560 мм
630 мм

МАТЕРИАЛЫ
Спирт этиловый рекгификованный
технический, сорт I

Встошь

4
01.3.01.07-0009 кг

кг

0,12

0,0l8

0,002

0,0002

0,006

0,00l

0,006

0,00l

0,02

0,003

Кол ресурса Наименование элемента затрат Ед. изм.
24-02-
008-0l

24-02-
008-02

24-02-
008-03

24-02-
008-04

24-02-
008-05

1

1.1

чел.-ч |,69
3,5

2
1ý

)15
3,6

2,65
з,6

3,4l
3,6

1 машинистов чел.-ч 0,08

3
9 1.1 0.05-004

9l . l 7,04-046

91.17 .04-047

МЛШИНЫ И МЕЬНИЗМЫ
Трубоуклалчики для труб диаметром до 400
мм, грузоподъемность 6,3 т
Аппарат с pylнbш управлением процессом
сварки "встык" пластмассовых труб

диtljl4етром до lб0 мм
Аппарат с ручным управлением процессом
сварки "встык" пластмассовых труб

свыше l60 до 3l5 мм

маш.-ч

маш.-ч

маш.-ч

l,зz |,62 l,86

,)s

0,08

2,9з

4
01.3,01.07_0009

01.7,20.08-0051
24.3.05.19

МЛТЕРИЛЛЫ
Спирт этиловый рекгификованный
технический, сорт I
Вgгошь
Фасонные и соеденительЕые части к трубшt
хпвх

кг

кг
шт,

0,002

0,0002
l

0,006

0,001
l

0,006

0,00l
1

0,02

0,003
l

0,04

0,004
l

Кол ресурса Наименование элемекга затрат Ед. изм.
24-02-
008-06

24-02-
008-07

24-02-
008-08

24-02-
008-09

24-02-
008-10

l
1.1

Затраты трула рабочих чел.-ч з,75
з,6

4,0l
3,6

4,36
з,6

4,62
3,6

5,07
з,6

) машинистов чел._ч 0,l2 0,l5 0,18 0,2 0,21

3
91.10.05-004

91.10.05-005

91.17.04_048

МЛШИНЫ И МЕЬНИЗМЫ
Трубоуклалчики лля труб диzlп,lsтром до 400

мм, грузоподъемность 6,3 т
Трубоуклалчики для труб диамсгром до 700

мм, грузоподъемность l2,5 т
Аппарат с рrrным управлением процессом
сварки "встык" пластмассовых труб

свыше 315 до 630 мм

маш.-ч

маш.-ч

маш.-ч

0,\2

з,24

0,l5

3,45

0,18

з;l2

0,2

3,96

0,21

4,34

4

01.3.0l ,07_0009

0l .7.20.08-005 l
24.3.05.19

МЛТЕРИЛЛЫ
Спирт этиловый рекгификованный
технический, сорт I

Всгошь
Фасонные и соеденительные части к трубам
хпвх

кг

кг
шт

0,04

0,006
1

0,04

0,008
l

0,06

0,01
1

0,08

0,0l2
l

0,1

0,0l б
1

24-02-
008_14

24-02-
008_15

24-02-
008_12

24-02-
008- l 3Ед. изм.

24-02-
008_1 lНаименование элемента затратКол ресурса

2,19
3,6

1,24
з,4

1,55
3,5

1,79
з,6

чел.-ч ýlQ
з,6

Затраты труда рабочих
1.1

0,22чел._чмашинистов2

2,0l

1,38 1,62

0,22

4,7

l,08

маш.-ч

маш._ч

маш.-ч

маш.-ч

3
91.10.05-005

91.17.04_048

9l . l 7.04_056

9l . l 7.04-057

МЛШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Трубоуклалчики для труб диаметром до 700

мм, грузоподъемность l2,5 т
Алпарат с рrrным управлением процессом
сварки "встык" пласгмассовьв труб

диаIчrетром свыше 315 до 630 мм
Аппарат с полуавтоматическим управлением
процессом сварки "встык" пластмассовых
труб лиаметром до lб0 мм
Аппарат с полуавтоматическим управлением
процессом сварки "встык" пластмассовых
труб лиаметром свыше 160 до 3l5 мм

0l .7.20.08-005 l
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Затраты трула рабочих
спелний пазоял паботы



Кол ресурса Наименование элемента затрат Ед. изм.
24-02-
008- l l

24-02-
008_12

24-02-
008_1з

24-02-
008-14

24-02-
008- l 5

24.3.05.19 Фасонные и соеденительные части к трубам
хпвх

шт l l 1 l l

Кол ресурса Наименование элемента затрат Ед. изм
24-02-
008- l 6

24-02-
008-17

24-о2-
008-18

24-02-
008- 1 9

24-02-
008_20

1

1,1

Затраты трула рабочих чел.-ч 2,9,7

з,6
3,з
з,6

3,55
3,6

з,9
3,6

4,1,7

з,6
,, машинистов чел.-ч 0,08 0,l2 0,l5 0,18 0,2

3
9l . 10.05_004

91.10.05_005

9|.l1 .04-057

91 .1 7.04_058

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Трубоуклалчики для труб диамегром до 400
мм, грузоподъемность 6,3 т
Трубоуклалчики для труб диамgгром до 700
мм, грузоподъемность 12,5 т
Аппарат с полуавтоматическим управлением
процессом сварки "встык" пластмассовых
труб лиаметром свыше 160 до 315 мм
Аппарат с полуавтоматическим управлением
процессом сварки "встык" пластмассовых

свыше 3l5 630 мм

маш.-ч

маш.-ч

маш.-ч

маш.-ч

0,08

2,69

0,l2

3

0,15

3,21

0,18

3,48

0,2

з,12

4
01.3.01.07-0009

01.7.20.08_005l
24.3.05.19

МЛТЕРИАЛЫ
Спирт этиловый ректификованный
технический, сорт I

Всгошь
Фасонные и соеденительные части к трубам
хпвх

кг

кг
шт

0,04

0,004
l

0,04

0,006
1

0,04

0,008
l

0,06

0,0l
l

0,08

0,012
l

Кол ресlрса Наименование элемента затрат Ед. изм
24-02-
008-21

24-02-
008-22

24-02-
008_23

24-02-
008_24

24-02-
008-25

l
1.1

Затраты труда рабочих чел.-ч 4,61
з,6

4,9з
3"|

l,28
?ý

1,59
з,6

1,8з
з,6

1 машинистов чел.-ч 0,2l 0,22

3
91.10.05_005

91.17.04-053

91.17.04-058

МЛШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Трубоукладчики для труб диамсгром до 700

мм, грузоподъемность 12,5 т
Аппарат с автоматическим управлением
процессом сварки "встык" пластмассовых
труб лиаметром до 160 мм
Алпарат с полуавтоматическим управлением
процессом сварки "встык" пластмассовых

свыше 3 l5 б30 мм

маш.-ч

маш.-ч

маш.-ч

0,2\

4,1

0,22

4,46

|,|2 1,42 l,66

4
01.3.01.07_0009

01.7.20.08-005l
24.3.05.19

МАТЕРИАJШ
Спирт этиловый ректификованный
технический, сорт I
Всгошь
Фасонные и соеденительные части к трубам
хпвх

кг

кг
шт,

0,1

0,0l б
l

0,12

0,018
l

0,002

0,0002
l

0,006

0,00l
l

0,006

0,001
l

Кол ресурса Наименование элемента затрат Ед. изм.
24-02-
008_26

24-02-
008-27

24-02-
008_28

24-02-
008_29

24-02-
008-з0

l
1.1

Затраты трула рабочих чел._ч 2,24
3,6

3,0l
з,6

з,34
з,6

?ýg
3,6

з,94
з,6

1 машинистов чел.-ч 0,08 0,|2 0, l5 0,l8

3
91.10.05-004

91 ,l0.05_005

9l . l 7.04-054

91.17.04-055

МЛШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Трубоуклалчики для труб диамсгром до 400

мм, грузоподъемность 6,3 т
Трубоукл4дчики лля труб диамегром до 700

мм, грузоподъемность l2,5 т
Аппарат с автоматическим управлением
процессом сварки "встык" пластмассовьж
труб лиамсгром свыше l 60 до 3 l 5 мм
Аппарат с автоматическим управлением
процессом сварки "встык" пластмассовьrх

свыше 3l5 до 630 мм

маш.-ч

маш.-ч

маш,-ч

маш.-ч

2,05

0,08

2,7з

0,12

3,04

0,l5

з,25

0,l8

3,52

4
01.3.01.07_0009

01.7.20.08-005l
24.3.05.19

МЛТЕРИАJШ
Спирт этиловый ректификованный
технический, сорт I

Ветошь
Фасонные и соеденительные части к трубам
хпвх

кг

кг
шт

0,02

0,00з
l

0,04

0,004
l

0,04

0,006
1

0,04

0,008
l

0,06

0,01
l
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Кол ресурса Наименование элемента затрат Ед. изм.
24-02-
008-3 l

24-02-
008-32

24-02-
008_33

1

1.1

Затраты труда рабочих
средний разряд работы

чел,-ч 4,2|
3,6

4,66
3,6

4,9,7

з,7
, машинистов чел.-ч 0,2 0,2l 0,22

3
91 . l0.05_005

9l . l 7.04-055

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Трубоуклалчики для труб диаметром до 700 мм,
грузоподъемность l2,5 т
Аппарат с автоматическим управлением процессом

"встык" пластмассовых труб лиаметром свьппе 3 l 5

сварки
до 630 мм

маш.-ч

маш._ч

0,2

з,76

0,2l

4,14

0,22

4,5

4
01.3.01.07-0009
01.7.20.08-005l
24.3.05.19

МАТЕРИАЛЫ
Спирт этиловый рекгификованный технический, сорт I

Ветошь
Фасонные и соеденительные части к трубам ХПВХ

кг
кг

шт

0,08
0,0l2

1

0,1
0,0lб

l

0,|2
0,0l8

1

ТаблицагэсН 24-02-009 Установка тройника на газопроводе шз полиэтиленовыхтруб сваркоЙ

"встык" нагревательным элементом

Состав работ:
01. Подготовка и настройка сварочного аппарата.

02. Усгановка (перестановка) чентратора и фиксачия труб и деталей в центраторе с ликвидацией овальности.

03. Обработка торцов труб и детали с помощью электрического дискового торцевателя.

04. Контрольное сведение отгорцованньtх труб, развеление свариваемых отрезков и установка нагревательного элемента

("зеркала") меr(ду торцzlil,tи труб.
05. Прогрев торцов труб и детали и сжатие их с помощью гидравлической системы.

06. Охлаждение соединения после сварки.
07. Снятие центратора.

Измеритель шт
установка тройника на гzвопроводе из полиэтипеновых труб сваркой "встык" нагревательным элементом при

р}лrном Управлении процессом сварки, диаIr,tетр гalзопровода:

63 мм
свыше 63 до l l0 мм
свыше l l0 до 160 мм
свыше l60 до 225 мм
свыше 225 до 315 мм
355 мм
400 мм
450 мм
500 мм
560 мм
630 мм

установка тройника на газопроводе из полиэтиленовых труб сваркой "встык" нагревательным элементом при

поJryaвтоматшческом управлении процессом сварки, диllметр гllзопровода:

63 мм
свыше 63 до l l0 мм
свыше l l0 до lб0 мм
свыше 160 до 225 мм
свыше 225 до 315 мм
355 мм
400 мм
450 мм
500 мм
560 мм
630 мм

установка тройника на газопроводе из полиэтиленовых труб сваркой "встык" нагревательным элементом при

автоматическом управлении процессом сварки, диап,rетр газопровода:

63 мм
свышс 63 до l l0 мм
свыше l l0 до l60 мм
свыше l60 до 225 мм
свыше 225 до 3 l5 мм
355 мм
400 мм
450 мм
500 мм
5б0 мм
б30 мм

24-02-009-0l
24-02-009-02
24_02_009-0з
24-02-009-04
24-02-009-05
24-02-009_06
24-02-009-0,7
24_02-009-08
24-02_009_09
24-02_009-10
24_02_009-1 l

24-02-009-|2
24_02_009- l 3

24-02-009_14
24-02_009- l 5

24-02_009_ l 6
24-02-009-1,7
24-02_009- l 8

24-02_009- l 9

24_02-009-20
24-02-009-21
24-02-009-22

24-02-009-2з
24-02-009-24
24-02-009-25
24-02-009-26
24-02-009-21
24-02-009-28
24-02-009-29
24-02_009-30
24-02_009-3 l
24-02-009-32
24-02_009-33

5l



Код ресурса Наименование элемекта затрат Ед. изм
24-02-
009-0l

24-02-
009_02

24-02-
009_03

24-02-
009-04

24-02-
009-05

1

1.1

Затраты трула рабочих чел.-ч 2,5з
1ý

3

з,5
з,з,|
3,6

з,9,7
3,6

5,l8
з,6

1 Затраты труда машинистов чел.-ч 0,15

3
9l . l0,05_004

91.17.04-046

91.11.04-047

МЛШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Трубоукладчики для труб лиаметром ло 400
мм, грузоподъемность 6,3 т
Алпарат с ручным управлением процессом
сварки "встык" пластмассовьrх труб
диtlil.{етром до l60 мм
Аппарат с ручным управлением процессом
сварки "встык" пластмассовых труб

диаN,rетром свыше l60 до 3 l5 мм

мalш.-ч

маш.-ч

маш.-ч

1,98 2,4з )1q

з,3,7

0,l5

4,4з

4
01.3.01.07-0009

01.7.20.08-0051
24.3.05,l9

МЛТЕРИАЛЫ
Спирт этиловый рекгификованный
технический, сорт I
Вsтошь
Фасонные и соеденительные части к трубам
хпвх

кг

кг
шт.

0,00з

0,0003
l

0,009

0,00l5
l

0,009

0,00l5
l

0,02,7

0,004
l

0,06

0,006
l

Кол ресурса Наименование элемента затрат Ед. изм.
24-02-
009-06

24-02-
009_07

24-02-
009-08

24-02-
009-09

24-02-
009-10

1

1.1

Затраты трула рабочих чел,-ч 5,68
з,6

б,06
з,6

б,56
3,6

7,03
3,6

1,63
3,6

, машинистов чел.-ч 0,2 0,25 0,27 0,33 0,34

3
91.10.05-004

91.10.05_005

9l . 17.04-048

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Трубоуклалчики для труб диамегром до 400

мм, грузоподъемность 6,3 т
Трубоуклалчики лля труб диtlметром до 700

мм, грузоподъемность l2,5 т
Аппарат с ручным управлением процессом
сварки "встык" пластмассовых труб

свыше 315 630 мм

маш.-ч

маш.-ч

маш._ч

0,2

4,81

0,25

5,2

0,27

5,58

0,33

5,9,7

0,34

6,5

4
01.3.01.07-0009

01.7.20.08-0051
24.3.05.19

МАТЕРИАЛЫ
Спирт этиловый ректификованный
технический, сорт I

Вgтошь
Фасонные и соеденительные части к трубам

хпвх

кг

кг
шт.

0,06

0,009
l

0,06

0,0l2
l

0,09

0,0l5
l

0,12

0,0l8
l

0,15

0,024
l

Код ресурса Наименование элемента затрат Ед. изм.
24-02-
009- 1 l

24-02-
009_12

24-02-
009- l 3

24-02-
009-14

24-02-
009- l 5

Затраты труда рабочих чел._ч 8,l2
3,6

1,85
з,4

2,з2
3,5

2,69
з,6

з,29
з,6

.' машинистов чел.-ч 0,35

3
91.10.05_005

9l . 17.04_048

9 1 .1 7.04_056

9 l . 17.04-057

МЛШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Трубоуклалчики дJIя труб диамсгром до 700
мм, грузоподъемноgгь 12,5 т
Аппарат с рrIным упр,lвлением процессом
сварки "вqтык" пластмассовьп< труб

диаI4етром свыше 315 до 630 мм
Аппарат с полуавтоматиtlеским управлением
процессом сварки "встык" пластмассовых
труб лиамегром до 160 мм
Аппарат с полуавтоматическим управлением
процессом сварки "встык" пластмассовых

свыше 160 3l5 мм

маш.-ч

маш.-ч

маш.-ч

маш.-ч

0,35

7,07

1,62 2,07 2,4з

3,01

4
01.3.01.07_0009

01.7.20.08_0051
24.3.05.19

МЛТЕРИАЛЫ
Спирт этиловый рекгификованный
технический, сорт I
Всгошь
Фасонные и соеденительные части к трубам
хпвх

кг

кг
шт

0,18

0,027
1

0,003

0,0003
1

0,009

0,0015
l

0,009

0,0015
l

0,027

0,004
1
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Код ресурса Наименование элемента затрат Ед. изм.
24-02-
009- l 6

24-02-
009- l 7

24-02-
009-18

24-02-
009-19

24-02-
009-20

1.1

Затраты труда рабочих
Средний разряд работы

чел.-ч 4,5
з,6

5

з,6
5,38
з,6

5,88
з,6

6,зб
з,6

1 ЗатDаты труда маrпинистов чел._ч 0,l5 0,2 0,25 0,27 0,33

3
91.10.05_004

91.10.05-005

9l . l 7.04_057

91.17.04-058

МЛШИНЫ И МЕЬНИЗМЫ
Трубоуклалчики для труб диtlJ\.lетром до 400
мм, грузоподъемность 6,3 т
Трубоуклалчики лля труб диаметром до 700

мм, грузоподъемность 12,5 т
Аппарат с полуавтоматическим управлением
процессом сварки "встык" пластмассовых
труб лиамегром свыше l 60 до 3 l 5 мм
Аппарат с полуавтоматическим управлением
процессом сварки "встык" пластмассовых

свыше3l5до630мм

маш.-ч

маш.-ч

маш.-ч

маш.-ч

0,15

4,07

0,2

4,51

0,25

4,84

0,2,7

s))

0,33

5,61

4
01.3.01.07-0009

0l .7.20.08-005 l
24.3.05.19

МАТЕРИАЛЫ
Спирт этиловый ректификованный
технический, сорт I
Ветошь
Фасонные и соеденительные части к трубам
хпвх

кг

кг
шт

0,06

0,006
1

0,06

0,009
1

0,06

0,012
1

0,09

0,0l5
1

0,l2

0,0l8
1

Кол ресурса Наименование элемента затрат Ед. изм.
24-02-
009-2 l

24-02-
009-22

24-02-
009_23

24-02-
009-24

24-02-
009-25

1

1.1

чел.-ч 6,95
з,6

,7,44

з,6
1,92
3,5

2,з8
3,6

2,75
з,6

7 машинистов чел.-ч 0,34 0,35

3
91.10.05-005

91.17.04-053

91.17.04-058

МЛШИНЫ И МЕЬНИЗМЫ
Трубоуклалчики лля труб диаметром до 700
мм, грузоподъемность l2,5 т
Алпарат с автоматическим управлением
процессом сварки "встык" пластмассовых
труб лиамсгром до 160 мм
Аппарат с полуавтоматическим управлением
процессом сварки "встык" пластмассовых
труб диамgгром свыше 3 l 5 до 630 мм

мalш.-ч

маш.-ч

маш.-ч

0,34

6,\4

0,35

6"7l

l,68 2,1з 2,49

4
0 t.3.01.07-0009

01.7.20.08-0051
24.3.05.19

МЛТЕРИАЛЫ
Спирт этиловый рекгификованный
технический, сорт I

Ветошь
Фасонные и соеденительные части к трубам
хпвх

кг

кг
шт,

0,l5

0,024
l

0,18

0,027
1

0,003

0,0003
1

0,009

0,00l5
l

0,009

0,00l5
l

Кол ресурса Наименование элемента затрат Ед. изм.
24-02-
009-26

24-02-
009-27

24-02-
009-28

24-02-
009-29

24-02-
009-з0

l
1.1

чел.-ч 3,35
3,6

4,56
3,6

5,06
з,6

5,44
3,6

5,94
3,6

1 машинистов чел._ч 0,l5 0,2 0.25 0,2,7

3
91.10.05-004

9l,10.05-005

91 . 1 7.04-054

91.17.04_055

МЛШИНЫ И МЕЬНИЗМЫ
Трубоуклалчики для труб диtlr"tетром до 400
мм, грузоподъемность 6,3 т
Трубоуклалчики лля труб диамсгром до 700

мм, грузоподъемность l2,5 т
Аппарат с автоматическим управлением
процессом сварки "встык" пластмассовых
труб лиаметром свыше 160 до 3l5 мм
Аппарат с автоматическим упрatвлением
процессом сварки "встык" пластмассовых
труб диамgгром свыше 3 l 5 до 630 мм

маш.-ч

маш.-ч

мtlш._ч

маш,-ч

з,07

0,15

4,13

0,2

4,57

0,25

4,9

0,27

5,28

4
01.3.01.07-0009

01 .7.20.08-005 l
24.з.05.19

МЛТЕРИАЛЫ
Спирт этиловый рекгификованный
технический, сорт I

Ветошь
Фасонные и соеденительные части к трубам
хпвх

кг

кг
шт,

0,02,7

0,004
I

0,06

0,006
l

0,06

0,009
l

0,0б

0,0l2
l

0,09

0,0l5
1
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Затраты труда рабочих
спепний оазоял паботы

Затраты труда рабочих
спелний пазоял паботы



Код ресурса Наименование элемента затрат Ед. изм
24-02-
009_3 l

24-02-
009-32

24-02-
009-3з

l
1.1

Затраты трула рабочих
средний разряд работы

чел.-ч 6,42
з,6

7,0l
3,б

1\
з,6

1 Затраты труда машинистов чел.-ч 0,зз 0,34 0,3 5

3
91.10.05-005

91.17.04-055

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Трубоуклалчики для труб ди.lI\.tетром до 700 мм,
грузоподъемность l2,5 т
Аппарат с автоматическим управлением процессом сварки

"встык" пластмассовых труб диаметром свыше 3 l 5 до 630 мм

маш.-ч

маш,-ч

0,33

5,61

0,34

6,2

0,35

6"7,7

4
01.3.01.07-0009
01.7.20.08-005l
24.3.05.19

МЛТЕРИАЛЫ
Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I

Вgгошь
Фасонные и соеденительные части к хпвх

кг
кг

шт

0,12
0,0l8

l

0,l5
0,024

l

0, 18

0,027
l

Таблица гЭсн 24-02-0|0 Установка неразъемного соединепия'lполиэтилен-стаJIьll на

газопроводе

Состав работ:
0 l. Разметка мест установки нершъемного соединения "полиэтилен-сталь".
02. Сварка стшtьной трубы и стального патрубка нершъемного соединения.

03. ФиксациЯ полиэтиленоВого патрубка нерaшъемногО соединениЯ и полиэтиленовоЙ трубы в позиционере с уд€rлением

ов€шьности.
04. Зачисгка и рarзметка концов патрубка и трубы.
05, ОбезжирИванис наружНой поверхноСти патрубк4 трубы и внутренней поверхности муфты.

06. YgTaHoBKa муфты на стык.
07. Процесс сварки и охлаждение.
08. Снятие позиционера.

Измеритель:

24-02-0l0-01
24-02-0|0-02
24_02-0l0-03
24_02-010-04
24-02_0l0_05
24-02-0l0-06
24-02-010-07
24_02-0l0_08
24-02_0 l 0-09
24_02-0l0-10
24-02-0l0-1 1

24-02-01,0-12

шт
Установка нершъемного соодинениJI "полиэтилен-сталь" на газопроводе, ДИzlIчtеТр газопровода:

до 32 мм
свышс 32 до б3 мм
свыше 63 до l10 мм
свыше l l0 до 160 мм
свыше 160до 225 мм
свыше 225 до 3l5 мм
355 мм
400 мм
450 мм
500 мм
5б0 мм
630 мм

Кол ресурса Наименование элемента затрат Ед. изм
24-02-
010-0l

24-02-
0l0-02

24-02-
010_03

24-02-
0 l 0_04

24-02-
0l0-05

1

1.1

Затраты трула рабочих
Средний разряд работы

чел._ч 0,39
4,1

0,53
4,2

0,92
4,2

1,3 1

4,2
1,9
4,3

3
9l . l 7.04-034

91 . 17.04-039

91.17.04-040

9l.|1.04-|52

91.17.04- l53

9l . l7.04- 154

МАШИНЫ И МЕЬНИЗМЫ
Агрегаты сварочные однопостовые для

ручной электродуговой сварки
Аппарат для муфтовой сварки пластмассовых
трублиамсгромдо 160MM
Аппарат для муфтовой сварки пластмассовых
труб лиамегром свыше 160 до б30 мм
Позиционер-центратор для сборки и сварки
полиэтиленовых труб диаметром до б3 мм
Позиционер-центратор для сборки и сварки
полиэтиленовых труб диаметром свыше 63 до
160 мм
Позиционер-центратор лля сборки и сварки
полиэтиленовых труб диаметром свыше lб0
до 225 мм

маш.-ч

маш.-ч

маш.-ч

мчlш.-ч

маш.-ч

маш._ч

0,12

0,1 5

0,2l

0,2

0,19

0,25

0,35

0,33

0,4 0,66

0,85

0"72

0,8l

4
01.3.01.07-0009

0l .7. 1 l .07-0l 82

0l .7.20.08_005 l
23.8.03.07
24.3.05.07

МАТЕРИАЛЫ
Спирт этиловый ректификованный
технический, сорт I
Элекгроды с основным покрьIтием диаметром
3 мм Э42А
Вgгошь
Соединительный элемент ((ст,rль-полиэтилен )
Муфты полиэтиленовые с закладными
элеI(tDонагDеватеJlями

кг

т

кг
шт
шт

0,006

0,00004

0,0009
l
1

0,0l5

0,000l

0,002
1

l

0,034

0,0002

0,005
l
l

0,06l

0,000з

0,009
l
l

0,092

0,0005

0,0l4
l
1
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Код ресурса Наименование элемента затрат Ед. изм
24-02-
0 1 0-06

24-02-
0 1 0-07

24-02-
0 1 0_08

24-02-
0 l 0-09

24-02-
0l0- l0

1

1.1

Затраты трула рабочих чел.-ч 2,67
4,|

3, lб
4,|

3,68
4,1

4,6
4,|

ýrý
4,I

7 Затраты труда мztшинистов чел._ч 0,l з 0,15 0,2 0,24 0,2,7

3
91.10.05_004

91 . l 0.05_005

91.17.04-034

91 . l 7,04-040

91.17.04_155

9l .l7.04- l 56

МАШИНЫ И МЕЬНИЗМЫ
Трубоуклалчики лля труб диаметром ло 400
мм, грузоподъемность б,3 т
Трубоуклалчики для труб диаметром до 700
мм, грузоподъемность l2,5 т
Агрегаты сварочные однопостовые для

руrной электродуговой сварки
Аппарат лля муфтовой сварки пластмассовых
труб лиамсгром свыше l 60 до б30 мм
Позиционер-центратор для сборки и сварки
полиэтилсновых труб диамсгром свыше 225

до 355 мм
Позишионер-центратор для сборки и сварки
полиэтиленовых труб диаметром свыше 355

до 500 мм

маш.-ч

маllr.-ч

маш,-ч

маш.-ч

маш.-ч

мяIll,-Ч

0,13

1,04

0,99

1,48

0,15

1,19

1,26

|,79

0,2

1,5l

1,29

1,93

0,24

l,бl

2,0|

2"l1

0,27

1,61

, ý,l

з,з4

4
01.3.01.07-0009

01.7.11.07-0182

01.7.20.08-005l
23.8.03.07
24.з.05.0,7

МАТЕРИАЛЫ
Спирт этиловый рекгификованный
технический, сорт I
Электроды с основным покрьtтием диаметром
3 мм Э42А
Всгошь
Соединительный элемент ((стtlль-полиэтилсн )
Муфты полиэтиленовые с закJIадньши
электронагревателями

кг

т

кг
шт
шт

0,l8

0,0006

0,03
l
l

0,18

0,0007

0,03
1

l

0,21

0,00l з

0,03
l
l

0,28

0,00l5

0,04
1

1

0,34

0,0015

0,05
l
l

Код ресурса Наименование элемента затрат Ед. изм
24-02-
010-1l

24-02-
0l0-12

5,95
4,|

1

1.1

Затраты труда рабочих чел.-ч ý17
4,|

7 машинистов чел._ч 0,2| 0,2|

3
9l . l0.05_005
9l . l 7.04-034
9l . 17.04-040

9l.|7 .04-1'57

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Трубоуклалчики для труб ди€lý.{етром до 700 мм, грузоподъемность l2,5 т
АгрегатЫ сварочные однопостовые лля ручной электродуговой сварки

Аппарат для муфтовой сварки пластмассовых труб диаметром свыше 160 до

б30 мм
Позиционер-центратор для сборки и сварки полиэтиленовых труб

свыше 500 630 мм

маш.-ч
маш._ч
маш,_ч

маш._ч

0,2|
l,93
2,зб

3,15

0,2|
1,93
2,86

3,,7з

4
01.3.0l,07-0009
01.7.11.07_0l82
0l .7.20.08-005 l
23.8.03.07
24.3.05.07

МАТЕРИАЛЫ
Спирт этиловый рекгификованный технический, сорт I

Элекгроды с основным покрытием диаметром 3 мм Э42А
Ветошь
Соединительный элемент (сталь-полиэтилен )
Муфты полиэтиленовь!

кг
т
кг

шт,
шт,

0,41
0,00l8
0,06

1

1

0,54
0,0018
0,08

1

l

подраздел 2.5. устдновкА стАлъных крАнов и зАдвижЕк нА гАзоПРОВОДАХ

Таблица гЭсн 24-02-053 монтаж задвпжкш стальной или чугунпой для подземной установки на

газопроводах

Состав работ:
,Щля норм с 24-02-053-0l по 24-02-053-13:
0 l . Укладка трубоуклалчиком стшIьных труб на временные опоры.

02. установка задвижки трубоуклалчиком в траншею на готовое основание.

03. Сварное соединение электросварной трубы и элекгросварного па,грубка задвижки,

04. Сrrятие трубоуклалчИком со времеНных опоР стальньrх труб с задвижкой,

05. Устройство песчаного основаная под плиты сборные железобgгонные под ковер.

0б. Установка ковера на железобетонн},ю опорFIуIо плиту.
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Щля норм с 24-02-053-14 по24-02-05З-22:
0l. Зачистка и ра:}метка концов полиэтиленового патрубка задвижки.
02. Установка задвижки трубоукла.пчиком в траншею на готовое основание.
03. Резка и выравнив€rние концов труб.
04. Фиксация труб в позичионере с функцией ликвидации овальности.
05. Зачистка и рдlметка кончов трубы.
06. Обезжиривание мест контактов.
07. Установка муфты на стык.
08. Процесс сварки и охлаждение соединения после сварки.

09. Снятие позиционера.
l0. Устройство песчаного основания под плиты сборные железобетонные под ковер,

1 l. Установка ковера на железобетонн},ю опорную плиту.

Измеритель:

24-02_053-0l
24-02-05з-02
24-02-053-03
24-02-053_04
24-02-053-05
24-02-053-06
24-02-053-07
24_02-053_08
24-02-053-09
24_02-053-10
24-02-05з-1l
24-02-05з-|2
24-02-05з-lз

24-02-053-14
24-02-053- 1 5

24-02-053_1б
24-02-05з-17
24-02-053-1 8

24_02-053-19
24-02-05з-20
24-02-053-2|
24-02-053-22

шт
моtпаж задвижки стальной или чуryнной с торцами под приварку для подземной установки на стzшьных

гtlзопроводttх из труб номинальным диаметром:
50 мм
80 мм
l00 мм
150 мм
200 мм
250 мм
300 мм
400 мм
500 мм
600 мм
800 мм
l000 мм
l200 мм

Моrпаж задвижки стальной или чуryнной с полиэтиленовьши патрубкаN{и дJIя подземной установки на

полиэтилсновьIх газопроводах из труб наружньш ди:!п,tетром:

б3 мм
ll0MM
lб0 мм
225 мм
3l5 мм
355 мм
400 мм
500 мм
630 мм

Кол ресурса Наименование элемента затрат Ед. изм
24-02-
05з_01

24-о2-
053-02

24-02-
053-03

24-02-
053-04

24-02-
053_05

1

1.1

Затраты труда рабочих чел._ч 1,72
3,9

)tr)
з,9

2,56
з,9

J,J
3,9

5,23
4,2

1 Затраты труда машинистов чел.-ч 0,3 0,49 0,49 0,66 1,04

3
91.10.05-004

91 . l 7.04-034

МЛШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Трубоуклалчики для труб диам9тром до 400
мм, грузоподъемность 6,3 т
Агрегаты сварочные однопостовые длJl

маш.-ч

маtIt.-ч

0,3

0,з2

0,49

0,44

0,49

0,58

0,66

0,78

1,04

1,58

4
01.7.11.07_0l8l

02.3.0l .02_00l 5

04.1.02.05-0004
05.1.01.13
l 8.1 .02.01
l8.5.08.04

МЛТЕРИАJШ
Элекгроды с основным покрьпием диаметром
2,5 ммЭ42А
Песок природный для строительньж работ
средний
Бgгон тяжелый, класс Bl0 (М150)
Плиты сборные железобетонные под ковер
Задвижки параллельные
Ковер

т

м]

м]
мЗ

шт
шт

0,0002

0,02

0,00l
0,04

l
l

0,0004

0,02

0,00l
0,04

l
1

0,0004

0,02

0,00l
0,04

l
1

0,0007

0,02

0,00l
0,04

l
1

0,0009

0,02

0,00l
0,04

l
l

24-02-
053-09

24-02-
053_10

24-02-
053-06

24-02-
053-07

24-о2-
053-08Ед. изм,Наименование элемента затратКол ресурса

l8,l5
4,3

2з,з9
4,3

6,48
4,2

7,85
4,2

11,21
4,2

чел.-чЗатраты трула рабочих
Средний разряд работы

1

1.1
4,62l,68 2,5| з,45чел.-ч |,327 Затраты труда машинистов

3
9l . 1 0.05_004

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Трубоуклалчики для труб диаметром до 400
мм, грузоподъемность б,3 т
Трубоукладчики лля труб диамсгром до 700

мм. грузоподъемность l2,5 т
9l . l0.05-005

56

маш.-ч

маш.-ч

1,32 1,68 2,51

з,45 4,62

соелний оазDяд работы

пчqнпй апеппппчгоRой свапки



Кол ресурса Наименование элемента затрат Ед. изм.
24-02-
053-06

24-02-
053-07

24-02-
053-08

24-02-
053-09

24-02-
053-10

Агрегаты сварочные однопостовые для
ручной электродуговой сварки

маш--ч l,96 ,) 3 з,6 4

4
01.7,11.07-0l8l

02.3.0l .02-00l 5

04.1.02.05-0004
05.1.01.1з
l8. l .02.0l
18.5.08.04

МЛТЕРИАЛЫ
Элекгроды с основным покрьlтием диаметром
2,5 мм Э42А
Песок приролный для строительных работ
средний
Бgтон тяхелый, класс В10 (Ml50)
Плиты сборные железобgгонные под ковер

Задвижки параллельные
Ковер

т

м3

м]
мз
шт.
шт.

0,00l l

0,02

0,00l
0,04

l
1

0,00l з

0,02

0,00l
0,04

1

1

l
l

0,0029

0,02

0,00l
0,04

0,0036

0,02

0,001
0,04

l
l

0,0043

0,02

0,00l
0,04

1

1

Код ресурса Наименование элемента затрат Ед. изм.
24-02-
053_1 l

24-02-
053-12

24-02-
053- l 3

24-02-
053-14

24-02-
053- l 5

t
1.1

Затраты трула рабочих
средний разряд работы

чел,_ч 35,51
4,3 4,з

49,з,7 65,07
4,з

1,12

3,6
1,57

3,6

1 з машинистов чел.-ч 7,48 10,5 l3,39 0,09 0,1 1

3
91.10.05_00l

91.10.05_002

91.10.05-004

91.17.04-034

91.17.04-039

9|.17 .04-|52

91.17.04- l53

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Трубоуклалчики для труб диаNrетром
800-1000 мм, грузоподъемность 35 т
Трубоуклалчики для труб лиамегром 1200

мм, грузоподъемность 50 т
Трубоукладчики лля труб диамстром ло 400
мм, грузоподъемность 6,3 т
Агрегаты сварочные однопостовые для

ручной электродуговой сварки
Аппарат лля муфтовой сварки пластмассовьIх
труб лиамсгром до 160 мм
Позиционер-центратор для сборки и сварки
полиэтиленовых труб диаметром до 63 мм
Позиционер-центратор для сборки и сварки
полиэтиленовых труб диаметром свыше 63 до
l60 мм

маш.-ч

маш.-ч

маш.-ч

маш.-ч

маш.-ч

маш._ч

маш.-ч

7,48

4,4

l0,5

5,8

l3,39

9,6

0,09

0,38

0,5l

0,1 1

0,6б

0,82

4
01.3.01.07-0009

01.7.11.07-0l8l

01.7.20.08-005l
02.3.01.02-00l5

04.1 .02.05-0004
05.1.01.13
t 8. l .02.01
l8.5.08.04

МЛТЕРИЛЛЫ
Спирт этиловый ректификованный
технический, сорт I

Электроды с основным покрытием диаметром
2,5 мм Э42А
Всгошь
Песок природный для строитеьных работ
средний
Бетон тяжелый, класс Bl0 (Ml50)
Плиты сборные железобgгонные под ковер

Задвижки паршIлельные
Ковер

кг

т

кг
м3

мз
мз
шт
шт

0,00l
0,04

1

1

0,006

0,02

0,00l
0,04

1

l

0,007

0,02

0,00l
0,04

1

l

0,0l з

0,02
0,004
0,02

0,00l
0,04

l
l

0,03 0,068

0,01
0,02

0,001
0,04

1

1

Кол ресурса Наименование элемента затрат Ед. изм.
24-02-
053- l 6

24-02-
053-1 7

24-02-
053- l 8

24-02-
05з-l9

24-02-
053-20

1

1.1

Затраты трула рабочих
Средний разряд работы

чел._ч 2,24
3,6

2,6|
з,6

3,56
з,6

4,24
3,6

4,5
з,6

,, машинистов чел.-ч 0,13 0,l7 0,49 0,52 0,56

3
9l . 1 0.05-004

91.17.04-039

91.17.04_040

91.17.04-153

91. l7.04-1 54

91.17.04-155

91,17.04-156

МЛШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Трубоуклалчики для труб диаметром до 400
мм, грузоподъемность б,3 т
Аппарат для муфтовой сварки пластмассовых
трублиаметромдо 160MM
Аппарат лля муфтовой сварки пластмассовьrх
труб лиамсгром свыше lб0 до б30 мм
Позиционер-цеrтратор для сборки и сварки
полиэтиленовых труб диаметром свыше 63 до
l60 мм
Позиционер-центратор для сборки и сварки
полиэтиленовых труб диalметром свыше lб0
до 225 мм
Позиционер-центратор для сборки и сварки
полиэтиленовых труб диаметром свыше 225

до 355 мм
Позиционер-центратор для сборки и сварки
полиэтиленовых труб диаметром свыше 355

до 500 мм

маш._ч

маш.-ч

мяIII._ч

маш._ч

маш,-ч

маш.-ч

маш.-ч

0,l з

1,1б

l,35

0, 17

|,44

1,6,7

0,49

l,98

2"76

0,52

)\)

3,38

0,56

2,58

3,54

5,7

91 . l 7.04_034



Код ресурса Наименование элемента затрат Ед. изм
24-02-
053_ l 6

24-02-
053- l 7

24-02-
053_ l 8

24-02-
053- l 9

24-02-
053-20

4
01.3.01.07-0009

01.7.20.08-0051
02,3,01.02_0015

04.1 .02.05_0004
05. 1.01.1з
18.1.02.01
l8.5.08.04

МАТЕРИАЛЫ
Спирт этиловый рекгификованный
технический, сорт I
Вgгошь
Песок природный для строительных работ
средний
Бsтон тяжслый, класс Bl0 (Ml50)
Плиты сборные железобстонные под ковер

Задвижки параллельные
Ковер

кг

кг
мз

м]
мз
шт
шт

0,122

0,018
0,02

0,00l
0,04

1

l

0,1 96

0,03
0,02

0,00l
0,04

1

l

0,368

0,056
0,02

0,00l
0,04

l
l

0,368

0,056
0,02

0,00l
0,04

l
1

0,428

0,066
0,02

0,00l
0,04

l
l

Кол ресурса Наименование элемента затрат Ед. изм.
24-02-
053-2l

24-о2-
05з-22

1

1.1

Затраты трула рабочих чеп.-ч 7,4з
з,7

8,29
11

, Затраты труда машинистов чел.-ч 0,72 0,67

3
91.10.05-005
91 . l7.04_040

91.17.04-156

91.17 .04-|57

МЛШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Трубоуклалчики лля труб диап.rетром до 700 мм, грузоподъемность l2,5 т
Аппарат лля муфтовой сварки пластмассовых труб диамегром свыше 160 до
630 мм
Позиционер-центратор для сборки и сварки полиэтиленовых труб

диtlп,tетром свыше 355 до 500 мм
Позиционер-центратор для сборки и сварки полиэтиленовых труб

диаN.rетром свыше 500 до 630 мм

маш.-ч
маш.-ч

маш.-ч

маш.-ч

0,72
5,06

6,27

0,61
5,72

7,03

4
01.3.01.07_0009
01.7.20.08-005l
02.3.01.02_00l5
04.1.02.05-0004
05.1.01,lз
l8.1.02,0l
l8.5.08.04

МЛТЕРИАЛЫ
Спирт этиловый рекгификованный технический, сорт I

Ветошь
Песок природный для строительньж работ средЕий
Бстон тяжелый, класс Bl0 (Ml50)
Плиты сборные железобgгонные под ковер
Задвижки парaшIлельные

Ковер

кг
кг
м3

м3

м]
шт
шт

0,674
0,1 04
0,02

0,001
0,04

1

1

1,04
0,l б
0,02
0,001
0,04

l
l

Подраздел 2.б. ВВОДЫ ГАЗОПРОВОДА В ЗДАНИЕ

Таблица гэсн 24-02-062 Установка цокольпого газового ввода на наружных сетях
полиэтиленовых газопроводов

Состав работ:
фrя норм c24-02-062-0l по 24-02-0б2-0б:
0l. Установка запорной арматуры с приваркой oTBeTHbD( фланчев.
02. Установка изолируощего соединенлlя фланцевого,
03. Разметка мест устаrrовки гtвового ввода.

04. Фиксация полиэтиленового патрубка гrвового ввода и полиэтиленовой трубы в позиционере с удалением овЕlльности,

05, Зачистка и разметка кончов патрубка и трубы,
06. Обезжиривание нарухной поверхности патрубка, трубы и внlтренней поверхности муфты.

07. Установка муфты на стык.
08. Прочесс сварки и охJIФкдение.
09. Снятие позиционера.

,Щля норм с 24-02-062-07 по 24,02-062-11':
0l. Установка запорной арматуры с приваркой ответньIх фланцев.
02. Размgгка мест установки гдrового ввода.

03. Фиксация полиэтиленового патрубка гaвового ввода и полиэтиленовой трубы в позиционере с удалением овальности.

04. Зачиgгка и разметка концов патрубка и трубы.
05. Обезхиривание наружной поверхности патрубкq трубы и внутренней поверхности отводов.

06. Установка отвода на стык.
07. Прочесс сварки и охJIФкдение.
08. Снятие позиционера.

.Щля норм 24-02-062-|2, 24-02-062-1З :

01. Установка запорной арматуры с приваркой oTBeTHbD( фланчев.
02. Размgгка мест установки газового ввода.
03. Фиксация полиэтиленового патрубка гaвового ввода и полиэтиленовой трубы в позиционере с удалением овatльности.

04. Зачистка и ра:}метка концов патрубка и трубы.
05. ОбезжирИвание наружНой поверхноСги патрубка' трубы и внутренней поверхности муфты.

0б. Усгановка муфты на стык.
07. Проuесс сварки и охлаждение,
08. Снятие позиционера.

Измеритель: шт

58



24-02-062-0l
24-02-062-02
24-02-062-03
24-02-062-04
24-02-062-05
24-02-062-06

24-02-062-07
24_02-062-08
24-02-062-09
24-02-062-|0
24-02-062-|1

24-02-062-12
24-02-062-13

4

01.3.01.07_0009

01.7.1 1.07-0181

01.7.15.03-0042
0l .7.20.08_005 l
07.2.07.04-00l l

l8.4.0l,09_0001

l8.4.0l .09_0002

l8.4.01.09-0004

18.4.0l .09_0005

l 8.4.01.09-0006

Установка цокольного г{вового ввода ст:lльного на наружньж сетях полиэтиленовьD( пцtопроводов, диаметр
г€вопровода:

32 мм
свыше 32 до 63 мм
свыше 63 до l l0 мм
свыше 1l0 до 160 мм
свыше 160 до225 мм
свыше 225 до 315 мм

Усгановка цокольного газового ввода полиэтиленового прямого на наружньж сетях полиэтиленовьrх
гtlзопроводов, диаJ\4етр газопровода:

32 мм
свыше 32 до б3 мм
свыше бз до l l0 мм
свыше 1l0 до 160 мм
свыше 160 до 225 мм

Установка цокольного газового ввода полиэтиленового свободным изгибом на наружных сетях
полиэтиленовых газопроводов, диzlп.lетр газопровода:

З2 мм
свыше 32 до 63 мм

МЛТЕРИАЛЫ
Спирт ттиловый рекгификованный
технический, сорт I
Элекгроды с основным покрьшием диаметром
2,5 мм Э42А
Болты с гайками и шайбами строительные
Ветошь
Прочие индивидуzrльные сварные
конструкции, масса сборочной единицы до
0,1 т
Ввод цокольный стальной Г-образный для
полиэтиленового газопровода низкого
давления диамегром 32 мм
Ввод цокольный стальной Г-образный лля
полиэтиленового гillопровода низкого
давления лиамегром 40 мм
ввод цокольный стальной Г-образный для
полиэтиленового гtвопровода низкого
давления диамегром 90 мм
Ввод цокольный стальной Г-образный лля
полиэтиленового газопровода низкого
давленrlя диtlп,tетром l l0 мм
Ввод цокольный стальной Г-образный лля
полиэтиленового гцlопровода низкого
давлениJI диzlп.tетром l60 мм
Трубы стальные элекгросварные
прямошовные со сrrятой фаской из стaши

марок БСт2кп-БСт4кп и БСт2пс-БСт4пс
наружный диalмsтр З2 мм, толщина стенки 3

мм

кг

т

0,0l

0,0002

2,l8
0,00l

0,0001

0,02

0,00l

2,18
0,002
0,000l

0,03

0,00l

4,з7
0,005
0,000l

0,06

0,002

7,68
0,01

0,000l

0,12

0,002

11,52
0,02

0,000l

кг
кг
т

шт.

шт.

шт.

шт.

шт,

24-02-
062-02

24-02-
062_03

24-02-
062_04

24-о2-
062-05Ед. изм.

24-02-
0б2_0lКол ресурса Наименование элемента затрат

6,98
4,0

|1,25
4,1

чел.-ч 2,1з
3,8

2,87
з,9

4,95
4,0

1

1.1

Затраты трула рабочих
Средний разряд работы

чел.-ч 0,l7 0,2l 0,зб 0,62 0,77ЗатDаты труда машинистов7

мtlш._ч

маш._ч

маш.-ч

маш.-ч

маш.-ч

мalш._ч

маш.-ч

0,17

0,52

0,l5

0,24

0,2l

0,96

0,19

0,29

0,36

,1,7l

0,33

0,44

0,62

2,29

0,58

0,,7з

0,72

0,89

0,11

4,53

МАШИНЫ И МЕЬНИЗМЫ
Трубоуклалчики лля труб диаметром до 400
мм, грузоподъемность 6,3 т
Агрегаты сварочные однопостовые для

ручной электродуговой сварки
Аппарат для муфтовой сварки пластмассовых
трублиамсгромдо 160 мм
Аппарат для муфтовой сварки пластмассовых
труб лиаметром свыше l60 до 630 мм
Позичионер-центратор для сборки и сварки
полиэтиленовых труб диаметром до 63 мм
Позиционер-цеЕтратор для сборки и сварки
полиэтиленовых труб диап,rетром свыше 63 до
160 мм
Позиционер-центрalтор для сборки и сварки
полиэтиленовых труб диаметром свыше l60
до225 мм

3
9 l. l 0.05-004

91 . l7.04_034

91.17.04-039

91.17.04_040

9|,l1 .04-|52

9l.l7.04_153

9l.l7.04_154

2з.5.02.02-002,7

59

м 0,52

l

l

l

l



Кол ресурса Наименование элемента затрат Ед. изм.
24-02-
062-0l

24-02-
062-02

24-02-
062-03

24-02-
0б2-04

24-02-
062-05

23.5.02.02-00зз

23.5.02.02-0056

23.5.02.02-0076

23.5.02.02_0088

l8.1 .09.01

23.8.03.07

23.8.0з,l2
24.3.05.07

Трубы стальные электросварные
прямошовные со снятой фаской из стали
марок БСт2кп-БСт4кп и БСт2пс-БСт4пс
наружный диtlметр 57 мм, толщина gгенки 3

мм
Трубы стальные электросварные
прямошовные со снятой фаской из стали
марок БСт2кп-БСт4кп и БСт2пс-БСт4пс
наружный диаметр l08 мм, толщина gгенки 4
мм
Трубы стальные электросварные
прямошовные со снятой фаской из стalJIи

марок БСт2кп-БСт4кп и БСт2пс-БСт4пс
наружный диаметр l 59 мм, толщина стенки 6

мм
Трубы стальные электросварные
прямошовные со снятой фаской из стiши
марок БСт2кп-БСт4кп и БСт2пс-БСт4пс
наружный диаметр 219 мм, толщина стенки 6

мм
Краны стальные газовые шаровые

рllвнопроходные
Соединения изолирующие фланцевые на

условное давление 0,6 мПа
Фланцы стшIьные
Муфты полиэтиленовые с закладными
электронагревателями

м

м

м

м

шт.

компл.

шт.
шт.

1

l

2
1

0,52

1

1

2
1

0,52

l

l

2
l

0,52

1

l

2
l

0,52

l

l

2
l

24-02-
062- 10Ед. изм.

24-02-
062_06

24-02-
062-07

24-02-
062-08

24-02-
062-09Кол ресурса Наименование элеме}па затрат

1,5
з,6

l,88
3,7

3,2l
з,7

4,65
з,7

чел.-ч 16,62
4,2

Затраты трула рабочих
Средний разряд работы1.1

0.0l 0,02чел._ч 1,08затраты труда машинистов1

1,24

0,99

1,08

6,3l

0,00l

0,l8

0,15

0,29

0,002

0,36

0,|7

0,з2

0,01

0,66

0,35

0,0lб

0,9

0,55

0,79

маш.-ч

маш.-ч

маш.-ч

маш._ч

маш._ч

маш.-ч

маш._ч

3
91.10.05_004

91 . l7.04_034

9 l. l 7.04_039

9l . l 7.04-040

9|.l1.04-152

91.17.04-153

91.17.04-155

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Трубоуклалчики лля труб лиаметром ло 400
мм, грузоподъемность 6,3 т
Агрегаты сварочные однопостовые для

руlной электродуговой сварки
Алпарат лля муфтовой сварки пластмассовьrх
трублиамсгромдо 160MM
Агrпарат лля муфтовой сварки пластмассовых
труб лиаметром свыше 160 до 630 мм
Позиционер-чентратор для сборки и сварки
полиэтиленовых труб диаметром до б3 мм
Позиционер-чентратор для сборки и сварки
полиэтиленовых труб диаметром свыше 63 до
160 мм
Позиционер-чентратор для сборки и сварки
полиэтиленовых труб диаметром свыше 225

до 355 мм
4

01.3.01.07_0009

01.7.11.07-018l

01.7.15.03-0042
01.7.20.08_005l
07.2.07,04_00l l

l 8.4.01.09-0007

МЛТЕРИАЛЫ
Спирт этиловый рекгификованный
технический, сорт I

Элекгроды с основным покрытием диа}rетром
2,5 ммЭ42А
Болты с гайками и шайбами строительные
Вgгошь
Прочие индившlуальные сварные
конструкции, масса сборочной единицы до
0,1 т
Ввод цокольный стальной Г-образный для
полиэтиленового гalзопровода низкого
давления диz!}{етром 225 мм
Ввод цокольный полиэтиленовый прямой для
полиэтиленового газопровода низкого,
среднего и высокого дzвления лиамgгром 32
мм

кг 0,l8

0,003

18,46
0,02

0,000l

0,01

0,000l

2,18
0,00l

0,02

0,0002

2,18
0,002

0,03

0,0004

4,з,7
0,005

0,06

0,0007

1,68
0,01

т

кг
кг
т

шт,

шт,l8.4.01.09-0017

60

0,54

1



Кол ресурса Наименование элемента затрат Ед. изм.
24-02-
062-06

24-02-
062-07

24-02-
062-08

24-02-
062-09

24-02-
062- l 0

1 8.4.0l .09-00l 8

18.4,01.09_0019

l 8.4,0l .09-0020

2з.5.02.02-002,7

23.5.02.02-0033

23.5.02.02-0056

23.5.02.02-0076

23.5.02.02-0l00

18. l .09.0l

23.8.03.07

23.8.0з.|2
24.з.05.07

24.з.05.|9

Ввод цокольный полиэтиленовый прямой для
полиэтиленового гalзопровода низкого,
среднего и высокого давления диаметром 63

мм
Ввод цокольный полиэтиленовый прямой для
полиэтиленового гalзопровода низкого,
среднего и высокого давления лиамстром 90

мм
Ввод цокольный полиэтиленовый прямой для
полиэтиленового га:}опровода низкого,
среднего и высокого давления диамсгром l I 0

мм
Трубы стальные элекгросварные
прямошовные со снятой фаской из стали
марок БСт2кп-БСт4кп и БСт2пс-БСт4пс
наружный диаметр 32 мм, толщина стенки 3

мм
Трубы стальные элекгросварные
прямошовные со снятой фаской из стали
марок БСт2кп-БСт4кп и БСт2пс-БСт4пс
наружный диаметр 57 мм, толщина стенки 3

мм
Трубы стальные электросварные
прямошовные со снятой фаской из стalли

марок БСт2кп-БСт4кп и БСт2пс-БСт4пс
наружный диаметр l08 мм, толщина стенки 4

мм
Трубы стальные электросварные
прямошовные со снятой фаской из стали
марок БСт2кп-БСт4кп и БСт2пс-БСт4пс
наружный диаметр 1 59 мм, толщина стенки 6

мм
Трубы стальные электросварные
прямошовные со снятой фаской из стtlли
марок БСт2кп-БСт4кп и БСт2пс-БСт4пс
наружный диаметр 325 мм, толщина стенки 6

мм
Краны сгальные гalзовые шаровые

равнопроходные
Соединения изолирующие фланцевыс на

условное давление 0,6 мПа
Фланцы стarльные
Муфты полиэтиленовые с закладными
электронагреватеJuIми
Фасонные и соеденительные части к трубам
хпвх

шт

шт.

шт,

м

м

м

м

м

шт

компл.

шт
шт.

шт,

0,52

l

1

2
l

0,1 8

l

2

l

l

0,l8

l

2

l

l

0,18

l

2

1

1

0,18

l

2

1

24-02-
062_1 l

24-02-
062-12

24-02-
062-|зЕд. измНаименование элемента затратКол ресурса

l,91
з"7

чел.-ч
,7,4

3,8
1,5

3,6
Затраты труда рабочих
Средний разряд работы

l
1.1

0,02 0,l7 0,21чел.-чЗатраты труда машинистов,

маш.-ч

маш.-ч

маш.-ч

маш.-ч

маш,-ч

маш.-ч 1,14

0,87

0,02

l,82

0,|7

0,18

0,l5

0,24

0,2l

0,36

0,19

0,29

МЛШИНЫ И МЕЬНИЗМЫ
Трубоуклалчики лля труб диttll4етром до 400 мм,
грузоподъемность 6,3 т
Агрегаты сварочные однопостовые для ручной элекгродуговой
сварки
Аппарат для муфтовой сварки пластмассовых труб диаметром до
l60 мм
Аппарат для муфтовой сварки пластмассовых труб лиаметром
свыше 160 до 630 мм
Позиционер-центратор для сборки и сварки полиэтиленовых труб

диап,rетром до 63 мм
Позиционер-центратор лля сборки и сварки полиэтиленовых труб

диа]r{етром свыше l60 до 225 мм

3
9l . l0,05_004

91.17.04-034

9l . l 7.04_039

91 . l 7.04-040

91.17.04-152

91.17.04_154

4
01.з.01.07-0009
01.7.11.07-018l
01.7.15.03_0042
0l ,7.20.08_005 1

МЛТЕРИАЛЫ
Спирт этиловый рекгификованный технический, сорт I

Элекгроды с основным покрытием диаметром 2,5 ммЭ42А
Болты с гайками и шайбами строительные
Ветошь

кг
т
кг
кг

0,09
0,0009
l|,52
0,0l

0,0l
0,000l
2,18
0,00l

0,0l
0,0002
2,l8
0,002

бl



Кол ресурса Наименование элемента затрат Ед. изм.
24-02-
062-1 l

24-02-
062-12

24-02-
062- l 3

l8.4.01.09-002l

l8.4.01.09_0023

18.4.01.09_0024

23.5.02.02-002,7

23.5.02.02-0033

2з.5.02.02-0088

l 8.1 .09.01
23.8.03.12
24.з.05.07
24.3.05.19

Ввод цокольный полиэтиленовый прямой для полиэтиленового
гд}опровода низкого, среднего и высокого дtlвления диill\4етром
l60 мм
Ввод цокольный полиэтиленовый свободным изгибом для
полиэтиленового гzвопровода низкого давления диа.Irлотром 32 мм
Ввод цокольный полиэтиленовый свободным изгибом для
полиэтиленового ге}опровода низкого давлениJI лиамегром 63 мм
Трубы стальные электросварные прямошовные со снятой фаской
из стzlли марок БСт2кп-БСт4кп и БСт2пс-БСт4пс наружный

диaш.{етр З2 мм, толщина стенки 3 мм
Трубы стальные элекгросварные прямошовные со снятой фаской
из стали марок БСт2кп-БСт4кп и БСт2пс-БСт4пс наружный

диаметр 57 мм, толщина стенки 3 мм
Трубы стальные электросварные прямошовные со сrrятой фаской
из ст€rли марок БСт2кп-БСт4кп и БСт2пс-БСт4пс наружный

диаметр 219 мм, толщина стенки б мм
Краны стальные газовые шаровые равнопроходные
Фланцы стtulьные
Муфты полиэтиленовые с закладными элекгронагревателями
Фасонные и соеденительные части к хпвх

шт,

шт,

шт

м

м

м

шт.
шт.
шт.
шт.

l

l
2

l

0,18

0,l8

l

1

2
l

0,18

1

l
2
l

24-02-0,70-07
24_02-070_08
24-02-070-09
24-02-010-10
24-02-0,70-1l

Подраздел 2.7. УСТДНОВКА СБОРНИКА КОНДЕНСАТА, ГИДРОЗАТВОРОВ И
КОМПЕНСАТОРОВ НА ГАЗОПРОВОДАХ

Таблица гэсН 24-02-070 Установка коЕдеIIсатосборпика на наружных сетях газопроводов

Состав работ:
0l. Установка конденсатосборника в комплекте с водоотводящей трубкой.

02. ФиксациЯ полиэтиленоВых патрубкоВ конденсатосборника и полиэтиленовых труб в позиционерах с удалением
овальности.
03. Зачистка и р.lзметка концов патрубков и труб.
04. Обсзжиривание наружной поверхности патрубков, труб и внугренней поверхности муфт,

05. Установка муфт на стык.
0б. Прочесс сварки и охJIаждение.
07. Снятие позиlшонеров.
08. Усгановка ковера.

Измеритель шт
Установка конденсатосборника на наружных сетях полизтиленовьD( гtвопроводов, диап,rетр газопровода:

до 63 мм
свыше б3 до l l0 мм
свыше 1l0 до 1б0 мм
свыше 160 до 225 мм
свыше 225 до 315 мм

24-02-
070-09

24-02-
070_ 1 0

24-02-
070-1 lЕд, изм.

24-02-
070-07

24-02-
070_08Кол ресурса Наименование элемента затрат

|,73 2,6
3,1

3,66
3,6

чел.-ч 1,\7
3,6

1,63
з,6

Затраты трула рабочих
Средний разряд работы

1

1.1
2,з50,81 1,3з 1,64чеп._ч 0,51затраты труда машинистов,

l,64

|,44

1,62

2,з5

2,65

l,98

0,51

0,5l

0,38

0,8

0,81

0,66

1,з2

l,33

l,16

маш._ч

мчlш.-ч

мzlш.-ч

маш.-ч

мalш.-ч

маш._ч

маш.-ч

МЛШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Трубоуклапчики дJIя труб диамегром ло 400
мм, грузоподъемность 6,3 т
Алпарат лля муфтовой сварки пластмассовьIх
труб диаметром до 160 мм
Аппарат для муфтовой сварки пластмассовьIх
труб лиаметром свыше l60 до 630 мм
Позиционер-центратор для сборки и сварки
полиэтиленовых труб диаIчrетром до 63 мм
Позиционер-центратор для сборки и сварки
полиэтиленовых труб диalметром свыше 63 до
l60 мм
Позиционер-центратор для сборки и сварки
полиэтиленовых труб диаметром свыше 160

до 225 мм
Позиционер-чентратор для сборки и сварки
полиэтиленовых труб диаметром свышс 225

до 355 мм

3
9l . l0.05-004

9 1. l 7.04-0з9

91.17.04-040

9|.l7.04-152

9l.l7.04_153

91.17.04-154

91.17.04-155

4 МЛТЕРИАЛЫ

62



Кол ресурса Наименование элемента затрат Ед. изм.
24-02-
070_07

24-02-
070-08

24-02-
070-09

24-02-
070-10

24-02-
070-1 1

01.3.01.07-0009

01.7.20.08-005l
04.1.02.05-0004
02.3.01.02
05,1.01.1з
l8.5.07.03

18.5.08.04
24.3.05.07

Спирт этиловый рекгификованный
технический, сорт I

Ветошь
Бgгон тяжелый, класс Bl0 (Ml50)
Песок для строительных работ природный
Плиты сборные железобсгонные под ковер
Сборники конденсата или затворы
гидравлические
Ковер
Муфты полиэтиленовые с закладными
электронагревателями

кг

кг
мз
мз
мз

шт,

шт,
шт

0,03

0,004
0,00l
0,02
0,04

l

l
2

0,07

0,0l
0,00l
0,02
0,04

l

I

2

0,02
0,00l
0,02
0,04

l

0,l2

1

2

0,l8

0,03
0,00l
0,02
0,04

l

l
2

0,36

0,04
0,00l
0,02
0,04

1

1

2

Разdел IV, Пралоilсенuя.

Праложенае 24.2 dополнumь пп. 3.3 u 3.4 в апеdуюлцей реdакцuа:

Приложение24.2

Коэффициенты к нормам, учитывающие условия применения гЭсН сборника 24 разД'ела2

В сборник 2б <<Теплоизоляционные работы>) внести следующие дополнениЯ.

Разdел IIL Госуdарсmвенньле элел|енmньrе слпеmньrе HopIl|b, на сmроumельные а спецuальные

сmроаmельные рабоmьr.

,щополнаmь zосуdарсmвенныIilu элелtенmньtлла сллеmньLма нормама слеdуюtцеzо соdерuсаная:

Условия применения
Шифр таблиц

(нормы)

Коэффициенты к нормам
затрат труда

рабочих-строи
телей

эксшryатации машин расхода
материtIлов

l 2 J 4 5 6

3.3. При сварке полиэтиленовых труб
и деталей (встык)) нагревательным
элементом с покzlзателем

отношениrI;

SDR 9

24-02-001,
24-02-008
24-02-009

1 l 1,1 |,2

SDR l3,6
24-02-001,
24-02-008
24-02-009

0,9 0,9 0,8

SDR 17, SDR l7,6
24-02-00l,
24-02-008
24-02-009

0,8 0,8 0,,7

SDR 2l
24-02-00l,
24-02-008
24-02-009

0"7 0,,| 0,6

SDR 26

24-02-00l,
24-02-008
24-02-009

0,6 0,6 0,5

3.4. Сварка полиэтиленовых труб при
помощи соединительных деталей с

закJIадными электонагревателями с
применецием муфт редукционных
диаметром:

а) 225xl60 мм
24_02_002-05 0,85 0,85 0,9

(кроме муфт)

б) 315х250 мм
24-02-002-06 0,75 0,8

в) 35lx280 мм
24-02-002-06 0,9 0,85 0,85

(кроме муфт)

бз



Раздел 2. ОГНЕЗАЩИТА

Подраздел 2.2. ОГНЕЗАЩИТА ДЕРЕВЯННЫХ КОНСТРУКЦИЙ

Таблица гэсН 26-02-015 Огнезащитное покрытие деревянпых конструкций краской

Состав работ:
0l . Подгmовка поверхности.
02. Нанесение огнезащитной краски.

03. Провеление замеров толщины слоя.

Измерите.пь: 100 м2

2б-02_0l5-02 Огнезащитное покрытие деревянньж конструкций краской потолков

Подраздел 2.4. ОГНЕЗАЩИТА ПРОЧИХ КОНСТРУКЦИЙ

Таблпца гэсН 26-02-029 Огпезащlлтное покрытие бетонных п железобетонных поверхностей
составом на основе мпнерального вяжущего

Состав работ:
.Щля нормы 26-02-029 -04 :

0 1. Нанесение огнезащитной состава.

.Щля нормы 26-02-029-05:
0l. Размgгка и нарезка сетки.
02. Пробивка сетки к готовому каркасу с натягиванием.
03. Пригmовление цементного молока

Измеритепь: l00 м2

26-о2-о29-04 При изменении толщиЕь! огнезащитного покрьп}rя на 5 мм добавлять к расценке 26-02-029-03

26-о2-029-05 Дрмировапие поверхностей бегонньrХ и железобетоНньв конструкций прИ толщине огнезащитного покрьIтия

свыше l0 мм

Кол ресурса Наименование элемента затрат Ед. изм.
26-02-
029-04

26-02-
029-05
50,54
)\1

1.1

чел.-ч з,66
з,2

1 машинистов чел.-ч 0,04 0,02

3
91.0б.05_0l2
91.06.06_045

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Погрузчики с вилочными подхватаJ\,Iи, грузоподъемность l т
Подъемники одномачтовые, грузоподъемностьдо 500 кг, высота подъема l5
м

маш.-ч
маш.-ч

0,0l
0,03

0,0l
0,01

4
01.7.03.01_000l
08.1.02.17
l4.2.02.|l

МЛТЕРИЛЛЫ
Вода
Сетка проволочнau стальнaш плетенaш и кр}пiенttя

соgгав 61ц9заlr(итныЙ

мз
м2
т

0,25

п
l08

В сборник 27 <<Автомобильные дороги>) внести следующие дополнения.

Разdел I. Обшuе полоilсеная.

,Щополнаmь пункmаjilu 1.27.49 u 1.27.50 апеdуюлцеzо соdерilсанuя:

1.27.49. Нормой 27-06-05з-01 кроме операций, перечисленньrх в составе работ, r{тены операции

по замеЕе УдарньIх башмаков и заправке водой машины для разрушения цементобетонного
покрытия.
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Кол ресурса Наименование элемента затрат Ед. изм
26-02-
0 1 5-02

l
1.1

Затраты труда рабочих
средний разряд работы

чел.-ч ?71
4,5

1 Затраты труда машинистов чел.-ч 0,01

3
91.06.05-0l2
91.06.06-045
91.21.0l -0l2

МАШИНЫ И МЕЬНИЗМЫ
Погрузчики с вилочными подхватап,tи, грузоподъемность l т
Подъемники одномачтовые, грузоподъемность до 500 кг, высота подъема l5 м
Агрегаты окрасочные высокого давления для окраски поверхностей конструкций,

мощноgгь l квт

маш._ч
маш.-ч
маш._ч

0,002
0,004

1,8

4
l4.2.02.03

МАТЕРИАЛЫ
Краска огнезащитнzUI т 0,0412

Затраты труда рабочих
спепний пазпял оаботы



|.2'7.50. Нормой 27-09-0ЗЗ-01 кроме операций, перечисленных в составе работ, учтены операции

11о зtlNIене резцов, настройке оптимztпьНого рабочего положения, контроJIю и наJIадке параметров

фрезерования установки дJuI нарезки шумовьIх полос.

разdел III. ГосуdарсmвенньIе элеменmные смеmные Hopшbl на сmроumельные а спецаальные

сmр о umаIь ные р аб оtпьt.

,Щополнаmь zocydapcmBeшHbrIпa элеменmныIпа смеmньlлIu нормамu слеdуюtцеzо соdержанuя:

раздел б. устроЙство основАниЙ и покрытий

Подраздел б.2. НЕЖЕСТКИЕ ДОРОЖНЫЕ ОДЕЖДЫ

Таблпца ГЭСН 27-0б-053 Вшброрезошансная деструктуризация цементобетонных плит
покрытий и основанt|й дорожных одежд

Состав работ:
01. Виброрезонансн€ц деструктуризация цементобетонных плит покрытий и оснований дорожньrх одежд.

02. Разворот в конце полосы.

Измерите.ль: 1000 м2

27-06-053-01 ВиброрезонанснаJI деструктуризация цементобсгонньш плит покрытий и оснований дороr(ных одежд

толщиной до22см

Таблшца гЭсН 27-06-066 Устройство мшIых мополптных форм с использованием
бетопоукладчпка ша гусеничшом ходу со скользящей опапгубкой

Состав работ:
,Ц,ля нормы 27-06-066-01 :

0l. Погрузка и выгрузка строrгельных матери{rлов с транспортировкой автомобильным транспортом от приобъектного

склада к месту производсгва работ.
02. Очистка поверхности основаниJl от пь!ли и грязи.

03. Установка и снятие копирной струны.
04. Наведение бсгоноукладчика-планировщика на струну.
05. Укладка бсгонной смеси с нанесением пленкообразующего материаJIа.

0б. .Щоуклалка бсгонной смеси вручную в начале захватки.
07. Выход бегоноуклаччика с рабочей захватки, очистка и промывка.
08. Прорезка поперечного шва в бсгоне в конце захватки.
09. Разломка отбойным молотком затвердевшего бgгона.

l0. Погрузка бетонного лома в автосап,rосвал погрузчиком.
l l. Прорезка поперечньrх швов с последующим з,tп{оноличиванием цементом.
12. Пригmовление гилрофобного расгвора.
l 3. Очисгка поверхности, нЕlнесение гlцрофобного раствора.

Кол ресурса Наименование элемента затрат Ед. изм.
21-06-
05з-0l

1 Затраты труда машинистов чел.-ч 4

3
91.08.11-1l l

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машина для рiврушения цементнобетонного покрытиJl дорог и аэродромов

виброрезонансным методом
маш.-ч 2

4
01.7.03.0l -0001

МЛТЕРИАЛЫ
Вода м] |"767

б5



.Щля нормы 27 -06-066-02:
0 l . Погрузка и выгрузка строительных материалов с транспортировкой автомобильным транспортом от приобъектного

склада к месту производства работ.
02. Очистка поверхности основания от пыли и грязи.

03. Установка и снятие копирной струны,
04. Наведение бегоноукладчика-планировщика на струну.
05. Подача бетонной смеси в бункер бегоноукладчика.
06. Укладка бgгонной смеси в форму с ранее установленной арматурой, с нанесением пленкообразующего материzша.

07. .Щоуклалка бетонной смеси врrIную в начале захватки.
08. Вьrход бстоноукладчика с рабочей захватки, очистка и промывка.
09. Прорезка поперечного шва в бетоне в конце зzжватки.

l0. Разломка отбойным молотком затвердевшего бсгона.
l l. Погрузка бетонного лома в автосtt}rосвал погрузчиком.
12. Прорезка швов сжатия с последующей уклалкоЙ уплотнительного шнура и заполнением герметикоМ.

13. Прорезка швов расширения с последующим заполнением герметиком.
14. Приготовление гидрофобного раствора.
1 5. Очистка поверхности, нанесение гидрофобного раствора.

Измеритнrь: 100 м3
Устройство мalльж монолlттных форм с использованием бетоноукл4дчика на ryсеничном ходу со скользяЩеЙ

опа:ryбкой:
27-06-066-0l площадью сеченпя до 0,3 м2

27-06-066-02 площадью сечения свыше 0,3 м2 до 0,8 м2

раздел 9. оБусТроЙство дорог
Подраздел 9.3. РАЗМЕТКА

Код ресурса Наименование элемента затрат Ед, изм
21-06-
066-0l

21-06-
06б-02

1

1.1

Затраты труда рабочих
Средний разряд работы

чел-_ч 389, l 3
)g

39|,99
3,0

1 Затраты труда машинистов чел.-ч з75,58 384,74

91.21.22-445

3
91.05.13-00l
91.06.03-049
9l .0б.05-0l l
91.07,04_001
91.07.08_024
91.08.05-02l

91.08.06-0l l
9l , 13.0 1_038

91 . 14.01_00з
91.14.03_00l
91.18.01_002

91.21.01-0l4

91.21.10-00з

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Автомобиль бортовой ЗИЛ 433 l l 0 с краном - манипуJlятором БАКМ 890
Лебедки ручные и рычФкные тяговым усилием до 9,81 кН (l т)
Погрузчик, грузоподъемность 5 т
Вибратор глубинный
Растворосмесители передвижные 65 л
Бетоноукладчик-плalнировщик со скользящими формами импортного
производствц мощность б8,6 кВт
Нарезчики швов в затвердевшем бgгоне
Машины поливомоечные 6000 л
Автобетоносмесители б м3

Автомобиль-самосвaIл, грузоподъемЕость до 7 т
Компрессоры передвижные давлением до 14 атм, производительность более

10 м3lмин
Агрегаты окрасочные с пневматическим распьшением дJul окраски фасадов
зданий, производительноgгь 500 м]/ч, мощность l кВт
Молотки при работе от передвижных компрессорньгх станций отбойные
пневматические
Установки для приготовления клея

маш.-ч
маш.-ч
маш._ч
маш.-ч
маш._ч
маш,-ч

маш.-ч
маш.-ч
маш._ч
маш.-ч
маш--ч

маш.-ч

маш.-ч

маш.-ч

0,07
9,6
0,86
1,65
0,25
54,37

з1,4,7
з 1,95
|49,93
0,03
52,28

26,06

0,36

0,2з

0,03
2,96
))1
4,4

62,54

20,0l
20,|1
l8 l,35
0,07
з5,76

l7,86

0,97

0, lб
4

01.7.03.0l -000l
01.7.17.06_00l5

0l .7. l7.06-00l 8

0 l .7. l7.06-006l
0 l .7. l7.09_00б2
0 1.7. l9. l 7_0037
04.3.02. l3-0364

l4.2.01,06-00l2
14.2.05.01-0108

14.5.01.06_0l0l
04. t.02.03

МАТЕРИЛЛЫ
Вода
,Щиск алмазный для настенньп пил марки SYNCRO НР лиапrсгром 1000 мм,
с сегментом 4,4хlOх40 мм
.Щиск алмазный для настенньж пил марки SYNCRO НР диамегром 1600 мм,
с сегментом 4,4xlOx40 мм
.Щиск алмазный для твердых материалов, диilN.lетр 350 мм
Сверла кольцевые алмазные диамегром 20 мм
Шrrуры резиновые круглого сечения диаIlrетром свыше l1 мм
Щементно-песчаные смеси улучшенные для кладочньж работ цементные

рецепт Nэ 4, марка l00
Пленкообразующие материчшы дJIя дорожньн работ ПМ-100А
Состав пропlтгочный однокомпонентный на минеральной основе Saniseal
100
Герметик Рабберфлекс 50 (600 мл)
Бетонные смеси готовые к употреблению

мз
шт.

шт.

шт,
шт,
кг
т

т
кг

шт
мз

1,28

0,06

0,48
l40

п

0,74
0, 14

0,14
0,38
21,4|

0,33
95

з9,6
п

0,43

0,02

66



Таблица ГЭСН 27-09-033 Устройство шумовых полос на асфальтобетонном покрытии методом

фрезерования

Состав работ:
0 1 . Очистка покрьIтия от грязи и пыли.

02. Устройство шумовьD( полос методом фрезерования.
03. Контроль параметров фрезерованньrх фрагментов полос.

04. Наладка пар.шчrетров фрезерования.
05. Очистка покрьпия от асфальтового гранулянта.

км
Устройство шумовых полос на асфальтобегонном покрытии методом фрезерования

Кол ресурса Наименование элемента затрат Ед. изм.
2,7-09-
033-01

2 ЗатDаты труда машинистов чел.-ч 9,зб

3
91.06.05_058

91 .08. l 0-050
91 . t 3.01_034

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Погрузчики одноковшовые универсальные фронтальные пневмоколесные,
грузоподъемность 7 т
Фреза навесная без тракгора для устройства шумовых полос
Машины дорожные комбинированные, мощность менее 2l0 л.с.

маш.-ч

маш.-ч
маш.-ч

,7,61

7,6|
|,75

4
01.7.03.01-0001

МЛТЕРИАЛЫ
Вода м] 3,333

В сборник 29 <<Тоннели и метрополитены)> внести следующие дополнения.

РазOел III. Госуdарсmвенньtе элел|енmньIе с]иеmньIе нормы на сmроumапьные u спецuальные

сmроаmельные рабоmьr.

.щополнumь lосуdарсmвенньulлu эле]иенmныл|u смеmньLмu норма.]чlu слеdуюлцеzо соdерrtсаная:

раздел 1. зАкрытыЙ спосоБ рАБот

подраздел 1.7. устроЙство гидроизоляции

Таблица гэсН 29-01-185 Гпдроlлзоляция бетонных п железобетонных поверхностей
битумно-латексной эмульсией способом напыленпя

Состав работ:
.Щля нормы 29-01-185-01 :

0l. обеспыливание.
02. Грунтование бсгонной поверхности.
03. Нанесение гидроизоJlяции способом напьшениJI.

.Щля нормы 29-01-185-02:
0 l. Грунтование бетонной поверхности.
02. Нанесение гидроизоJIяции способом напыления.

Измеритель: 100 м2- 
ГидроизоJlяц}lя бgгонных и железобетонных поверхностей битумно-латексной эмульсией способом

нaшыления:

Измеритель:
27-09_033-0l

29_01_1 85-0l
29-0 1 _1 85-02

4
01.2.03.05-000l
0l,2.03.07-0027
0l,3.05.16-00l2

в один слой толщиной 3 мм
на каждый последующий слой толщиной 3 мм добавлять к расценке 29-01-185-0l

МЛТЕРИАЛЫ
Праймер "IппоРrimеr"
Эмульсия битумно-латексная "DоrFlех" (".Щорфлекс")

Кальций хлористый технический, сорт I

6,7

кг
кг
т

50
530

0,053

50
5з0

0,05з

Ед. изм.
29-01-
1 85-0 l

29-0 l -
l 85-02Наименование элемента затратКол ресурса

чел.-ч 24,84
з,3

1,7,22

J,J
Затратьт труда рабочих
Средний разряд работы

l
1.1

з,08 3,08чел.-чЗатDаты труда машинистов1

маш.-ч

маш.-ч
мalш.-ч
мtlш.-ч

2,51

0,05
3,03
1,4

2,5,7

0,05
3,03

МЛШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Краны на автомобильном ходу, грузоподъемность 6,3 т
Погрузчик, грузоподъемность 5 т
Компрессоры передвижные с электродвигателем давлением б00 кПа (6 ат),

производительность 0,5 мЗ/мин
Агрегаты окрасочные высокого давления для окраски поверхностей
конструкций, мощность 1 кВт

3
91.05.05_0lз
91.0б.05-01 1

91.18.01-0l l

91.21.01-0|2



Кол ресурса Наименование элемента затрат Ед. изм.
29-0|-
l85_0l

29-01-
l 85-02

01.7.03.01-0002 Вода водопроводнaц мз 0,53 0,53

В сборник 30 <<Мосты и трубьD) внести следующие дополнения.

Разdел III. Госуdарсfпвенньле элел|енmньrе смеmные Hopll|bl на сmроаmепьные u спецuшlьные

сmроаmельные рабоmы.

,щополнumь lосуdарсmвеннылrtl элел|енmныма cjuemшbLwu нормама слеdуюtцеzо соdерJtсаная:

раздел 2. жЕлЕзоБЕтонныЕ пролЕтныЕ строЕния мостов

подраздел 2.3. пролЕтныЕ строЕния двтодорожных мостов

Таблица гэсн 30_02-025 Устройство монолитных железобетонных пролетных строений мостов
ш путепроводов

Состав работ:
,Щля нормы 30-02-025-0l :

0l. Монтаж и демонтalк поддерживающих устройств под опапубку.
02. Мокгаж и демоктaDк щитов опалубки.
03. Изготовление, установка и снятие элементов из брусьев.

04. Подача материалов на пролетное строение.
05. Подготовка опалубки к бсгонированию- смtlзк4 очистка проклейка стыков.

06. Установка закладных деталей и направляющих для виброрейки.
07. Установка бgгонных подкладок.
08. Установка температурных трубок.
09. Укладка беrонной смеси в конструкции.
l0. Монтаж, демонтФк и очистка бgгоновода.
l l. Уход за бсгоном.
1 2. Очистка автобсгононасоса водой.

.Щля нормы 30-02-025-02:
0l. Заготовка арматуры с сортировкой, частичным выпрямлением, резкой и гн}тьем,

02. Установка армат}ры отдельными стержкями.
03. Установка арматуры сеткzlми.

.Щля нормы 30-02-025-03:
01. Установка анкерных деталей.
02. Изготовление и установка фиксаторов из арматурных стержней для каналообразователеЙ.

03. Усгановка каналообразователей.
04. Установка и сЕятие коt{трольно-сливньгх трубок из ПВХ с установкой шаровьtх кранОВ.

05. ПостаЕовка и натяжение высокопрочных канатов.

.Щля нормы 30-02-025-04:
0l. Промывка и заполнение каналов водой.

02. Установка и снятие контрольно-сливных трубок из Пвх с установкой шаровых кранов с торцов,

03. Монтаж, демонтaDк станции запресовки,
04. Иъецирование каналов.

Измеритель:
з0_02-025_0l
30-02_025-02
30-02-025_03

30-02-025-04

3
91.05.05-016
91.05,09_005

91.06.0l -007
91.06.09_041

9|.07.02-0|2
91.07.04_001

м3 (нормы 30-02-025-01,30-02-025-04); т (нормы 30-02-025-02,30-02-025-03)
Бетонирование монолитного железобетонного пролsтного строения
Установка ненапрягаемой арматуры монолитного железобетонного пролетного строения
Установка и натяжение высокопрочной армаryры монолитного преднапряженного железобетоннОГО

пролетного сгроения
Иlьецирование канzшов

МЛШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Краны на автомобильном ходу, грузоподъемность 25 т
Краны на специальном шасси автомобильного тип4
грузоподъемность до 50 т
.Щомкраты гидравлические, грузоподъемность до 500 т
Машины дJlя вьцачи пгIка арматуры в канаJrы
защитной оболочки, lб т
Автобsтононасосы, производительность 90 м3/ч

Вибратор глубинный

маш.-ч
маш.-ч

0,0l
2,56

маш.-ч
маш,_ч

0,13
0,28

4,46
2,97

0,68
l, 15

30-02-
025-04Ед. изм.

30-02-
025-01

30_02-
025_02

30-02_
025-03Наименование элемента затратКол ресурса

17,4l
з"7

чел.-ч 21,61
4,1

з 1,83
3,2

49,29
з,8

Затраты трула рабочих
Средний DазDяд работы

1

1.1

7,02 2,з9 |2,з9 0,25чел.-ч7 Затраты труда машинистов

68

маш.-ч
маш._ч

2,2l
1,67

0,2



30_02-
025-04Ед. изм.

30-02_
025-0l

30_02-
025-02

з0-02_
025-03Наименование элемента затратКол ресурса

0,01
l, l5
0,|7
|,49

0,57

0,05

0,55

l"7
0,95

0,08

1,78
0,05

0,36
0,2|

3,59
0,05

маш.-ч
маш,-ч
маш.-ч
маш.-ч
маш.-ч
маш.-ч

маш.-ч

маш.-ч
маш.-ч
маш.-ч
маш.-ч
маш,-ч

Виброрейка
установка инъекционн€ц
Машины поливомоечные 6000 л
Автобgгоносмесители б м3

Аппарат для газовой сварки и резки
Установки дjIя сварки рг{ной дуговой (постоянного

тока)
Компрессоры передвижные с двигателем внугреннего
сгорания, давлением 800 кПа (8 ат),

производительность l 0 м3/мин

Насосные станции типа СН 500122160

Ножницы элекгрические
Станок для гибки и резки арматуры, мощность 5,5 кВт
Станок лля рубки арматуры
Станок трубонарезной

91.07.04-041
91.07.11-001
91.13.01-038
9l .l4.01-003
9|.l7.04-042
91.17,04-2зз

91.18.01-004

91.19.10_008
91.21.12-004
91.2l.|9-023
91.2|.|9-026
91.21.19-035

4
01.3.01.06-0022
01.3.02.03-000l
01.3.02.08-000l
01.7,03.01-0002
0l .7.06.0l _0008

07.3.02.11-0022
08.3.01.01-00l l

08.3.03.0б_000l
08.3.05.02_0l02

08.3.08.01-0032

08.3.11.01-0058
08.3.12.07-000l

08.4.03.03-0034

l1,1.03.01-0026

l 1.1.03.06-0090

l 1.2.1 1.06_0003
l4,5.01.07-0l34
l4.5.03.01-00l б

l 8. l. l0.01-0073

18.1.10.01-0l7l
l 9. l .0l .06-000 l

23.3.06.02-000з

МЛТЕРИАЛЫ
Смазка "Эмульсол"
Ацегилен газообразный технический
Кислород технический газообразный
Вода водопроводнlul
Леrrга гермегизирующzш марки "Липлент-СТ"
толщиной 2 мм
Летtта полиэтиленовtц с липким слоем А50
Пленка полиэтиленовая толщиной 0,2-0,5 мм
Элекгроды УОНИ l3145
Нgгканый геотекстиль Дорнит 200 г/м2

Болт анкерный с гайкой, размер 20,0xl l0 мм
Болты строительные анкерные с гайка:ии
Шурупы стаJIьные
Мсгмлоконструкции опалубки разборно-переставные
Шланг бстоновода диаметром 125 мм
Песок кварцевый фракции 0-0,63 мм
Подкладки бетонные 50х50х70 мм
Части и закладные рaвного назначения, масса до 4 т,

марка стали С 255
Конструкчии стальные тяжей
Сталь двугавровtul горячекатаная обычная, марка Ст3пс
Ns 30
Проволока вязzrльнаrl

Сталь листовая углеродистzш обыкновенного качества
марки ВСт3пс5 толщиной 8-20 мм
Сталь угловая неравнополочная, марка стали
Стlкп-Ст4кп, CTl пс-Стбпс, CTl Гпс-Ст5Гпс, ширина
большой полки 45-80 мм
Швеллеры Ns lб gгаль марки Ст3пс5
Мsталлические направляющие для виброрейки
(рельс-формы)
Горячекатанм арматурная ст{шь периодического
профиля класса A-III, диап.rетром 16-18 мм
Бруски обрезные (березц липа) длиной 2-3,75 м, все

ширины, толщиной 80-100 мм, III сорта

,Щоски обрезные хвойных пород длиной 4-6,5 м,

шириной 75-150 мм, толщиной 32-40 мм, II сорта
Фанера л{tминированная толщиной 2l мм
Гермсгик силиконовый для наружньж швов
Краски порошковые П-ЭП-219, П-ЭП-219 (ОН) марок
А, Б белая
Веrrгили проходные муфтовые l5кч33п для воды

давлением 1,6 МПа (lб кгс/см2), диаметром 20 мм
Вентиль 32 мм
Врезка воротниковaц из оцинкованной стали,

диап,rетром l00/100 мм
Трубы стальные сварные водогазопроводные с резьбой
оцинкованные обыкновенные, диаметр условного
прохода 25 мм, толщина стенки 3,2 мм
Трубы стальные элекгросварные прямошовные со
снятой фаской из стtulи марок БСт2кп-БСт4кп и
БСт2пс-БСт4пс наружный диаметр l08 мм, толщина
стенки 4 мм

кг
м3

м3

м3

м2

l0M
м2
кг
м2

00 шт,
т
кг
т
м
м3
шт.
т

кг
т

т
п.м

0,0028
0,004
0,02
0,02

0l .7.0б.03-002 1

01.7.07 .12-0022
0|.7.||.01-0227
0l .7. l2.05-0053
01.7.15,02-0046
01.7.15.03-0043
0l .7 .|5.1,4-022l
01.7,16.04-000l
0l,7.19.0l -003l
02.3.01.07-0006
05.2.02.24_005l
07.2.01.03-0032

76
35

0,2з

0,91

0,82

0,18 0,з4

0,04

0,0l

6"7з 4,75

0,46

0,000l
0,1 56
0,0082
0,003
0,0l б
8,82

0,00005

т
т

0,00l I

0,00б9

0,000l

0,0008

0,0025
0,37

0,03

0,0l
0,00l
0,0001

0,

2,58

т

т

мз

м3

мз
л
т

шт

шт
шт

0,02

94
940,

м

м23.5.02.02_0056

69

0,02

47,9

1



Кол ресурса Наименование элемента затрат Ед, изм.
30-02-
025-01

30_02_
025-02

30-02-
025-03

30-02-
025-04

24.3.01.03-00l2

24.3.01.0з_00l4

26. l ,01 .07-000 l
04.1.02,04
04.3.01.09
08.2.02.1б
08.4.01.0l -00l5

08.4.03.03

Трубы жесткие гладкие легкие из сalмозат}хающего
ПВХ (IP55) серии RIG, лиамегром 20 мм
Трубы жесткие гладкие легкие из сttмозат}хающего
ПВХ ЦР55) серии RIG, диаплсгром 32 мм
Бобышки прямые тип БМ20
Бетон тяжелый для транспортного строительства
Раствор цементный
Канаты арматурные
Анкера клиновые стаканные, марка "АКС-l9д" (ТУ
4842_003 _ 9 5 520222- l0)
Арматура

10м

l0M

шт.
м3

мз
кг

компл.

т

|,02

1,024

0,14

9

l 030
п

0,52

1,02

В сборник 31 <<Аэродромы>> внести следующие дополнения.

Разdел I. Общuе полоilсенuя.

.Щополнumь пункmалlu 1,31.21 u 1.31.22 слеdуюлцеzо соdерilсанuя:

|.з|.2| Норма:чrИ табл. 31-01-070 кроме операций, перечисленных в составе работ, учтены
операции по замене Ударньж башмаков И заправке водой мttшины для рiврушения

цементобетонного покрытия.

|.З|.22. В нормативах 31-01-054-01+31-01-054-04; З1-01-067-01+З1-01-067-04;31-01-068-01;

31-01-068-02; З1-01-069-01+31-01-069-04 не учтены затраты на выполнение работ в условиях

режимЕого объекта:
- проверка и досмотр механизированной техники на Кпп;
- организация движения по летному полю.

Щанные затраты следует rIитывать дополнительно согласно ПОС.

разdел III. Госуdарсmвенные ?леменmные смеmные нормы на сmроаmапьные u спецuшlьньlе

сmроumаIьные рабоmы.

,щополнumь zосуdарсmвенньuлrа элеменmньIJпu сtпеmньLll|u нормалчtu слеOуюlцеzо соdерilсаная:

Раздел 1. АЭРОДРОМЫ

Подраздел 1.б. ПОКРЫТИЯ

ТаблицаГЭСН31-01-054 УстройствонеармироваЕныхпокрытий

Состав работ:
.Щля нормы 3 1-01-054-08:
01. Заполнение мобильньrх емкостей водой.
02. Прорезка швов нарезчиком.
03. Разломка бсгонного покрьпия, пофузка лома.
04. Увлажнение и продувка основания.
05. Укладка и крепление пленки.
06. Сверление отверстий.
07. Установка и сЕятие копирной струны.
08. Укладка и уплотнение цемеrrтобgгонной смеси, нi!несение пленкообразующего материала комплектом мllшин
импортного производства.
09. Заготовка" установка и разборка опаrтубки.
l0. Очистка и смазка опалубки.
l l. Срезка крепления лебедки и опалубки.
l2. ГидроизоляциJI торцов покрьпия биryмной эмульсией вручную.

,Щля нормы 3 1-01-054-09:
0l. Прорезка швов нарезчиком.
02. Разломка бсгонного покрытия, пофузка лома.
03, Укладка и уплотнение цементобетонной смеси, нанесение пленкообразующего материала комплектом машин
импортного производства.
04. Заготовкц установка и разборка опалубки.
05. Очистка и смазка опалубки.

,Щля нормы 31-01-054-10:
,70



0l. Увлажнение и продувка основания,
02. Укладка и крепление пленки.
03. Сверление отверстий.
04, Заготовка, установка и разборка опаrryбки.
05. Очистка и смазка опалубки.
06. Устройство бgгонного основalниJI с уплотнением и отделкой вибратором и виброреЙкОЙ.

07. Нанесение шероховатостей металлической гребенкой.
08. Нанесение пленкообразlтощего матери.IJIа рrrньш ryдронатором.
09. Срезка крепления лебедки и опшtубки.
l0. Гилроизоляция торцов покрытия биryмной эмульсией вручную.

Щля нормы 31-01-054-1 l:
0l. Заготовкц установка и разборка опалубки.
02. Очистка и смазка опалубки.
03. Устройство бстонного основtlниJI с уплотнением и отделкой вибратором и виброрейкой.

04. Гидроизоляция торцов покрытия битумной эмульсией вручную.

Измеритель:
з1-01-054-08

з1-01_054-09

з1_01_054-10

з1-01-054-1l

4
01.2.03,07-0023
0 l .з.0l .06_0046
0 l .7.0з.01_000l
01.7.07.12_0025
0|.7.07.26-0032
01.7.15.02_005l
01.7.15.06_0l2з
01.7.15,07_000l
0l .7. 17.06-00l 3

0,077
0,000l l7

1l"7з
2,08

0,00027
0,0038

0,00091
0,006
0,00l з

0,003
0,000004

0,04

1000 м2
Устройство неармированного покрытия из цементобgгона толщиной 30 см машинами бетоноУкладочнОго
комплекса на гусеничном ходу
На каждый l см изменения толщины добавлять или исключать к норме 3 1-01-054-08 на устройство
неармированного покрытия из цементобgгона толщиной 30 см машинами бетоноукладочного комплекса на

ryсеничном ходу
устройство неармированного цементобетонного покрытия из бсгона толщиной 30 см с применением средств

малой механизации (р}чная виброрейка)
На каждый 1 см изменения толщины добавлять или исключать к норме З 1-01-054-10 на устройство
неармированНого цементобетонногО покрытлtя из бетонатолщиной 30 см с применением средств ма,rой

механизации (ручная виброрейка)

МАТЕРИАЛЫ
Эмульсия биryмно-дорожная
Смазка солидол жировой марки <Ж>

Вода
Пленка полиэтиленовая толщиной 0,15 мм
ШнУр полиамилный кр1"lеный, диамсгром 2 мм
Боrпы анкерные
Гвозди строительные с плоской головкой 1,8x60 мм

.Щюбели

.Щиск алмазный для настенных пил марки SYNCRO
НР диамgгром 800 мм, с сегментом 4,8xl0x40 мм
.Щиск ммазный для настенных пил марки SYNCRO
НР диаметром 1000 мм, с сегментом 4,4xlOx40 мм

т
т

0,21
0,00б
l3,3l
2,08

0,009
0,0002

м]
000

зl-0l-
054-09

31_01-
054-10

з1-01-
054- l lЕд. изм.

з1-0l_
054-08Наименование элемеЕта затратКол ресурса

l0,59
з,5

чел.-ч 2з0,51
J,J

5,89
3,4

426,95
з,4

Затраты труда рабочих
Средний разряд работы

1

1.1

|з2,24 3,89 з4,з9 0,93чел._ч1 Затраты труда машинистов

0,00l

59
34

0,
0,

0,59
0,59

маш.-ч
маш._ч
маш.-ч

маш.-ч

м:lш.-ч
маш._ч
маш.-ч
маш.-ч
маш--ч

маш.-ч

маш,-ч

маш.-ч

маш._ч

маш.-ч

|2,64

l,05

12,66

7,5

0,084

l4,57

|2,2\
l3,5 l

0,02
|2,66

4,98
36,4l
l3,l8

0,00006

0,4

0,4

0,1з

0,4

0,00I
l,2l
0,02

0,4
0,4,|

0,1з

30,25

lб
lб

l,83

J
lб

15,26

3
91.05.13-00l

9l .0б.05-0l l
9 l .07.04_00l
91.07.04-04l
91.08.02_01l
91.08.05-055

91.08.05_057

91.08.05-058

9l .08.05-062

91.1з.01_038
91.14.03-004
91.18.01-002

91.21.10_003

91.21.22-2,7 |

МАШИНЫ И МЕЬНИЗМЫ
Автомобиль бортовой ЗИЛ 433l l0 с краном -

манипуJIятором БАКМ 890
Погрузчик, грузоподъемность 5 т
Вибратор гrryбинный
Виброрейка
Гудронаторы ручные
Машины высокопроизводительного
бсгоноуклалочного комплекга бсгоноукладчики со
скользящими формами
Машины высокопроизводительного
бетоноукладочного комплекта машины дJIя
нанесения пленкообразущих материалов
Машины высокопроизводительного
бсгоноукл4дочного комплекта нарезчики швов в

затвердевшем бсгоне продольные и поперечные
Машины высокопроизводительного
бсгоноукладочного комплекта распределители
цементобgгона со скользящими формами
Машины поливомоечные 6000 л
Автомобиль-самосвzIл, грузоподъемность до 30 т
Компрессоры передвижные давлевием до 14 атм,
производительность более l0 м]/мин
Молотки при работе от передвихньrх
компрессорных станций отбойные пневмати.Iеские
Пиgголgгы строительно-моктarкные

01.7.17.06-00l5

,7l

м2

0,002 0,00l

0,0l25

т
т
т
т

шт.

шт.



Кол ресурса Наименование элемента затрат Ед. изм.
з 1_0l_
054-08

зl-0l-
054-09

з1-0l-
054- l 0

з 1-0l -
054- l l

01.7.17.06-00l9

0l,7.17.06_007l
0 l .7. l7.09-0062
08.1.02. l 1-000l
08.4,03.02_0007

l 1.1.03,01-0078

l 1.2.1 1.02-00l l

14.2.01.06-00l2

04.1,02.03

.Щиск алмазный для настенных пил марки SYNCRO
LP диаметром 600 мм, с сегментом 4,4хlOх40 мм

.Щиск алмазньй тип ВСЕ-34 SA, диамегром 450 мм
Сверла кольцевые алмазные лиаметром 20 мм
Поковки из квадратных заготовок, масса 1,8 кг
Горячекатаная apмaTypнtul стilль гладкtut класса A-I,
диаметром 20-22 мм
Бруски обрезные хвойных пород длиной 4-6,5 м,

шириной 75-150 мм, толщиной 40-75 мм, II сорта
Фанера бакелизированнiu марки ФБС, толщиной
14-18 мм
Пленкообразlrощие материалы для дорожных
работ ПМ-l00А
Бегонные смеси готовые к употреблению

шт

шт
шт
т
т

мз

м]

т

м]

0,013

0,022
0,6

0,001
0,016

0,003

0,003

0,6l

п

0,00025

0,000l

п

|7,75

0,57

0,15

0,1 62

0,6l

п

0,0l l

0,005

п

Таблпца гэсн 31-01_0б7 Устройство армированных цементобетопных покрытий цз бетона
толщиной 30 см

Состав работ:
,Щля нормы 3 1-01-067-01 :

0l. Выгррка армат}ры на плоцадке временного складирования.
02. Резка арматуры, раскладка и вязка нижней и верхней ссгок.
03. ИзготовлеЕие каркасов.
04. Погрузка и перевозка каркасов к месту укладки.
05. Заполнение мобильных емкостей водой.

06. Прорезка швов нарезчиком.
07. Разломка бgгонного покрьшия, погрузка лома.

08. Увлажнение и продувка основания.
09. Укладка и крепление пленки.
l0. Укладка и крепление каркасов.
l l. Сверление отверсгий.
12. Усгановка и с}lятие копирной струны.
13. Укладка и уплотнение цементобсгонной смеси, нtlнесение пленкообразующего материала комплеtсгом машин

импортного производства.
14. Загоговкц установка и разборка опалубки.
15. Очиgгка и смaвка опалубки.
lб. Срезка крепления лебедки и опалубки.
17. Гидроизоляция торцов покрьIтиJI битугиной эмульсией вручную.

.Щля нормы 3 1-01-0б7-02:
0l. Прорезка швов нарезчиком.
02. Разломка бgгонного покрьттия, погрузка лома.

03. Укл4дка и уплотнение цементобстонной смеси, нанесение пленкообразующего материала комплеюом машин

импортного производства.
04. Загmовка' установка и разборка опалубки.
05. Очисгка и смазка опалубки.

.Щля нормы 3 1-01-067-03:
01. Выгрузка арматуры на площадке временного складирования.
02. Резка арматуры, раскладка и вязка нижней и верхней ссгок.
03. Изгmовление каркасов.
04. Погрузка и перевозка каркасов к месту укладки.
05. Увлажнение и продувка основания.
06. Укладка и крепление пленки.
07. Укладка и крепление каркасов.
08. Сверление отверсгий.
09. Заготовк4 установка и разборка опалубки.
l0. Очистка и смазка опалубки.
l l. Усгройство бgгонного основания с уплотнением и отделкой вибратором и виброреЙкоЙ.

12. Нанесение шероховатостей металлической гребенкой.
l 3. Нанесение пленкообразующего материала ручньм ryдронатором.
14. Срезка крепления лебедки и опалубки.
l5. Гилроизоляtия торцов покрьпия битрлной эмульсией вручную.

.Щля нормы 31-01-067-04:
0l. Загmовкц установка и разборка опаrryбки.
02. Очистка и смазка опалубки.
03. Устройство бgгонного основ{lния с уплотнением и отделкой вибратором и виброреЙкоЙ.

04. Гидроизоляция торцов покрытлul битумной эмульсией вргIнуо.

Измеритель: 1000 м2
31-01-0б7-0l Устройство армированного цементобетонного покрытия из бетонатолщиной 30 см машинами

бегоноукладочного комплекса на ryсеничном ходу

,72



31-01-067-02

з1-01-067-03

з1-01_0б7-04

На каждый l см изменения толцины добавлять или исключать к норме 3 1-01-067-0l на устройство
армированного цементобетонного покрытия из бетона толщиной 30 см машинами бетоноукладочного

комплекса на ryсеничном ходу
УстройствО армированноГо цементобgгонного покрытиJl из бgгонатолщиной 30 см с применением средств

ма.пой механизации (ручная виброрейка)
На каждый 1 см изменения толщины добавлять или исключать к норме 3 l -0 1 -067-03 на устройство
армировalнноГо цемеrrтобсГонногО покрытиЯ из бетонатоЛщиноЙ 30 см С применением средств малой

механизации (ручная виброрейка)

3 l -01-
067-04

з 1-0l _

067-01
з 1-0l _

06,7-02
з1-0l_
067-03Ед. изм.Наименование элемента затратКол ресурса

6,4
3,5

l 683,6
J,l

9,зб
3,5

чел.-ч l l63,56
з,,7

l
1.1

Затраты труда рабочих

0,57чел.-ч |,76,1з 4,1l 66,67Затраты труда машинистов1

|6,66
0,2,7

J
16,69
l6,5

|22,24

37,88
22

16,5
l6,5
1,83

13,55

0,02

0,55

0,55
0,55

маш._ч
маш.-ч

маш.-ч
маш.-ч
маш.-ч
маш.-ч
маш.-ч

маш.-ч

маш.-ч

маш.-ч

маш.-ч
маш.-ч
маш.-ч
маш--ч

маш.-ч

маш.-ч

маш.-ч
маш.-ч

5,1

|6,67
39,7 |

l00,5l

1,06

l3,9

l3,87

l6,62
0,49

l3,3 l
l4,25

30
l3,9

12,64

15

1ý ý,

0,44

0,44

0,07

0,44

1,з2

0,0l

0,00l

0,44
0,5l

МАШИНЫ И МЕЬНИЗМЫ
Краны на автомобильном ходу, грузоподъемность lб т
Автомобиль бортовой ЗИЛ 4З3 l l 0 с краном -

манипулятором БАКМ 890
Погрузчик, грузоподъемность 5 т
Вибратор гrryбинный
Виброрейка
Гудронаторы ру{ные
Машины высокопроизводительного бегоноукладочного
комплекта бсгоноукладчики со скользящими формаtvtи
маrпины высокопроизводительного бетоноукладочного
комплекга машины для нанесения пленкообразущих
матери€шов
Мшцины высокопроизводительного бегоноукладочного
комплекта нарезчики швов в затвердевшем бетоне
продольные и поперечные
Машины высокопроизводительного бетоноукладочного
комплекта распределители цементобетона со
скользящими формами
Машины поливомоечные 6000 л

Автомобиль-самосвzIл, грузоподъемность до l 5 т
Автомобиль-самосвtIл, грузоподъемность до 30 т
Установки дJIя сварки ручной луговой (посгоянного
тока)
Компрессоры передвижные давлением до 14 атм,

производительносгь более l 0 мЗ/мин
Молотки при работе от передвижных компрессорных
станций отбойные пневматические
Станок элсктрический для резки стержневой арматуры
Пистолсгы строительно-моЕтtDкные

3
91.05.05-0l5
91.05.13-001

91.06.05_0l1
91.07.04-001
91.07.04-041
9l .08.02-0 l 1

91.08.05_055

91.08.05_057

91.08.05-058

91.08.05_062

91.13.01_038
9l .l4.03-003
9l . l4.03_004
9|.l7.04-2зз

9l,18.01_002

91.21 , 10-003

91.21.19-039
9|.2|.22-211

4
01.2.03.07-0023
01.3.01.06_0046
01.7.03.01_0001
0 l .7.07. l2-0025
01.7.07.2б-O0з2
01.7.11.07-0032
01.7,l5.02-005l
01.7.15.07_0001
01.7.17.06-00l з

МЛТЕРИАЛЫ
Эмульс ия биryмно-дорожная
Смазка солидол жировой марки кЖ>

Вода
пленка полиэтиленовая толщиной 0,15 мм
Шнур полиамидный кр1^lеный, диамсгром 2 мм
Элекгроды диllп,tетром 4 мм Э42
Болты анкерные
Дюбели
Щиск алмазный для насгенньD( пил марки SYNCRO НР
ди.llttетром 800 мм, с сегментом 4,8хlOх40 мм

,Щиск алмазный для настенньж пил марки SYNCRO НР
диzlп.rетром l000 мм, с сегментом 4,4xlOx40 мм

,Щиск алмазный для HacTeHHbIx пил марки SYNCRO LP
диап.rетром 600 мм, с сегментом 4,4хlOх40 мм

,Щиск алмазный тип ВСЕ-34 SA, диамегром 450 мм
Сверла кольцевые алмzвные диамсгром 20 мм
Подкладки бетонные 50х50х70 мм
Поковки из квадратных зaготовок, масса 1,8 кг
Проволока вязальцtц
Горячекатаная арматурнzш сталь гладкаJI класса A-I,
диаметром 16-18 мм
Горячекатаная армarтурнаJI cTaJtb гладкtш класса A-I,
диzlп,rетром 20-22 мм
Бруски обрезные хвойных пород длиной 4-б,5 м,
шириной 75-150 мм, толщиной 40-75 мм, II сорта

r;r.o. 
бакелизированная марки ФБС, толщиной l4-18

м2

т
т
м3

000
т
т
т
т

шт.

шт,

шт

шт
шт
шт
т
кг
т

0,1
0,000l
12,1з
2,08

0,00034
0,02
0,005
0,0109
0,l з

0,003

0,002

0,24
0,005
lз,23
2,08

0,04

0,009

14,92

332,09
0,03

0,48

0, lз

0, l4

0,0l
0,000l8

0,0005

01.7.17.06_0015

01 .7, l 7.06-0019

01.7.17.06-007l
01.7.17.09_0062
05.2.02.24-005l
08.1.02.11-000l
08.3.03.0б_000l
08.4.03.02-0006

08.4.03.02_0007

11.1.03,01-0078

0,002

0,0l

0,02
2,55

l 003,33
0,00lз
326,45
0,051

т 0,0014

м3

м3l 1.2.1 l .02-001 l

,7з

0,0022 0,000l 0,005

0,002



Кол рссурса Наименование элемента затрат Ед. изм.
3 1_01-
067-01

з 1_0l _

067-02
3l-0l_
067-03

з1-0l-
067-04

l4.2.01.06-0012

04.1.02.03
08.4.03.03

Пленкообразующие материалы дJIя дорожньж работ
пм-l00А
БЕтонные смеси готовые к употреблению
Арматура

т

м3

т

0,61

п
п

п

0,61

п
п

п

Таблица гЭсн 31-01-0б8

Состав работ:
.Ц,ля нормы 3 1-01-068-0l :

0l. Увлажнение и продувка основания.
02. Гидроизоляция торцов покрытия битумной эмульсией вручную.

03, Розлив битумной эмульсии по основанию автоryдронатором.
04. Заготовк4 установка и ршборка опаlryбки.
05. Очистка и смазка опалубки.
06. Выгрузк4 укладка и укатка асфальтобетонной смеси.

,Щля нормы 3 1-01-068-02:
0l. Гилроизоляция торцов покрьlтия биryмной эмульсией вручную.
02. Выгрузкц укладка и укатка асфальтобетонной смеси.

Измеритель
3 l -01_068-0l

з1-01-068-02

Устройство асфальтобетонного слоя покрытtlя пз мелкозернистой
плотной смесп толщиной 10 см

1000 м2
Устройство асфальтобегонного слоя покрыгия из мелкозернистой плотной смеси толщиной 10 см, одним

слоем, вр}пrную, с применением средств малой механизации
На каждыЙ 1 см изменения толщины добавлять или исключать к норме 3 1-01-0б8-01 на устройство
асфальтобетонного слоя покрытия из мелкозернистой плотной смеси толщиной l 0 см, одним слоеМ, ВРУЧНУЮ,

с применением средств малой механизации

Кол ресурса Наименование элемента затрат Ед. изм.
3 1_0l -

068-0l
з1_0l-
068-02

1

1.1

Затраты трула рабочих
Средний разряд работы

чел.-ч |,75,28
2,9

4,55
3,1

1 Затраты труда машинистов чел.-ч ,ý ?ý 5,1,7

3
91.05.13-001
91.06.05-0l l
91.08.02_002
91.08.02-0l l
91.08.03_009
91.08.09_025
91.13.01_038
91.14.03-004
91.18.01_002

91.21.19-021
91,21.19_039

МЛШИНЫ И МЕЬНИЗМЫ
Автомобиль бортовой ЗИЛ 4331 10 с краном - манипулятором БАКМ 890
Погрузчик, грузоподъемность 5 т
Автоryлронаторы 7000 л
Гудронаторы ручные
Катки дорохные саIчtоходные вибрационные, масса 2,2 т
Трамбовки электрические
Машины поливомоечные б000 л
Автомобиль-самосвtlл, грузоподъсмноgгь до 30 т
Компрессоры передвижные давлением до 14 атм, производительность более

l0 м3/мин
Станок для гибки арматуры
Станок электрический для резки стержневой apмaTypbl_

маш.-ч
маш.-ч
маш.-ч
маш.-ч
маш.-ч
маш.-ч
маш.-ч
маш.-ч
маш._ч

маш--ч
маш.-ч

0,02

0,11
1,1б

J
J

J,J
ll

0,5l

|3,42
9,96

0"7,7

0,12
0,3
01
з

1,1

4
01.2.03.07-0023
01.3.01.06-0046
01.7.03.01-000l
01.7,l5.0б-0l23
04.2.01.01-0032

08.4.03.02_0007
1 1.1.03.01_0078

l 1.1.03.05-0065

МЛТЕРИЛЛЫ
Эмульсия биryмно-дорожная
Смазка солидол жировой марки кЖ>

Вода
Гвозди строительные с плоской головкой 1,8x60 мм
Смеси асфальтобgгонные дорожные, .rэродромные и асфальтобетон (горячие

дJul плотного асфальтобегона мелко и крупнозернистые, песчаные), марка I,
тип Б
Горячекатаная арматурнaш сталь гладкчul класса A-I, ди€tlt,rетром 20-22 мм
Бруски обрезные хвойных пород длиной 4-6,5 м, шириной 75-150 мм,
толщиной 40-75 мм, II сорта

,Щоски необрезные хвойных пород длиной 2-З,75 м, все ширины, толщиной
3240 мм. III сорта

т
т
мз
т
т

т
мз

мз

0,92
0,00358

1,1l
0,00055

242

0,03
0,0017

0,1

0,0t

24,2

Таблица ГЭСН 31-01-069 Устройство слоя основания из укатываемого цементобетопа

,74



Состав работ:
.Щля норм 3 l -01-0б9-0l, 3 1-01-069-03:
0l. Заполнение мобильньrх емкостей водой.

02. Прорезка швов нарезчиком.
03. Разломка бgгонного покрытия, погрузка лома.

04. Увлажнение и продувка основания.
05. Гидроизоляция торцов покрыт}rя битумной эмульсией врr{ную.
06. Установка и снятие копирной струны.
07. Подача бетонной смеси в асфальтоуклалчик и распределение слоя.

08. Укатка слоя катками.
09. Розлив битумной эмульсии по основанию автоryдронатором.

.Ц,ля норм 3 l -01 -069-02, 3 1-01-069-04:
0l. Прорезка швов нарезчиком.
02. Разломка бетонного покрытия, погрузка лома.

03. ГидроизоляциJI торцов покрытия битумной эмульсией вручную.

04. Подача бстонной смеси в асфальтоукладчик и распределение слоя.

05. Укатка слоя каткчtми.

Измеритель
3 1 _0 1 -069-0 1

з1_01-069_02

3 1_01-069_03

3 1-01_069-04

1000 м2
устройство слоя основания из укатываемого цементобетона асфальтоукладчикitми на гусеничном ходу,

толщиной слоя основания 20 см
На каждый l см изменения толщины добавлять или исключать к норме 3 1-01-069-0l на устройство слоя

основания из укатываемого цементобсгона асфальтоукладчикаN.{и на гусеничном ходу, толЩинОй СЛОЯ

основания 20 см
УстройствО выравнивtlюЩего слоЯ основаниЯ из щебеночнО-песчано-цементной смеси (щпцс), обработанной

цементом, асфальтоуклалчиками на ryсеничном ходу, толщиной слоя основания 20 см
На кахдыЙ l см изменения толщины добавлять или исключать к норме 3 1-01-069_3 на устройство
выравнивtlющего слоя основания из щебеночно-песчано-цементной смеси (щпцс), обработанной цементом,

асфальтоукладчикaltvtи на гусс}tичном ходу, толщиной слоя основания 20 см

31-0l-
069-0l

з 1-0l-
069-02

3 1-01-
069-03

3 l -01_

0б9-04Ед. измНаименование элемента затратКод ресурса
78,96

3,1

2,7|
3,7

чел.-ч 80,7
3,1

2,71
з,4

1

1.1
90,57 3,7,7 89,1 3,,l7чел.-чЗатраты труда машинистов)

0,17

0,47

l,09

0,33
0,3l

0,93
1,09

4,6з
2з,16
2з,8

0,03

0,69

9,|2

l9,6

,7,91

,7,62

0,1 1

0"72
2,8 0,1,7

0,47

1,09

0,33
0,31

0,9з
1,09

маш.-ч

маш.-ч
маш.-ч

маш.-ч
маш.-ч
маш.-ч

маш.-ч

маш.-ч

маш.-ч
маш--ч
маш.-ч

маш.-ч

4,63
23,1б
25,|5

0,03

0,69

9, lз

19,6

7,91
,7,62

0,l б
0,72
2,8

3
91.05.13-00l

91.06.05-0l l
9 1 .08.01 -003

91.08.02_002
91.08.02-0l 1

91.08.0з-022

91.08,03_023

91.08.05-058

91.1з.01-038
91.14.03_004
91.18.01-002

91.21,10-003

МАШИНЫ И МЕЬНИЗМЫ
Автомобиль бортовой ЗИЛ 433l l0 с краном -

манипулятором БАКМ 890
Погрузчик, грузоподъемность 5 т
Асфальтоукладчик импортного производства ширина

укладки до 9,5 м, производительность 25 м/мин,
мощность l42 кВт (l93 л.с.)
Автоryлронаторы 7000 л

Гудронаторы ручные
Катки дорожные самоходные грунтовые вибрационные
импортного производствц масса l 8 т (2 l 0,8 л.с.)
Катки дорожные сtll\lоходные комбинированные
импортного производства, масса 1 2 т
Машины высокопроизводительного бетоноукладочного
комплекта нарезчики швов в затвердевшем бетоне
продольные и поперечные
Машины поливомоечные б000 л
Автомобиль-самосвiul, грузоподъемность до 30 т
Компрессоры riередвижные давлением до 14 атм,
производительность более l0 м3/мин
Молотки при работе от передвижных компрессорных
станций отбойные пневматические

4
01.2.0з.07_0023
01.7.03.01_000l
0|.7.0,1.26-00з2
01.7.15.02_005l
01.7.17.0б-00l з

01.7.17.06-0019

01.7.17.06-007l
01.7.17.09-0062
08.1.02.11-000l
08.4.03,02-0007

МЛТЕРИАЛЫ
Эмульсия битумно-дорожная
Вода
Шнур полиамидный крученый, диаметром 2 мм
Болты анкерные
.Щиск ммазный для настенньж пил марки SYNCRO НР
диап,tетром 800 мм, с сегментом 4,8xlOx40 мм
,Щиск алмазный для настенньж пил марки SYNCRO LP
диап.tетром 600 мм, с сегментом 4,4xlOx40 мм
.Щиск алмазный тип ВСЕ-34 SA, лиамсгром 450 мм
Сверла кольцевые Е}лм€tзные диаметром 20 мм
Поковки из квадратных заготовок, масса 1,8 кг
Горячекатаная армацрн{ul сталь гладкчul класса A-I,
диilметром 20-22 мм

т
м3

т
т

шт

шт

шт
шт
т
т

0,0l
14,55

0,0003
0,008
0,362

0,43
l4,55

0,0003
0,008
0,036

1,18 1,18

0,188

0,з l
0,28
0,00l
0,00l

0,1 88

0,з l

,75

0,02

0,001
0,001

0,02

Затраты труда рабочю(
спелний пазояд оаботы



Кол ресурса Наименование элемента затрат Ед, изм,
3 1-0 1-

069-01
з1_0l-
069-02

з1-01-
069_03

3l-0l_
069-04

l4.2.01.06_00l2

04.1.02.03

Пленкообразутощие материалы для дорожньrх работ
пм_l00А
Бсгонные смеси готовые к употреблению

т

м3

0,6l

п п п п

Таблица гЭсн 31-01-070 Виброрезонансная деструктуризация цементобетонных плит
покрьппй и основаппй аэролромпых одея(д

Состав работ:
0l. Виброрезонllнсн€ш деструюуризация цементобетонньж плит покрытий и оснований zrэродромных одежд.

02. Разворот в конце полосы.

Измеритель:
31-01-070_01

3 1-01-070_02

31-01_070_03

31-01-070-04

3 1-01_070_05

31-01-070-06

1000 м2
виброрезонанснzш деструкгуризация цементобетонных плит покрытий и оснований аэродромных одежд

толшиной свыше 22 см до 26 см
виброрсзонанснм деструктуризация цементобетопньж плит покрытий и оснований аэродромных одежд

толщиной свыше 26 см до 32 см
виброрезонанснtц деструкт}?изация цементобсгонных плит покрьlтий и оснований аэродромньж одежд

толщиной свыше 32 см
виброрезонанснtш деструктуризация армированньrх цементобетонных плит покрытий и оснований

юродромных одежд толщиной свыше 22 см до 26 см
виброрезонанснirя деструктуризация армировttнных цемснтобетонных плит покрытий и оснований

€tэродромньж одежд толщиной свыше 26 см до 32 см
виброрезонанснilя деструктуризация армированных цементобетонных плит покрытий и оснований

tрродромньrх одежд толщиной свыше 32 см

Кол ресурса Наименование элемента затрат Ед. изм.
з 1_01-
070_0l

3 1_0l -

070-02
3 1-0l -

070-03
3 1-0l-
070-04

,, Затраты труда машинистов чел.-ч 5,зб 11,26 18,7 8,66

3
91,08.11_1l l

МАШИНЫ И МЕЬНИЗМЫ
Машина для р€врушения цементнобgгонного покрьIтиJl

доDог и trэродромов виброрезонаясным методом
маш.-ч 2,68 5,63 9,з5 4,3з

4
01.7.03.0l -0001

МАТЕРИАЛЫ
Вода м] 2,585 5,3 l4 8,1 38 4,09l

Кол ресурса Наименование элемента затрат Ед. изм,
31-01-
070-05

3 l -01-
070-06

1 Затраты труда машинистов чел.-ч l6,12 )) 5,)

3
91.08.11-1ll

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Машина для р€tзрушения цементнобетонного покрытия дорог и аэродромов
виброрезонансным методом

маш.-ч 8,06 l1,26

4
01.7.03.01_000l

МЛТЕРИАЛЫ
Вода мз 7,008 9,5l з

В сборник 46 <<Работы при реконструкции зданиЙ и сооружениЙ> внесТи

следующие дополнения.

разdел III. Госуdарсmвенньrе элеменmные смеmные нормы на сmроumепьные u спецuальные

сmроumапьные рабоmы.

,Щополнutпь zocylapcmBeшHblwu элеменmньLмu слlеmныJуtu нормама слеdуюлце2о соdерхtсанuя:

раздел 3. свЕрлЕниЕ и проБивкА отвЕрстиЙ, проЕмов в конструкциях.
ЗАДЕЛКА ОТВЕРСТИЙ, ГНЕЗД И БОРОЗД

Подраздел 3.2. проБивкА отвЕрсТиЙ, проЕмов, гнЕзд

Таблпца ГЭСН 46-03_015 Устройство борозд в конструкцпях пз кпрппча, бетона с
использованпем штробореза

Состав работ:
01. Размегка и пропил борозл штроборезом.
02, Зачистка борозл перфоратором.
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Измеритель: 100 м
Устройство в кирпичньtх стенах борозд с использованием штробореза площадью сечения:

до 20 см2
свыше 20 см2 до 50 см2

свыше 50 см2 до l00 см2

На кахдые 20 см2 площади сечения сверх l00 см2 добавлять к смgгной расценке 46-03-015-03

усгройство в бgгонных конструкциях полов и сген борозл с использованием штробореза площадью сечения:

до 20 см2
свыше 20 см2 до 50 см2

свыше 50 см2 до 100 см2
На кахдые 20 см2 площади сечения сверх l00 см2 добавлять к сметной расценке 46-03-015-07

устройство в бетонных конструкциях потолков борозл с использованием штробореза площадью сечения:

до 20 см2
свыше 20 см2 до 50 см2

свыше 50 см2 до 100 см2
На каждые 20 см2 площади сечениJl сверх l00 см2 добавлять к сметной расценке 46-03-015-1 l

100 м (нормы с 47-01-075-0l по 47-01-075-04,47-01-075-0б); 100 шт. (норма 47-01-075-05)
Прокладка трубопроводов системы полива из полиэтиленовых труб диtlметром:

lб мм
25 мм
32 мм
40 мм

установка дождевателей
Установка отводов системы полива из полиэтиленовых труб диаллстром б мм

46-03-0l5_01
46-03_0l5-02
46-03-0l5-03
46-03-0l 5_04

46_03-0 l 5_05
46-03-0l 5-06
46_03-0l5-07
46-03_0 l 5-08

46-03_0 1 5-09
46-03_0l5-10
46-03_0l5-1 1

46_03-0 l 5_12

47-0l -075-0l
47-0|-075-02
47-01-075-03
47-01-075-04
47-01-075-05
47_0 l -075-06

Измеритель:

в сборник 47 (озеленение, защитные лесонасаждения>> внести следующие

дополнения.

Разdел III. Госуdарсmвенньле эле]чrенmные смеmные нормь, на сmроumельные а спецuulьные

сmроumапьные рабоmы.

,Щополнumь zocyoapcmneшHblмu lлеменmньLмu ullеmныл|u норллалrа слеdуюIцеaо соOержанuя:

Сборник 47. Озеленение, защитные лесонасаждения

Раздел 1. оЗЕЛЕнЕниЕ

Подраздел 1.9. УХОД ЗА ЗЕЛЕНЫМИ НАСАЖДЕНИЯМИ (КОМПЛЕКСНЫЕ НОРМЫ)

Таблица ГЭСН 47-01-075 Устройство сшстемы полива

Состав работ:
.Щля норм с 47-01-075-0l по 47-01-075-04:
0 l. Прокладка трубопроволов.
02. Установка фасонных частей.
03. Промывка трубопровола.
.Щля нормы 47-01-075-05:
0l. Монтаж дождевателей с выравниванием по уровню земли.

02. Проверка системы с реryлировкой дождевателей.

Щля нормы 47-01-075-06:
01. Установкаотводов.

Кол ресурса Наименование элемента затрат Ед. изм.
46-03-
015_0l

46-03-
0 1 5-02

46-03-
0 1 5-03

46-03_
0 l 5_04

46-03_
0 l 5-05

l
1.1

Затраты трула рабочих
Средний разряд работы

чел.-ч 7,03
3,0

11,06
3,0

15,7l
3,0

5,33
3,0

12,82
3,0

Кол ресурса Наименование элемента затрат Ед. изм.
46-03-
0 l 5-06

46-03_
0 l 5-07

46-0з-
0 l 5-08

46-03_
0 1 5_09

46_03-
0l5_ 10

1.1

Затраты труда рабочих
Средний разряд работы

чел.-ч 2|,99
3,0

32,23
3,0

l0,45
3,0

20,94
3,0

33,4l
3,0

Кол ресурса Наименование элемента затрат Ед. изм.
46-03-
015_1 l

46_03-
015_ 12

l
1.1

Затраты трула рабочих
Средний разряд работы

чел.-ч 4,7,4|
3,0

l5,6б
3,0

,7,|



Кол ресурса Наименование элемента затрат Ед. изм.
47-0|-
075-0l

47-0l-
075-02

4,7-0l-
075-0з

47-0|-
075-04

1

1.1

Затраты труда рабочих
Средний разряд работы

чел.-ч 3,89
з,7

4,02
з"7

4,49
5,1

5,2l
3,8

1 Затраты труда маlIIинистов чел._ч 0.19 0,26 0,26 0,26

3
91.14.02_001

МАШИНЫ И МЕЬНИЗМЫ
Автомобили бортовые, грузоподъемность до5т маш.-ч 0,l9 0,26 0,26 0,26

4
01.7.03.01_000l
l8.1 .09.0б
24.3.03.13
24.3.05.19

МЛТЕРИАЛЫ
Вода
Арматура муфтовая
Трубы полиэтиленовые
Фасонные и соеденительные части к трубам ХПВХ

мз
шт.
м

шт,

0,254
п

98,5
п

0,74
п

98,5
п

1,2|
п

98,5
п

1,88
п

98,5
п

Кол ресурса Наименование элемента затрат Ед. изм.
41-0l-
075-05

47-0l-
075-06

1

1,1

Затраты труда рабочих
Средний разряд работы

чел.-ч 23,62
4,0

4,36
3"7

1 Затраты тDуда машинистов чел.-ч 0,56

3
9l . l4.02_00l

МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ
Автомобили до5т маш.-ч 0,5б

4
01.7.03.01-000l
01.7.07.29_0l8l
24.з.03.13
24.3.05.19

МЛТЕРИАЛЫ
Вода
Сопла разбрызгивающие пластмассовые диамегром 28 мм
Трубы полиэтиленовые
Фасонные и соеденительные части к трубам ХПВХ

l
м3

000 шт.
м

шт

9,6|
0,1

98,5
п
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